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Allgemein

Bescheinigung nach DIN 18800-7: 2002-09
ISO 9001
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HANNOWVER

Bescheinigung

Uber die Herstellerqualifikation zum SchweiBen von Stahlbauten nach DIN 18800-7: 2002-09

Dem Unternehmen

wird flir den Betrieb in

Klasse E
Air System Barlage Vertriebs GmbH

49740 Hasellinne - Flechum, Zum Dunenberg 20

bescheinigt, dass er Gber die erforderlichen Fachkréfte und Vorrichtungen verfigt, SchweiBarbeiten zur Herstellung tragender
Stahlbauteile im folgenden Anwendungsbereich durchzufihren:

Normen/Regelwerke

SchweiBprozesse

(Ordnungsnummer nach
DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoffe

Erweiterungen/Einschrankungen

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Vorname, Name, Geburtsdatum,”
Qualifikation)

Vertreter
(Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

‘Bemerkungen

Gltigkeitszeitraum

Bescheinigungs-Nr.

DIN 18800-7
DIN 15018

111 LichtbogenhandschweiBen

135 Metall-AktivgasschweiBen tMAG)

136 Metall-AktivgasschweiBen mit Fllldrahtelektrode
121 UnterpulverschweiBBen mit Drahtelektrode

141 Wolfram-InertgasschweiBen WIG-SchweiBen

8235, 8355 nach der jeweils glltigen
Bauregelliste und der Anpassungsrichtlinie Stahlbau
Nichtrostende Stahle geméan Zul.-Besch. Z-30.3-6 DIBt

Gilt auch fur Werkstoffe nach DIN 4133

Prein, Andreas, geb. am 18.08.1960
SchweiB3fachingenieur

entfalit

LUske, Horst, geb. am 12.05.1959, SchweiBfachmann
Die Ausfertigung vom 23. April 2004 wird hiermit ungltig.

vom 16.01.2004 bis 16.01.2007

2004 700 0427/ SchweiBtechnische Lehr- und
VersuchsanstaltfAannover

ausgestelit am 07. Januar 2005 —
Bauppbach/Leh
j i 7‘@
Allgemeine Bestimmungen -
siehe Ruckseite Leiter der Priifstelle
' (Name/Unterschrift)

SchweiBBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Hannover Am Lindener Hafen 1
Niederlassung der GSI mbH D-30453 Hannover D\/ 5
SLV-Leiter: Prof. Dr.-Ing. Heinrich K&stermann Tel. 0511/219 62-0
GSl-Geselischatft flir SchweliBtechnik International mbH Fax 0511/219 62-22 Mitglied im DVS — Deutscher Verband fir SchweiBen
Aufsichtsrat: Dr.-Ing. Adolf Gartner, Vorsitzender info @slv-hannover.de und verwandte Verfahren e. V,



Allgemeine Bestimmungen

1.

Diese Bescheinigung ist vor der Ausfiihrung von SchweiBarbeiten in beglaubigter Abschrift oder Ablichtung den fir
die Baugenehmigung zustandigen Behorden unaufgefordert vorzulegen.

Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf diese Bescheinigung nur im ganzen vervielfaltigt oder veroffentlicht

‘werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu dieser Bescheinigung stehen.

Ein Ausscheiden der in dieser Bescheinigung fur die Wahrnehmung der Aufgaben der SchweiBaufsicht genannten
Person(en) sowie Anderungen des SchweiBprozesses oder wesentlicher Teile der fir die SchweiBarbeiten
notwendigen betrieblichen Einrichtungen sind der anerkannten Priifstelle rechtzeitig anzuzeigen. Die anerkannte
Prilfstelle kann erforderlichenfalls eine erneute Prifung im Betrieb veranlassen.

Treten Zweifel an der Eignung des Betriebes auf, sind jederzeit unangemeldete kostenpflichtige Betriebs-
besichtigungen und Priifungen im Betrieb durch die anerkannte Prlfstelle vorbehalten.

Diese Bescheinigung kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadlgungslos zurickgenommen, erganzt oder
geandert werden, insbesondere wenn die Voraussetzungen, unter denen sie erteilt worden ist, sich geandert
haben, oder wenn die Bestimmungen dieser Bescheinigung nicht elngehalten werden.

Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der anerkannten Prilfstelle erneut ein Antrag zu
stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Bemerkungen: Die Voraussetzungen zur Durchfiihrung von SchweiBer- und

Bedienerprifungen nach Element 1310 liegen vor fir
Herrn Andreas Prein, SFI

Die Voraussetzungen zur Wahrnehmung der Aufgaben der Prifaufsicht
nach Element 1218 liegen vor flr
Herrn Andreas Prein, SFi

Verteiler:

1. Antragsteller (Original)
2. Oberste Bauaufsichtsbehorde des Landes

(sofern gewlnscht)

3. Zustandige EBA-AuBenstelle (nur Ril 804)
4. z.d.A. '
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This ts to certify that the Quality Management System of:
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Air System Barlage Vertriebs GinbH
Zym Diinenberg 20, 49740 Flechum
Germany
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has been approved by Lloyd's Register Quality Assuraiice
to the following Quality Managenent System Standards:

ISO 9001:2000
The Quality Managerient System is applicable to:
Manufacture of pressure vessels and apparatus.

Approval A Original Approval: 26 March 2003
Certificate No: KLN $000063
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Abnahmeberichte

Abnahmebericht



Auftrags-Nr.: : Bericht-Nr.:
A Order No.: S- 706~ 00 Report No.:
Ir '
: Kennwort:
System Identifikation: 4 ot / / "(7“ /Z/g
Bauteil: 4 Zeichnungsnr.:
Bar'age Component: Drawing No.:

'>( Abnahmebericht

Final Acceptance Report
Zwischenabnahme
Intermediate Report
Fertigungsstand ( % ) 4 ﬂ O/} Regelwerk / Code DGRL
State of Manufacturing
’—] DIN 18800 (PED) / AD ﬂ ASME
Spezifikation Baupriffolgeplan QIP Nr.:
Specification Inspection Schedule B
Durchgefuhrte Prafungen (Werk und Baustelle)
Checked Items (fabrication and construction site)
Kontrolle Hauptmalle Kontrolle Anschlussmafle Kontrolle StutzenmalRe
Check of main dimensions Check of connecting dimensions Check of nozzle dimensions
Die Male liegen innerh. Toleranz  DIN EN ISO 13920 Tabelle 1: A B c D
Dimensions within allowance Table
Weitere Regelwerke Tabelle 3: -
Other Standards Table E - F G H D
[X) Schweiltnahte nach
Welding according fo
[ X ] DIN EN 25817 [ 18 [X]c [ _]D [ ]i1so 5817
[ ]AD 2000 HP 5/3 [ ]ASME Sec. vV

Zerstorungsfreie Priifungen der Schweifinahte im geforderten Umfang.
Prafprotokoile in der Dokumentation
Non-destructive examination of the welds in conformity with the specification

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Angaben in den Zeichnungen und Sticklisten.
The Material is in conformity with the latest valid drawings and part lists.

Der Korrosionsschutz / Anstrich entspricht den Vorgaben der Spezifikation.
The corrosion protection / painting is in conformity with the specification.

X<

Warmebehandlung durchgefiihrt
| | Heat-treatment carried out

[ | Druckprufung Funktion Probelauf / Rundlauf
Pressure test Function Test run
Vollstandigkeit: >< Visuelle Endkontrolle vor Auslieferung
Completeness: Final visual check before dispatch:
Bauteil /-Detailmal} : - ——Sollwert T ‘Istwert
Component / Detail Nominal value Actual value

Bemerkungen :
Remarks
Befund:
Result

Freigegeben [ ] Zur weiteren Bearbeitung [EZum Versand [ ]Freigabe verweigert

Released for manufacture for delivery Not released
Datum Prifer g Datum Prafaufsicht 0§~ | Datum
Date Inspector 22. 0%09 ) " | Date Supervisor 72.09,05 | Date

fit ﬂfw




Tl Auftrags-Nr.: Bericht-Nr.:
Al ) | Order No.: < A060 O Report No.: A

ir Kennwort;

S ys tem Identifikation: M%I\Cﬁ
Bauteil: Zeich M
B arlage Cgrgp?alnent: HEX 8@)( Dreéiltf/ingl}'\rl]og:snr 93 3 - /{ 6 ‘,,(4 3

Abnahmebericht Farbcode Griin
Final Acceptance Report _ _
>< Zwischenabnahme Farbcode Gelb

Intermediate Report e
Fertigungsstand ( % ) S‘(’e&\/&{\% Regelwerk / Code
State of Manufactur/ng X DIN 18800 I(?DCI?E)I;/ D ﬂ ASME
Spezifikation Baupriiffolgeplan QPNr: G Aa A /14'
Specification Inspection Schedule 8 'HW\ rd 3

Durchgefiihrte Priifungen (Werk und Baustelle)

Checked ltems (fabrication and construction site)

Kontrolle HauptmaRe N/ Kontrolle AnschlussmaRe v Kontrolle StutzenmaRe
Check main dimensions M Check connecting dimensions _A Check dimensions nozzels

>< Die MaRe liegen innerh. Toleranz  DIN EN1SO 13920 Tabelle 1: B c DD D

Dimensions in acc. with Table
itere R
Weitere Regelwerke Tabelle 3

" :
Other Standards Table E F G D H |:|

SchweiRnahte reek el

4

Welding according
[ |DINEN 25817 18 [ Jc [_]p [ ]1s0 5817
[ ]AD 2000 HP 5/3 [ ]ASME Sec. V

[:I Zerstorungsfreie Priifungen der Schweillnahte im geforderten Umfang.

Priifprotokolle in der Dokumentation
Non-destructive examination of the welds in conformity with the specification

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Angaben in den Zchng. und Stiicklisten.
The Materials in conformity which latest valid drawings and part list.

X/Der Korrosionsschutz / Anstrich entspricht den Vorgaben der Spezifikation. — P{ (M(UW\ \g v (S(/( @M

The corrosion prevention / painting in conformity with the order.

Warmebehandlung durchgefiihrt
Heat-treatment

[ | Druckpriifung Funktion Probelauf / Rundlauf
Pressure test Function Test run
] Volistandigkeit: Visuelle Endkontrolle vor Auslieferung
Completeness: Final visual check before dispatch:
_Bauteil / Detailmafy . , , ... Sollwert I Istwert .
Component / Detail Rated value Actual value
Bemerkungen : shni HQ_ A A6 004 020006 SILV\A < LQ%A[ VX l’(@hH VLOW%W

Remarks / Results L(?S &}z( ’2'300/1 [,(oﬂ ML N R
Befund: A/MLQ/( Pos. 6 an Deckel ﬁ(/ew\)(’,c

ED\/\{(AM&ZM Dk BE §3026, PT 025 #inbringev

[ Freigegeben [><] Zur weiteren Bearbeitung [ | Zum Versand [ ] Freigabe verweigert
Release for manufacture for delivery No Release

Datum Priifer Datum Priifaufsicht % Datum Ay Lo ?L( 4 e

Date prepared Date Supervisor Date

09.06.05 %ﬁf 08.06.08 “’v 09.06.0S
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Auftr.-Nr. :

5106 00

Bericht-Nr. :

001

component :

Anlieriin ¢

Order No. : report No.
Kennwort : . Datum:
Identifikation - Kosice Hex Box |,

Bauteil : Zeichnungsnr. :

drawing no.:

Abnahmebericht

acceptance report

Kontrolie der AnschluBmafe X [Kontolle aller MaRe )( Kontrolle der HauptmaRe X
comecting part dimension control dimension control dimension control
Druckpriifung Funktion Probelauf, Rundlauf

funktion trail run, round run
Ausfihrungskontrolle X Probemontage Oberflachenbeschaffenheit X
workmainship control trial assembling surface state
Schweillnahte DIN DINEN25817 B XC D Auskleidung
welding seam AD HP 5/3 lining

Tabelle 1:
Tabelle 3:

4
&

Allgemeintoleranz fur Schweilkonstruktionen EN ISO 13920
general tolerance for weld construction to EN ISO 13920

Toleranzen fur Kolonnen: DIN 28007 T1

general tolerance for column:

Bauteil
component

Sollwert

rated value

Istwert

actuale value

prepared 7

checked

o

i FeBH il wrden e Ak T
L dekumen Gert
Date Og'ﬂ‘ (QLS’; 0‘5. Date ﬂ}, ﬂf 0 )’
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Zerstorungsfreie Priifungen

Oberflachenripriifung
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Air System Barlage

Farbeindringpriifung

System | Zum Diinenberg 20
Barlage | P~ 49740 Flechum Liquid Penetrant Inspection
Blatt von
Page 1 of 1
Einsatzort Flech Auftrag - Nr. Bericht - Nr.
e echum 5 106 00 5 106 001
Angaben
zum Objekt  |Exam.object Kosice Hex Box
Projekt
Data relating  |Project 5106 00
to the object  |Leitungs-Nr.
Pipe-No. Heat treatment Dimension S. Zeichnung Insp. range
Werkstoff Oberflachenzustand Schweiflverfahren ~
Material Surface condition gebardtet/brushed Welding procedurew % - é ‘%’” é/ “
Priftechn.- Prafvorschrift, -klasse Bewertung nach Spez., Klasse
Daten Exam.-spec. , class DIN EN 571 -1 Evaluation spec,, class DlN EN 1289 Tab1.1
Abweichung Prufumfang
Deviation keine / no Exam.-extent
[|Data relating  |Prafmitielsystem (Kurzzeichen) Hersteller / Bezeichung H. Klumpf Techn. Chemie KG
to the Testing system code EN ISO 3452 T2 Productname / manufacturer D - 45699 Herten
examination Eindringmittel Charge-Nr. Dauer min |Aufiragung
Penetrant Diffutherm Red Z C? ”74 Time 25 Application Spraying
Reiniger / Emulgator Charge-Nr. Dauer min JAuftragung
Remover / Emulsifier Diffutherm Cleaner /Z 47 Time 5 Application Swabblng
Entwickler Charge-Nr. Dauer min |Auftragung
Developer Diff. Developer. Z 3’7¢ Time 60 Application Spraying
Temperatur Trockung _Inspektionszeitpunkte
c* |Drying Raumluft inspection time 10, 30, 60 min
Beleuchtungsstarke Tageslicht Bestrahlungsstérke Wim® |prafmittelkontrolle
Nat. light intensity Black fight intensity Control test Kontrollkérper B
Vorreinigung . Nachreinigung Konservierﬁng
Precleaning Diff. Cleaner Postcleaning Water Conservation  NO
Profabschnitt Anzeigen / Indications Befund / Evaluation
(SN-Nr.)
Section Postition Lage (1), Grofle Schweier [fehlerfrei bzw. {fehlerfrei nach | ausbessern Bemerkung
examined zum Bezugspunkt location size Nr. belassbar Bearbeitung repair Remark
(Weld-No.) Distance to Typ (2) mm welder acceptable acceptable
reference point Type No. after refinish
43
TC 7o Kridinabfe
(1) G: Grundwerkstoff U: Ubergangszone S: Schweifigut (2) L: Langs Q: Quer P: Punktférmig
base material transition zone weld material longitudinal transverse non-linear
Date ?.5‘\05— Date ’(Z é,OS'
Unterschrift / Signature Unterschrift / Signature Prifvermerke
Prifer / Examiner Priifaufsicht / Supervisor Exam.-remarks
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Oberflachenbehandlung

Beschichtungsprotokoll



B ;
l "1*’ Auftr-Nr.:  ~ Bericht-Nr. :
a . Order No. : 5 = 706’ - [} 0 Report.No.
) Ir . |Kennwort : . Z - / Datum:
S . Identifikation : Air /i Gt 1€ |pate:
ystem e 5 : :
Bauteil : /9/ g Zeichnungsnr. : : g
Barlage Component : 54 OX  |Drawing no.: §-706-700 7+
FARBCODE GRUN
Beschichtungskontrolle
Coatingcontrol
. Beschichtung Coating '
Sollschichtdicke / required thickness Material RAL Farbton / Color
Primecoat inside um :
outside g0 um Zh- Epoxid har? 7035
Inter. coat inside ym 7
~outside ym
Finish coat inside um
outside um
Lieferant der Farbe ﬁ
Paint Supplier ees A
Vorbereitung der Oberflache : 7
Surface preparation j /‘7 ? /Z e ssen
Norm-Reinheitsgrad nach DIN EN ISO 12944 Teil 4
Degree of Purity-Nomm of DIN EN ISO 12944 Teil 4
Strahimittel Stahlkies
Mean fo Ray Steel grid
Applikationsverfahren .
Applicationprocedure Airless
Lufttemperatur °C ‘ Z
Air temperature °C Z
Relative Luftfeuchtigkeit %
Relative Air Humidity % 5 ;Z
Oberflachentemperatur °C .
Surfacetemperature °C 70/
Verdinnungsmittel | 7Y
Thinner g
Taupunkt ,
Dew point 7 [7
Raubhtiefe /0
Peak-to-valley Height ~ L0
Bemerkungen: , [ - gy » ey ; - .
‘ A el - FJ70 pin
Daturn T7.4 295’ Datum 77,99 048 Datum
Prepared, Checked / /V/R Date
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Behalter
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Konstruktion

Stiicklisten

Zeichnungen



Stiickliste/Partlist rrinting date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box
Stiickliste/Partlist 1 7130-00282 Verankerungsplan Fundation drawing Ai r ,
Zeichnung/Drawing : 05-106-100 S t
Ersteller/Originator : D. Poniatowski, 11.03.2005 ystem
Barla ge
Revision :0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 1/1
Anzahl/ | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ . .
Pos . A E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity}  Nr./ Description Descr. DIN Material DIN |Length S.-Weight T. Weight
Part- Zeugpnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ ’
Nr. Certificate Material Width
1010~ |Blech 50 EN 10029 EN 10025 500
T L 4 loo2se plate 318 $235JRG2 500 98,125 392,500
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 500
T 2 4 ooots [plate 318 S235JRG2 500 9.813 39,250
7010- [Blech 12 EN 10029 EN 10025 5790
T 3 2 150200 |plate S235JRG2 2394 327,569 655,139
1010- |Blech 12 EN 10029 EN 10025 400
T A 2 100200 |plate S235JRG2 100 3,768 7,536
4010- [Gewindebolzen M20x1250-B 976-1 EN 20898-1
Joree 900 16 02459 |Stud bolt 8.8 f.verz. 2,600 41,600
4020- |Skt.Mutter M20 4032
Foeene 901 32 00348 |hex nut 8 fverz. 0,064 2,048
4010- [Scheibe A22 7989
1o, 902 18 |10277 |washer fverz. 0,044 0,704
4010- |Sechskantschrauben M12x50 4017
(B 903 8 01291 |Hex. screw 8.8 fverz 0,052 0,416
4020- |Skt.Mutter M12 4032
1o, 904 8 l90420 |hex. nut 8 fverz. 0,017 0,136
4020- |Scheibe A14 7989 267
(T 905 8 100308 lwasher St fverz. 0,019 0,152
Summe: 1139,481



Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510100 Air Liquide; Kosice -
Stiickliste/Partlist :7130-00283  Ankerkorb Air {
Zeichnung/Drawing : 05-101-100 S ¢
Ersteller/Originator : R. Reinek, 14.03.2005 ystem
Priifer/Inspector : U. Beylage, 14.03.2005 B arl age
Revision :0
Name Rev. 0 I ROMAN, 27.04.2005
Priifer/Inspector Rev. 0 : ULLI, 27.04.2005
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Kommentar/Comment Rev.1 Pos. 1,3 Werkstoff gedndert Seite/Page: 1/1
pos|Anzahl/ | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/  |Lange/ E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity}  Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN |Length . .
N ; S.-Weight T. Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/
Nr. Certificate Material Width
1010- |Blech 60 10029 EN 10025 6908
IRSE 1 4 100291 plate 318 $355J2G3 350 1153,620 4614481
1110- |Flach 120x10 1017 10025 6998
T 2 4 looo24 |Flat steel 2.2 S235JRG2 65,921 263,685
1010- |[Blech 60 10029 EN 10025 200
T 3 4 100201 plate 318 $355J2G3 350 32,970 131,880
1010- |Blech 15 EN 10029 EN 10025 100
T 4 4 boos2 |plate 2.2 S235JRG2 120 1413 5,652
4010- |Gewindebolzen M36x1760 DIN 976
L JO 3900 42 02296 |stud bolt 8.8verz 8,954 376,068
o 901 44 4010- |Scheibe A37 St verz. 300HV DIN 125 125 0,002 4,048
01146 {washer St verz.
4020- {Skt.Mutter M36 EN 24032 267
T 902 88 01537 [Hexagon nut 3.1B 8 fverz. 0,393 34,584
4020- |Skt.Schraube M20x155 DIN 6914
(R 903 82 00673 [hexagon bolt 10.9 fverz. 0,458 14,656
4010- | Skt.Mutter M20 6915 6915
Teeeene 904 32 02229 |hex. nut 10 verz. 0,074 2,368
4020- |HV Scheibe 321 6916
1o, 905 64 |10253 |washer 45 frerz. 0,020 1,280
4010- |Skt.Schraube M16x55 4017
T 906 8 00633 |hexagon bolt 5.6 verz 0,110 0,880
4020- | Skt.-Mutter M16 EN 24032 267
T 907 8 30014 Hexagon nut 5 fverz 0,033 0,264
4000- |Scheibe A 17 125 267
T 908 16 00353 |Washer St verz. 0,011 0,176
4010- |Gewindebolzen M36x1300 DIN 976
s 909 2 01145 [stud bolt 8.8verz 8,954 17.908
Summe: 5467,930
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. |Quantity} Np/l Description ~ Descr.DIN | Material DIN JLength} o \yone | 1 weight
- JpRatp | Zeuaniss | Werkstofff |Breite/f = = | o
P Ne } . | certificate | Material jWidth} .
1040- |Blech 10 EN 10029 EN 10088-2 5190
(B 101 2 loo2e8 |Plate 318 1.4541 120 48,890 97,780
1040- |Blech 15 EN 10029 EN 10088-2 5190
[RE 102 4 100206 |Plate 318 1.4541 150 91,668 366,674
1040- |Blech 20 EN 10029 EN 10088-2 4290
T 103 8 10403 |Plate 318 1.4541 200 134706 1077,648
1040- |Blech 10 EN 10029 EN 10088-2 4290
T 104 4 1002908 |Plate 31B 1.4541 160 53,882 215,530
1040- |[Blech 6 EN 10029 EN 10088-2 882
""" 105 2 loooe7 |Plate 31B 1.4541 276 11,468 22,931
1040- |Blech 6 EN 10029 EN 10088-2 953
[ 106 2 lo0297 |Plate 318 1.4541 276 12,389 24,717
1040- |Blech 8 EN 10029 EN 10088-2 155
(= 107 2 100300 |Plate 31B 1.4541 110 1,071 2,144
1040- [Blech 8 EN 10029 EN 10088-2 110
[ 108 2 lo0300 |Plate 3.1B 1.4541 110 0,760 1,520
1210- |Winkeleisen 100x10 1028 EN 10025 622
- 109 2 |og370 |angle 0o S235JRG2 9,392 18,784
1110- |Flach 50x5 1017 10025 3916
toee 10 2 looose |Fiat steel 22 $235JRG2 7875 15,351
1210- |Winkeleisen 100x10 1028 EN 10025 1041
Vo 111 2 100370 |angle 03 S235IRG2 15,719 31,438
1110- |Flach 50x5 1017 10025 3983
to 12 2 loooss |Fiat stee! 22 $235JRG2 7,807 15,813
1110- |Flach 50x5 1017 10025 1414
1o M3 2 |oooss |Flat steel 22 S235JRG2 2,77 5543
5670- |Holzbalkenauflager 200x200mm
T 114 1 00224 |Timber planks Holz seewasserf. 0,000 0,000
1110- |Flach 50x5 1017 10025 2292
T 15 4 loooes |Fiat steel 22 S235JRG2 4,492 17,989
1210- |Winkeleisen 100x10 1028 EN 10025 1876
Teverne 116 4 100370 |angle 09 S235.IRG2 28,328 113,310
4010- |Gewindebolzen M16x250 976-1
1...... 900 20 | uoo |stud bolt Stverz. 0,369 7,380
4010- |Scheibe A18 7089
(. 901 40 115975 |washer ferz. 0,028 1,120
4020~ |Skt.Mutter M16 ENISO 4032 |ISO 3506
(. 902 40 | oo lex nut 8 fverz. 0,033 1,320
Summe: 2036,829
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Pos |Anzahl/ Teile- Bezeicl_ml_mgl Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ E.-Gewicht! | G.-Gewicht/
Quantity] Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN |Length] "o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ :
Nr. Certificate Material Width
1030- |Blech 5 EN 10029 EN 10026-7 5952
tomes ! " loos25 |Plate 318 1.4301 2050 804,955 804,955
17010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 6892
T 2 1 looots [plate 318 S235JRG2 1610 435,523 435,523
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 6982
Foeee 3 1 looots [plate 318 S235JRG2 1610 441,210 441,210
1005- [Tranenblech 6/8 EN 10025 2987
1o 4 71 looo11 |stud plate 2.2 S235JRG2 1610 244,170 244,770
7010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 2980
T 5 ' looote plate 3.1B S235JRG2 1610 188,314 188,314
7010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 3000
T 6 ' looots plate 3.1B S235JRG2 1034 121,754 121,754
1070- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 3587
T 7 1 looots plate 3.1B $235JRG2 359 50,544 50,544
1010- [Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 5056
1o 8 2 o016 [plate 318 $235JRG2 434 101,457 202,915
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 2990
1o 9 1 looote [plate 31B S235JRG2 524 61,495 61,495
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 6995
(B 10 ' looo1s plate 31B $235JRG2 275 75,502 75,502
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 2090
1o " ' looote {plate 318 S235JRG2 275 32,273 32273
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 480
T 120 3 o282 |Prate 318 1.4301 30 0,339 1.017
T040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 638
(e 3 2 loo2s2 |Plate 3.1B 1.4301 30 0,451 0,901
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 795
1o 14 6 loo2s2 |Plate 318B 1.4301 30 0,562 3,370
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 952
1o 15 2 loo282 |Plate 318 1.4301 30 0.673 1,345
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 1580
foovee 2 lhoos2 |Plate 318 1.4301 30 1.116 2,233
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 418
1o 7 2 loo2s2 |Plate 31B 1.4301 30 0,295 0,591
— [1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 22009
1o 18 ' loozs2 |Plate 3.1B 1.4301 30 1,561 1,561
1210- |Winkel 60x6 1028 EN 10025 6982
1...... 19 1 o272 angle - S235JRG2 37,842 37,842
1210- |Winkel 60x6 1028 EN 10025 2980
o 20 1 looz72 |angle - S235JRG2 16,152 16,152
1350- |[Rechteckrohr 140x80x4 EN 10210 2980
1o 21 4 00365 |rectangle hollow section 3.1B 1.4301 39,038 156,152
1350- |Rechteckrohr 140x80x4 EN 10210 1370
T 22 4 00362 |rectangle hollow section 2.2 S5235JRG2 17,947 71.788
1210~ |Winkel 60x6 1028 EN 10025 1220
[ 2 2 logar2 |angle 22 S235JRG2 6,612 13,225
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1210~ |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 2080
- 24 T lhos9s angle 02 S235JRG2 81,354 81,354
1010- [Blech 10 EN 10029 EN 10025 1220
T 25 2 lh0056 |plate 22 S235JRG2 100 9,577 19,154
1210-  [Winkel 60x6 1028 EN 10025 2680
v, 26 1 loo272 angle 22 S235JRG2 14,526 14,526
1210-  |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 1370
1
""" 211 2 Joose6 |angle 2.2 S235JRG2 37,401 74,802
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 1370
[ 28 2 loooss plate 2.2 $235JRG2 100 10,755 21,509
1110~ |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 860
T 29 1V loooo4 |flat steel 2.2 S235JRG2 2,700 2,700
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 2345
toee 30 1 loooss plate 2.2 S235JRG2 100 18,408 18,408
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 935
T 3 " loos3s |tube 2.2 St37.0 2,908 2,908
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 2314
T 32 T loooss plate 2.2 $235JRG2 100 18,165 18,165
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 510
1o 33 1 loooss plate 2.2 $235JRG2 50 2,037 2,037
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 1576
1o 34 1 loooss plate 2.2 $235JRG2 50 6,186 6,186
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 880
T 3% " loooss plate 2.2 $235JRG2 50 3,454 3,454
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 1720
1o 36 T loooss plate 2.2 $235JRG2 100 13,502 13,802
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 1735
1
""" 37 1 loooss [plate 22 S235JRG2 100 13,620 13,620
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 2618
T 38 T loooss plate 2.2 S235JRG2 100 20,551 20,551
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1305
T 39 2 looo04 |fiat steel 2.2 S235JRG2 4,380 8,761
1010~ |Blech 15 EN 10029 EN 10025 320
T 40 8 looos2 plate 2.2 S235JRG2 160 6,029 48,230
1010- |Blech 15 EN 10029 EN 10025 210
toove N 8 lhoos2 |plate 2.2 S235JRG2 180 4,451 35,608
1010- |Blech 3 10029 EN 10025 1379
1o 20 8 oot |plate 318 S235JRG2 250 8,119 64,951
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 280
[ 43 2 loooss plate 2.2 S235JRG2 200 4,396 8,792
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 255
1o 44 5 loooss plate 2.2 $235JRG2 130 2,602 13,011
1350- |Rechteckrohr 140x80x4 EN 10210 1370
T 45 2 00362 [rectangle holiow section 2.2 S235JRG2 17.947 35,894
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 930
T 46 1 loos6 |plate 22 S235JRG2 100 7,301 7,301
7010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 2090
1o 47 ' looose plate 2.2 $235JRG2 195 31,993 31,993
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 300
T 48 8 loooss plate 2.2 $235JRG2 250 5,888 47,100
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1070- _ |Blech 10 EN 10029 EN 10025 480
T 49 8 loooss plate 2.2 S235JRG2 200 7,536 60,288
7010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 480
T 50 8 lhoos6 [plate 22 S235JRG2 150 5,652 45,218
1010~ |Blech 10 EN 16029 EN 10025 280
T 51 ' looose plate 2.2 $235JRG2 150 3,297 3,207
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 761
T 52 ' loooos |nat stee! 2.2 $235JRG2 2,390 2,390
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 540
T 53 2 loooo4 |fiat steel 2.2 S235JRG2 1,698 3,391
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1978
T 54 T loooos |fiat steel 2.2 $235JRG2 6,211 6,211
1110- _ |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 230
toee 85 1 loooos |fiat steel 2.2 $235JRG2 0,750 0,750
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 160
T 5 1 loooo4 |fiat steel 2.2 S235JRG2 0,502 0.502
1110~ |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 241
T 57 ' loooos |nat steet 2.2 $235JRG2 0,757 0,787
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1053
T 58 ' loooo4 |fiat steel 2.2 $235JRG2 3,306 3,308
1210- |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 6982
(- 59 1 lhos96 angle 22 S235JRG2 190,609 190,6Q9
1210- |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 2980
L. 60 1 loos9e angle 29 S235JRG2 81,354 81,354
1210-  |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 6802
1. 61 1 loos96 angle 00 S235JRG2 188,152 188,152
5070- |Bogen 1-90-3-42,4X3,6 2605
T 62 28 110072 |Ebow Sta7 0,260 7,280
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 140
T 83 20 lho056 |plate 22 S235JRG2 80 0.879 17,584
1320~ |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 1030
1...... 64 7 loos3a ltube - St37.0 3,203 22,423
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 1030
1o 65 8 |oo63a |tube - St37.0 3,203 25,626
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 611
1o, 66 9 lhos3a |iube 22 St37.0 1,900 17,102
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 202
... 67 9 loos3a |tube 0 St37.0 0,628 5,654
1320- |Rohr 42,4x3,2 7458 EN 10025 794
T 68 1 looe34 |tube 2.2 St 37.0 2,469 2,469
1320- |Rohr 26,9x2,6 2458 EN 10025 390
(R 69 2 100635 |tube 2.2 St 37.0 0,612 1.225
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 1054
1o 70 1 o034 |ube 2.2 St37.0 6.077 6,077
1320~ |Robhr 26,9x2,6 2458 EN 10025 1550
1...... 71 2 10635 ltube 0 St37.0 2,434 4,867
1110- [Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1945
1o 72l Y 0004 |fiat steel 2.2 S235JRG2 6,107 6,107
17110- _|Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1315
T ¥ loooos |fiat steel 22 $235JRG2 4,129 4,129




Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510100 Air Liquide; Kosice
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Zeichnung/Drawing : 05-101-107-1 S t
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Anzahl/ | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ |Lange/ . ;
Pos . A E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity] Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN |Length} "o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Woerkstoff/ | Breite/ ) )
Nr. Certificate Material Width
T110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 519
T T3 loooos |fat steel 22 S235JRG2 1,630 4,889
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 909
T 787 loooos [flat steel 2.2 S235JRG2 2,854 2,854
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 224
T 78 1 0004 |flat steel 2.2 S235JRG2 0,703 0,703
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 164 ‘
T 7 o004 |fat steel 22 S235JRG2 0.515 0,515
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 229
T 78T 00004 |fat steel 22 S235JRG2 0.718 0,719
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 324
T 1 looos2 [Plate 31B 1.4301 30 0.229 0,229
7010- [Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 6905
Yoo 8 " looote |plate 3.1B S235JRG2 275 74,531 74,531
1010- |Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 2901
T 81 1 looots [plate 3.1B S235JRG2 275 32,284 32,284
1290-  |Winkel 60x6 1028 EN 10025 6802
T 8 71 loo272 |angle 22 S235JRG2 37,355 37,355
7210~ |Winkel 60x6 1028 EN 10025 2981
T 8 1 loo272 |angle 22 S235JRG2 16,357 16,157
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 2576
T 841 looos6 |plate 22 S235JRG2 100 20,222 20,222
1210~ |Winkel 150x12 EN 10056 EN 10025 2981
T 8 T loos96 |angle 22 S235JRG2 81,381 81,381
7751~ |Manhole
(- 86 1 loooto 100,780 100,780
Positionstext/ltem text: Zng.Nr.:05-101-411
7131- |Fillhole
|1 ...... 87 1 looa77 34,090 34,090
Positionstext/ltem text: Zng.Nr.:05-101-412
1210- [Winkeleisen 160x80x12 10029 EN 10025 2050
T 88 2 00994 |angle steel 2.2 S235JRG2 44,280 88,560
1270- |Winkeleisen 160x80x12 10029 EN 10025 2050
1o 89 ! 00994 |angle steel 2.2 $235JRG2 44,280 44,280
1210- [Winkeleisen 160x80x12 10029 EN 10025 1600
T % 2 1994 [angle steel 22 S235JRG2 34,560 69,120
1210~ |Winkeleisen 160x80x12 10029 EN 10025 2050
1o N ! 00994 |angle steel 2.2 S$235JRG2 44,280 44,280
1210- |Winkeleisen 160x80x12 10029 EN 10025 2600
[ %2 2 Joog94 |angle steel 22 S235JRG2 56,160 112,320
7110~ |Flach 120x10 1017 10025 200
T 9% 2 100024 |Flat steel 22 S235JRG2 1.884 3,768
1010- |Blech 15 EN 10029 EN 10025 180
T 4 2 o232 |plate 318 S235JRG2 85 1,802 3,603
1210- |U-Eisen 160 1026 EN 10025 1868
1 % 2 loo128 |U-iron 22 S235JRG2 36,052 72,108
1010- |Blech 10 EN 70029 EN 10025 350
[RES 96 6 100001 plate 318B $235JGR2 200 5.495 32,970
1070-  |Blech 10 EN 10029 EN 10025 400
(S 9 © looo01 |plate 3.1B S235JGR2 100 3,140 18,840




Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005
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Priifer/Inspector : U.Beylage, 21.03.2005 Baﬂage
Revision ;0
Name Rev. 0 : ROMAN, 19.08.20056
Priifer/Inspector Rev. 0 : ULLI, 19.09.2005
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 5/7
Anzahl/| Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ . :
Pos . e o E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity}  Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN [Length] " Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ :
Nr. Certificate Material Width
5090- |Gitterroste SP40x3 1540
(- 98 2 130049 |grating vorz, 995 55,929 111,858
5090- | Gitterroste SPA0X3 1990
(. 09 3 00049 |grating vors. 847 61,522 184,566
1010- _|Blech 10 EN 10029 EN 10025 190
1o 1000 © o001 {plate 3.1B S235JGR2 160 2,386 14,318
1210- |[U-Eisen 160 1026 EN 10025 1700
1. 101 3 lyo128 |Udiron - S235JRG2 32,810 98,430
1210- [U-Eisen 160 1026 EN 10025 2700
Tos 102 3 lo0128 |Udron 22 S235JRG2 52,110 156,330
1210- |U-Eisen 160 1026 EN 10025 1495
1o 103 1 o128 |U-iron 22 $235JRG2 28,854 28,854
1210~ |Vierkant 20 10025 512
1o 104 18 loosse |square 2.2 S235JRG2 1,608 28,938
1010- |Blech 8 EN 10029 EN 10025 37
1o 198 2 lhoo18 |plate 3.1B S235JRG2 37 0,086 0,172
1310- |Rohr 26,9x2,6 2458 890
1. 106 2} 0026 pipe - St37-0 1,397 2,795
1610- |Blech 8 EN 10029 EN 10025 53
1o 071 4 150018 |plate 318B S235JRG2 40 0,158 0,633
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 116
(- 108 2 |y063a lube o St37.0 0,361 0,722
1010- |Blech 8 EN 10029 EN 10025 103
= 109 2 o018 |plate 318 S235JRG2 40 0,259 0,517
1010- |Blech 8 EN 10029 EN 10025 40
T MO 4 00018 |plate 318 $235JRG2 40 0,100 0,402
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 120
flovees 1 8 100001 [plate 3.1B S235JGR2 83 0,782 6,255
— |1110- |Flach 120x10 1017 10025 79
1o 12 8 100024 |Flat stee! 2.2 S$235JRG2 0.744 5,953
1110- |Flach 120x10 1017 10025 115
T 13 4 100024 |Flat steel 2.2 S235JRG2 1,083 4,333
1110- |Flach 120x10 1017 10025 113
1o 14 4 100024 |Fiat steel 2.2 S235JRG2 1,064 4,258
T010- _|Blech 5 mm EN 10029 EN 10025 45
T 18 4 o016 |plate 31B $235JRG2 45 0,079 0,318
7110~ |Flach 12010 1017 10025 120
1o M8 2 10024 |Flat steel 2.2 S235JRG2 1.130 2,261
1324~ |Rohr 48,3x3,6 2458 135
oo, 117 4 90003 oipe 92 St37.0 0,540 2,160
5070- |Bogen 1-00-3-48,3x3,6 2605
1o T8 4 100710 |etbow butt weld 2.2 St37-0 0.360 1,440
1324~ |Robr 48,3x3,6 2458 1000
‘- 119 4 150003 pipe - St37.0 4,000 16,000
1270- |Winkel L60x60x10 EN 10025 2433
T 120 2 100953 |Angle 60x60x10 2.2 S235JRG2 21.143 42,286
1210- _|Winkel L60x60x10 EN 10025 2763
T 121 2 |50953 |Angle 60x60x10 2.2 S235JRG2 24,010 48,021
7110~ |Flach 50x5 1017 EN 10025 1768
1o 1220 1 loooss |Flat steel 2.2 S235JRG2 3,465 3,465
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Pos Anzah}l Teile- Bezeichnl_mgl Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity] Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN fLength} o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ ’
Nr. Certificate Material Width
7110~ |Flach 50x5 1017 EN 10025 1350
T 123 5 loooss |Flat steel 22 S235JRG2 2,646 13,230
1320-  |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 264
Toee. 124 T o634 ltube 22 1370 0,821 0,821
1320-  |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 37
1...... 125 1 loos34 ltube 2o St37.0 1,350 1,350
1310- |Rohr 26,0x2,6 7458 81
T 126 2 | 10026 oipe 25 St37-0 0,127 0,254
1310- |Rohr 26,0x2,6 2458 750
T 127 2 | 0026 pipe 02 St37.0 0,393 0,785
1310- |Rohr 26,0x2,6 2458 2602
(. 128 2 | 0026 oipe - St37-0 4,085 8,170
1320- [Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 2566
(- 129 1 los34 ltube 29 St37.0 7,980 7,980
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 1164
T 130 1 loosa4 |tube 2.2 St37.0 3,620 3,620
1310~ |Rohr 26,9x2,6 2458 1231
1...... 131 2 {10026 oipe 02 St37.0 1,933 3,865
5070-  |Bogen 1-90-3-26,0x2,9 2605
(I 132 10 | 30672 [Elbow 50 St37-0 0,072 0,720
1320 |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 604
1. 133 T o634 ltube 5o St37.0 1,878 1,878
1320- |Rohr 42,4x3,2 2458 EN 10025 1006
1...... 134 5 loo634 ltube 02 St37.0 3,129 15,643
1320- |Rohr 42,4%3,2 7458 EN 10025 1113
1o, 135 1 o634 lube 22 St37.0 3,461 3,461
1310- |Rohr 26,0x2,6 2458 1200
o 136 2 00026 |pipe 05 St37.0 1,898 3,796
1370~ |Rohr 26,9x2,6 2458 700
Toonen 137 2 10026 pipe 95 St37-0 0,314 0,628
1370- |Rohr 26,9x2,6 2458 1602
1. 138 2 | 00026 oipe » St37-0 2,515 5,030
1320~ |Rohr 42,4x3,2 7458 EN 10025 1566
1o, 139 1 o34 |tube 29 St37.0 4,870 4,870
1320~ |Rohr 42,4%3,2 2458 EN 10025 14
1. 140 2 | 0632 ltube 29 St37.0 0,044 0,087
1310- |Rohr 26,0%2,6 2458 81
1o 141 4 | 10026 oipe - St37.0 0,127 0,509
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 a1
T 42 1 o001 |plate 318 S235JGR2 80 0,571 0.571
1110- |Flach 50x5 1017 EN 10025 1790
B 143 2 loooss |Flat stee! 22 $235JRG2 3,508 7,017
1070- [Blech 3 10029 EN 10025 1720
1o 144 2 10007 |plate 318 S235JRG2 200 8,101 16,202
7110~ |Flach 50x5 1017 EN 10025 50
T 148 € o068 |Flat steel 22 S235JRG2 0,008 0,588
1110~ |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 1068
1o 148 T 150004 |flat steel 2.2 S235JRG2 3,354 3,354
1110- |Flacheisen 50x8 1017 EN 10025 654
1o 147 L 00004 |flat steel 2.2 S235JRG2 2,054 2,054
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Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ ’
Nr. Certificate Material Width
4020- |Stahlbauschrauben 7990 M16x50 7990
1o 900 42 00330 |hexagon bolt 5.6 fverz. 0,143 6,006
o 901 54 4010- [Sechskantmuttern M16 EN 24034 267 0,031 1674
02401 hexagon nut verz.
4010- |[Scheibe A18 7089 267
(. 902 50 02402 |washer verz. 0,028 1,400
1 903 12 4010- |Senkschrauben M20x55 7991 0.164 1,968
02471 |screw verz.
4010- [Sechskantmutter M20 4034 267
T 904 12 02357 |nut 5 fuerz. 0,060 0,720
4020- |Scheiben, vierkant 22 434
Tereers 905 12 01644 |U-washer St fverz. 0,057 0,684
4010- |Sechskantschrauben M24x55 7990
Teerene 906 12 02278 |screw 4.56fverz. 0,413 4,956
4010- |Sechskantmutter M24 4034 267
Teeeene 907 12 02365 |hexagon nut 5 fverz. 0,103 1,236
4010- {Scheibe A26 7989
| P 908! 12 02276 |washer ferz. 0,062 0,744
4030- |Bolzen B12h11x55x50 A2 2341
Ternne 909 2 01268 |Pins A2 0,053 0,106
4010- [Splint 3,2x22 94
Teeneee 910 2 02474 |Splint pin Stverz. 0,004 0,008
4020- |Sechskantschrauben M16x40 7990 ISO 3506
(B on 16 00401 [hex srew + nut 5.6 fverz. 0127 2,032
4045- |mit Patrone
fooeee 9120 4 loo167 |UPAT UKA 3 M16x190 Stverz. 0,456 1,824
4020- [Sechskantschr. M16x60 7990
kT 913 4 01643 |screw 5.6 fverz. 0,159 0,636
5090- |Gitterrostbefestigung B334K
T 914 20 00046 |mit Arretierung verz. 0,200 4,000
4010- |U-Scheibe 18 434
LI 915 4 02472 |U-washer St fverz. 0,031 0,124
4030- |Sechskantschrauben M8x30 931
[RES 916 6 01269 |Hexagon bolts Stverz 0,000 0,000
4010-  [Mutter M8 5-2verz. 934
e 917 6 02484 |hex nut 5-2verz. 0,000 0,000
4010- |Scheibe A8,4 Stverz. 125
Teeee 918 6 02483 |Washer St verz. 0,002 0,012
Summe: 6083,168
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_ |pos|Anzahli} Teilef | Bez.DIN/ | Werkst. DIN/ Lange/} £ cowicht/ | G.-Gewicht/
| |Quantity Npj} | Descr.DIN | Material DIN fLength} o vy jipe | T weight .
1 Part: Zeugnis/ | Werkstoff/ | Breite/ - 1
L v Certificate ' | Material - fwidth] -
1210- |HEB 300 1025 T2 EN 10025 4760
L. 300 2 lo0228 |Beam oo S235JRG2 556,920 1113,840
1010- |Blech 25 EN 10029 EN 10025 260
Foees 301 2 loo024 plate 31B $235JRG2 225 11,481 22,961
1010- {Blech 30 EN 10029 EN 10025 320
T 302 4 loo239 plate 31B $235JRG2 300 22,608 90,432
4020- |Skt.Schraube M20x85 DIN 6914 1SO 3506
1o 930 16 01506 |Hex. Screw stp 10.9 fverz. 0,286 4,576
4020- |Skt.Mutter M20 6915 6915
""" 931 16 31636 |hex. nut 10 fverz. 0,074 1.184
4020- |HV Scheibe 821 6916
Voo, 932 32 |ooo53 |washer 45 fverz. 0,020 0,640
4020- |Sechskantschrauben M24x100 6914
b 933 8 00532 |Hex. Screw 10.9 fverz. 0,503 4,024
4020~ |Skt.Mutter M24 6915
1o 934 8 00427 [hex. nut 10 fverz. 0,155 1,240
4020- |HV Scheibe @25 6916
... 935 16 00677 |washer Stofverz. 0,031 0,496
Summe: 1239,393
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Projekt-Nr/Project-Nr

: 510600

Air Liquide, Kosice WT-Box

—

Stiickliste/Partlist : 7130-00288 Sptiligasleitungen Purge pipe ir
f:‘i;‘;:lrl,:r’}gfgr;v:tzg : g?_;gs;jt?)ivski, 06.04.2005 System
Barlage
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— ; — - Seitefpage. /1
Tofem el Semwe | ooron [emmow funen) S5 | ST
| part- ~ | Zeugnis/ | Werkstoff/ - .
i Ny Certificate | = Material | .
R 5 oo =
T 2 1 ggggé Z‘:: 48,3x2,6 g_“fg t370 4460 13,068 13,068
Hove. 3 4 ;gég-e 2%:' 48,3x2,6 ?142 1370 4036 11,825 47,302
T 4 2 8322'6 Z‘;’: 48,3x2,6 gf‘fg (370 4936 14,462 28,925
----- B o]
B, T oo ] amo
T e | e o
T 8 1 gggg& :f:;r 48,3x2.,6 ?142 370 4660 13,654 13,654
I | e e
T S
T 11 2 gg;g'z Sl‘;‘ﬁ' 45733,7x26-3 2605 370 0,060 0,120
T 12 1 gggg; Z‘;’: 33,7x2,6 ?14: 370 108 0,398 0,398
- 13 1 (1)222'7 Z‘;’: 33,726 :2:143 1370 257 0,517 0517
T [ [ A
T [ e EeE [ e ew
T [ e e | W om aw
T A
[ [ A
] [ [ e I e I
Hooe 20 2 ggg% Z‘:;‘:;e' 60x6 ;?228 223;3%2652 303 1,642 3,285
T 21 20 ggggb 2;1‘:5’3‘:‘;‘5”99'852 3570 Stvem. 0,097 1,940
] [ T e o] o
I A T e o
(. 001 25 38?2’1 a‘;::r:te’f” 126 Stiverz, 0,003 0,075
Summe: 161,185
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e . -
PoslQuantit] nei|  Descrition oo | eracaion | Langtn] =:Gevieny | 6-Gouichy
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/
Nr. Certificate Material Width
Tooee. 130 1 ;(3)?8;; E‘:}ZMZAX&Z ;240 370 19900 61,889 61,889
fove 131 5 ggfgé E}ZZMQ"’X?’Q 3240 St370 1266 3,937 19,686
Ton 2 ggfgé 212’42’4"3’2 ?240 (370 131 3,517 21,104
T 133 2 ggfgé z‘;';r42'4"3'2 f;o 1370 1260 3,019 7,837
T, 134 2 ggfgé E‘;ZMZ"”GQ ?240 (370 137 3,536 7,072
‘T 135 1 ;gfgé Z‘;ZMZAX&Z 3240 370 1168 3,632 3,632
Lo 136 1 ;gfgé 222'42'4"3'2 ?240 St37.0 198 3,726 3,726
T 137, 1 ggfgé E‘;her42'4"3'2 ?240 ta70 1229 3,822 3,822
Toreee 138 1 ;g?gé 2‘;242’4"3‘2 2240 370 1232 3,832 3,832
T 139 1 ggfgé 232’42'4"3‘2 ;f‘;o St370 1204 3,744 3,744
T 140 1 :ﬁgé 522'42'4"3'2 2?240 L5370 1168 3,632 3,632
1. w2 [0 - e 17700 27,789 55,578
fooee 142 10 282(7); Eﬁ)ﬁ' 1-90-3-42,4x3.6 - éfg‘r;_o 0,260 2,600
T 143 12 (5)8;2'5 - g?%‘r;.o 0,072 0,864
T o B R e L v B T I
T e S e I T R
] e
T e L e T
1. 148 1 (1)812;3 22 §§515322653 32 0,183 0,183
] L i e T
T P b e e oe]
] o e ] o
] L i I R
] o i B R T
N P Y 2 e L
T 901 42 gg;g; \::,/Zzﬁgems 7989 fors, 0,028 1,176
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pos|Anzahll | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ | Werkst. DIN/ [Lange/l o ~ . o1 G.-Gewicht/
Quantityl  Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN |Length] "o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ ’
Nr. Certificate Material Width
4020- [Sechskantschrauben 7990
T 902 18 | 1581 5.6 fverz. 0,059 1,062
4020- |Scheibe A14 7989 267
(- 903 18 | 10308 |washer St frerz. 0,019 0,342
Summe: 390,965
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Pos|Guamits] ne;|  Descrinbon e O | Matonai o | Longin 5 Souieht | 6-Goviehu
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’
Nr. Certificate Material Width

T K I 5 s
2.... 100 2 ;gggé \;\:"g:f:' 60x8 ;?228 ?2\'3153%252 7765 55,054 110,108
o o o T (I | ) ewr
o] e e A e R
= e T EEE [ aw| e
] o e AR
s AN
e A e B EE= R
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e [, e
2. 901 12 gg;g; \f/ZZf‘frems 7989 _— 0,028 0,336
2. 902 1 g?ég; Sechskantschrauben g?:?verz' 0,059 0,059
2. 903 1 ggggé i‘:s“;ff A4 7989 é?:verz. 0,019 0,019
T
2. 101 2 (1)5(1)2;; Z‘g;‘:;e' 60x8 ;?228 523253%2652 7750 54,948 109,895
2. 104 1 égfgé z%2r42’4’(3’2 ?240 St37.0 29090 9,299 9,299
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StUCinSte/ParﬂiSt Printing date: 29.09.20056

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box
Stiickliste/Partlist : 7130-00293 Air Liquide Hexbox Leitern Bgr.01/02/03/04 A| r ﬁ
Zeichnung/Drawing : 05-106-502 S
Ersteller/Originator : M. Lake, 19.04.2005 ystem
Barlage
Revision :0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 2/3
Pos|Guaniy| mey|  Desertion o I | Matena DIN | Lonatn| 5 Sgich { &-Gowichy
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’
Nr. Certificate Material Width

e R v R I R
e e A |- R BT T
e e A o I I
e e A s I I
e R e A Y
2en 901 14 gg;gg i:iﬁffma 7989 fors. 0,028 0,392
5 902 4 ?)(1)22_1 Sechskantschrauben ;?(??\,e,z_ 0,059 0,236
2 903 4 ggigé 3‘;2‘::;3“4 7989 é?:vm_ 0,019 0,076
T 3 ! g:)i;;‘; :;;Eiee:r?o:nsfsfgm 05-106-502 90,299 90,299
2. 102 2 (1)(23(1)2;; :::g:;el 60x8 ;?228 ggaggzéz 3650 25,879 51,757
o] e e T T | ae
e e A N B IR T
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I A TR I IR T
P e L
2. 901 8 gg;_g; fv‘:s‘f]':rems 7989 fors. 0,028 0,224
T N I S
2..... 103 2 ggfgé EZZMMX?"Z ?;0 St37.0 2537 7,890 15,780
2. 105 2 ggggé Bogen 1-90-3-48,3x3,6 2205 St 370 0,360 0,720
e e il AN R R
] e e oI o
e e A P e I
I
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Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Alir Liquide; Kosice WT-Box o
Stiickliste/Partlist - 713000293 Air Liquide Hexbox Leitern Bgr.01/02/03/04 Air 3
Zeichnung/Drawing : 05-106-502 S t
Ersteller/Originator : M. Lake, 19.04.20056 ystem
Barl age
Revision ;0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 3/3
Pos Teile- Bezeicl:\m_mgl Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN  |Length} "o \yoiope | 1 weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ) )
Nr. Certificate Material Width
T110- |Flach 120x10 1017 10025 93
2ee 128 00024 |Flat stee! 22 S235JRG2 0.876 1,782
4020- |Stahlbauschrauben 79390 M16x50 7990
2o 900 00330 |hexagon bolt 5.6 fverz. 0,143 0,858
4010- {Scheibe A18 7989
2. 901 02075 |washer for. 0,028 0,168
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 240
T 400 00056 |plate 2.2 S235JRG2 100 1.884 48,984
17110~ |Flach 120x10 1017 70025 138
T 401 00024 |Flat steel 22 S235JRG2 1,300 7,800
1110- |Flach 120x10 1017 10025 138
Moo 402 00024 |Flat steel 2.2 S235JRG2 1,300 25,999
Summe: 728,368



Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box ’ .
Stiickliste/Partlist :7130-00204  Air Liquide Biihnen Bgr.5,6+7 Air
Zeichnung/Drawing : 05-106-503 S ¢
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2005 ystem
: Barlage
Revision ;0
Stickliste/Partlist 1 x ausfilhren/execute
Seite/Page: 1/4
pos|Anzahl/ | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ ]| Werkst. DIN/ |Langell -~ . 1o | G.-Gewicht/
Quantity] Nr.J Description Descr. DIN | Material DIN |Length A :
. , S.-Weight T. Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/
Nr. Certificate Material Width
7131- [Podest +8,965 m
1o 1 1 00478 |platform +8,965 m 05-106-503 228,507 228,507
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 3750
2. 130 1 00199 |tube 59 St37.0 11,663 11,663
1320- |Rohr 26,9x2,6 2440 1975
2..... 141 2 00671 ltube 29 St37.0 3,101 6,202
15070- Bogen 1-90-3-42,4x3,6 2605
2. 142 5 00671 |Elbow 29 St 37-0 0,260 1,300
5070- {Bogen 1-90-3-26,9x2,9 2605
2. 143 4 00672 |Elbow 29 St37-0 0,072 0,288
1110- |Fiach 35x5 1017 10025 150
2eee 149 2 00054 |flat steel 2.2 S235JRG2 0,206 0,411
1110- |Flacheisen 80x10 1017 EN 10025 140
2eves 150 5 00075 |[flat steel 2.2 S235JRG2 0,879 4,396
1110- |Flach 50x5 1017 EN 10025 70
2o 154 1 loooss |Flat steel 22 S235JRG2 0.137 0,137
1110- |Flach 50x5 1017 EN 10025 45
2une 165 4 00068 |Flat steel 2.2 S235JRG2 0,088 0,353
1320- |Rohr42,4x3,2 2440 1030
2..... 161 3 00199 |tube 29 St37.0 3,203 9,610
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 1030
2ees 162 ! 00199 |tube 2.2 St37.0 3203 8,203
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 160
e 163 2 00056 |plate 2.2 S235JRG2 190 2,386 4773
1210- |[U-Eisen 160 1026 EN 10025 1100
2u 164 2 00128 |U-iron 2.2 S235JRG2 21,230 42,460
1210-  [Winkel 180x90x10 1028 EN 10025 1010
2o 165 1 00033 [angle 2.2 S235JRG2 20,806 20,806
1210-  |Winkel 180x90x10 1028 EN 10025 1010
2.nn 166 1 00033 |angle 29 S235JRG2 20,806 20,806
1210- |Winkel 180x90x10 1028 EN 10025 980
2uee 167 L 00033 langle 2.2 S$235JRG2 20,188 20,188
1210-  [Winkel 180x90x10 1028 EN 10025 980
e 168 1 00033 jangle 2.2 S$235JRG2 20,188 20,188
1040- |Blech 3 EN 10029 EN 10088-2 1010
20 178 ! 00282 |(Plate 3.1B 1.4301 264 6,279 6,279
5090- |Gitterrostbefestigung B334K
e 200 4 00046 |mit Arretierung verz. 0,200 0,800
5090- |Gitterroste SP40x3 970
2. 202 1 00045 verz. 940 33,281 33,281
1110- |[Flacheisen 100x10 1017 EN 10025 400
2o 409 2 00003 |flat steel 2.2 $235JRG2 3,140 6,280
1010- |[Blech 10 EN 10029 EN 10025 190
e 410 2 00217 |(Plate 2.2 S235JRG2 350 5220 10441
4020- |Stahlbauschrauben 7990 M16x50 7990
e 900 10 00330 |hexagon bolt 5.6 fverz. 0,143 1,430
4010- |Scheibe A18 7989
2. 901 10 02275 |washer fverz. 0,028 0,280
4020- |Sechskantschrauben M24x55 7990
e 904 4 01663 |Hexagon bolt 5.6fverz. 0,413 1,652
4010- |Scheibe A26 7989
2. 905 4 02276 |washer fverz. 0,062 0,248




Stiickliste/Partlist printing date: 29.00.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box E
Stiickliste/Partlist : 7130-00294 Air Liquide Biihnen Bgr.5,6+7 Air
Zeichnung/Drawing : 05-106-503 S
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2005 ySte m
Barlage
Revision ;0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfilihren/execute
Seite/Page: 2/4
e - T - :
Pos|Quantit) nrj|  Descrition e DI | Metenei o | Longin| 5 Saioht | 6-Gouichy
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/
Nr. Certificate Material Width
2.... 906 4 g?ég; Senkschrauben ;?6656'2. 0,200 0,800
2. 907 4 g?ég; Scheiben, vierkant g‘:vem 0,057 0,228
2., 911 2 g?gg‘z ﬁiﬁgj;i“éi?{"a“be" M8x30 A2 i?; 0,000 0,000
2. 912 2 ggg% Lﬂgiféor‘:gnﬁtz 23; 0,000 0,000
2. o13] 2 gggg; \f\f::rﬁf AB.4 A2 2\225 0,002 0,004
T 2 ! g:)i;;) ;foisrrtﬂfsmm 05-106-503 261,215 261,215
P P I (S AR 22 1970 P ez 1aose
20 141 2 ggég; E%I;r26,9x2,6 ;?240 St37.0 2200 3,454 6,908
E570- 505
2. 142 5 28231 2;131190342,@(3,6 - éf%b;_o 0,260 1,300
2. 143 4 ggégé 2&1?1'90'3'26’9’(2'9 2205 St37:0 0,072 0,288
T e e e T
T U o I T
2. t61] 3 |0l Rohr 4232 2 St37.0 1050 3,203 9,610
2. 162 1 ggfgé E‘;ZMZAX& 2240 370 1030 3,203 3,203
T e A o I R R
2. 164 2 (1)212;; 8:5::"160 ;_9226 22'3153%2;2 1100 21,230 42,460
2. 169 1 :)(2)12;3 8:5;16”160 ;?226 523133(})?2052 930 17,949 17,949
2. 170 1 ;gggé \a/\:‘lglk:HSOXQOMO ;_0228 523?53&252 980 20,188 20,188
2. 171 1 ;(2)(1)2}, Z\gglk:l180x90x10 ;?228 22'3153%2(352 1000 20,600 20,600
2. 172 1 ;3;2'3 Zﬁgf“goxgoxm ;?228 52’3153%2(?2 1205 24,823 24,823
2. 173 1 ;igg-a \;\gglt}el1soxgox1o ;?228 523;3225’2 450 9,270 9,270
2... 175 1 ggggb Tranenblech 3/5 0o S235JRG2 ;gg 14,469 14,469
e
T R U - B T R
2. 179 1 ggggé st 0,000 0,000
],




Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box
Stiickliste/Partlist : 7130-00294 Air Liquide Bithnen Bgr.5,6+7 Ai r 3
Zeichnung/Drawing : 05-106-503 S ¢
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2006 ystem
Barl age
Revision ;0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 3/4
Anzahll ] Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ . .
Pos N - E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantityl  Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN  JLength| "o v iope | T Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ) )
Nr. Certificate Material Width
5000- |Gitterroste SP40x3 1165
2. 203 1 00045 verz. 940 39,971 39,971
1110- [Flacheisen 100x10 1017 EN 10025 400
2o 409 2 130003 |flat stee! 2.2 S235JRG2 3,140 6,280
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 190
2o M9 2 o217 |Plate 2.2 S235JRG2 350 5,220 10,441
4020- [Stahlbauschrauben 7930 M16x50 7990
e 900 10 00330 |[hexagon bolt 5.6 fverz. 0,143 1.430
4010- [Scheibe A18 7989
2..... 901 10 02275 |washer fverz. 0,028 0,280
4020- |Sechskantschrauben M24x55 7990
2o 904 4 01663 |Hexagon bolt 5.6fverz. 0,413 1652
4010- |[Scheibe A26 7989
2. 905 4 02276 |washer fverz. 0,062 0,248
4020- [Senkschrauben 7969
2..... 906 4 01624 5.6fverz. 0,200 0,800
4020- {Scheiben, vierkant 434
2. 907 4 01625 St fverz. 0,057 0,228
15640- |einseitig wirkend, Lange 150mm
2.t 908 2 00181 Stverz 1,500 3,000
Positionstext/item text: Konstruktionsband z.B. Steinbach+Voillmann Nr.1.54.0001.0
nach Einbau Stehlstift sichern
7131- |Bithnen Dachpodest
[ 3 1 00480 [roof platform 05-106-503 111,935 111,935
1320- [Rohr 42,4x3,2 2440 3670
2..... 130 1 00199 ltube 59 St37.0 11,414 11,414
1320- [Rohr 26,9x2,6 2440 1080
e 141 2 00671 [tube 2.2 St37.0 1,696 3,391
15070- Bogen 1-80-3-42,4x3,6 2605
2..... 142 4 00671 |Elbow 29 St 37-0 0,260 1,040
5070- |Bogen 1-90-3-26,9x2,9 2605
e 143 4 00672 |Elbow 2.2 St 37-0 0.072 0,288
1110- [Flacheisen 100x10 1017 EN 10025 620
2 144 2 00003 |[flat steel 2.2 S235JRG2 4,867 9.734
1010- |Blech 5 EN 10029 EN 10025 40
2 145 2 00053 |[plate 2.2 S235JRG2 80 0,126 0,251
1010- |{Blech 5 EN 10029 EN 10025 25
e 146 4 00053 |plate 2.2 $235JRG2 55 0,054 0216
1010- [Blech 8 EN 10029 EN 10025 40
2es 148 1 10218 |Plate 22 S235JRG2 73 0,183 0,183
1110- |[Flach 35x5 1017 10025 150
2ees 149 2 400054 |fiat steel 22 S235JRG2 0,206 0,411
1110- [Flacheisen 80x10 1017 EN 10025 140
2o 150 2 00075 |[flat steel 2.2 S235JRG2 0,879 1,758
1110- |Flacheisen 110x10 1017 EN 10025 90
Zewe B 2 10112 |Fiat steel 22 S235JRG2 0.778 1,585
1110- |{Flach 120x10 1017 10025 118
2o 152 2 100024 |Fiat steel 2.2 S235JRG2 1112 2,223
1110- |Flach 120x10 1017 10025 93
20 153 2 100024 |Flat steel 22 $235JRG2 0.876 1,752
1010- {Blech 10 EN 10029 EN 10025 160
e 158 2 100217 |Plate 2.2 S235JRG2 190 2,386 4773




Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box _,
Stiickliste/Partlist : 7130-00294 Air Liquide Biihnen Bgr.5,6+7 Ai r
Zeichnung/Drawing 1 05-106-503 S t
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2005 ystem
Barl age
Revision ;0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 4/4
Anzahl/ | Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ I .
Pos i’ s E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity] Nr.J Description Descr. DIN | Material DIN  JLength} "o i | 1 Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ) ’
Nr. Certificate Material Width
1210- |U-Eisen 160 1026 EN 10025 785
2eree 157 ' loo128 |U-iron 2.2 S$235JRG2 15,151 15,151
1210- |U-Eisen 160 1026 EN 10025 483
2o 158 ' loot2s |U-iron 2.2 $235JRG2 9,322 9,322
1210- |U-Eisen 160 1026 EN10025 483
2o 159 71 loo128 |U-iron 2.2 S235JRG2 9,322 9,322
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 1318
2..... 160 2 110199 ltube 2.2 St 37.0 4,099 8,198
— 15090- |Gitterrostbefestigung B334K
2eeee 200 4 00046 |mit Arretierung verz. 0,200 0,800
5090- |Gitterroste SP40x3 510
2o 201 1 00045 verz. 740 13,775 13,775
1110- [Flacheisen 100x10 1017 EN 10025 380
20 4071 2 100003 |flat steel 2.2 S235JRG2 2,983 5,966
1010- |Blech 10 EN 10029 EN 10025 130
2o 4081 2 100217 |Plate 2.2 S235JRG2 350 3,572 7,144
4020- |Stahlbauschrauben 7990 M16x50 7990
e 900 8 00330 |[hexagon boit 5.6 fverz. 0,143 1,144
4010- |Scheibe A18 7989
2. 901 8 112275 |washer terz. 0,028 0,224
4020- [Sechskantschrauben M24x55 7990
2o 904 4 01663 |[Hexagon bolt 5.6fverz. 0,413 1,652
4010- |Scheibe A26 7989
2. 905 4 02276 |washer fverz. 0,062 0,248
Summe: 601,657



Stiickliste/Partlist printing date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box
Stiickliste/Partlist : 7130-00295 Air Liquide Schranke 1,2+3 Ai r b
Zeichnung/Drawing 1 05-106-504 S t
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2005 ystem
Barl age
Revision ;0
Stiickliste/Partlist 1 x ausflihren/execute
Seite/Page: 1/2
Anzahl/| Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ : .
Pos . L E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantity] Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN |Lengthf "o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ Breite/ ) ’
Nr. Certificate Material Width
7131-  |Schranke 1 Blhne +8,965/+7,5
1o ! 1 looas1  |barrier 1 from +8,965/+7,5 05-106-504 36,110 36,110
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 592
2o 1B 4 o190 |tube 22 St37.0 1.841 7,364
1320- |[Rohr 42,4x3,2 2440 942
2., 182 4 00199 |tube 25 St37.0 2,930 11,718
1320- |Rohr 26,9x2,6 2440 685
2..... 186 4 00671 |tube 29 St37.0 1,075 4,302
5070- |Bogen 1-90-3-42,4x3,6 2605
2eves 189 8 00671 |Elbow 2.2 St 37-0 0,260 2,080
1110- {Flach 35x5 1017 10025 150
2o 190 4 lhoos4 |fiat steel 22 S235JRG2 35 0,206 0,822
1010- [Blech 8 EN 10029 EN 10025 50
2o 191 1 loo218 |Plate 2.2 S$235JRG2 180 0,565 0,565
1010- |[Blech 8 EN 10029 EN 10025 100
2o 1927 lo21s |Plate 22 S235JRG2 432 2,713 2,713
4020- |Scheibe A14 7989 267
2., 3803 6 00398 |washer St fverz. 0,019 0,114
5 909 4 r5640- einseitig wirkend, Lange 150mm 1,500 6,000
00181 Stverz
4020- [Skt.Schrb. 7990
2..... 910 6 00396 5.6 fverz. 0,072 0,432
o 914 32 4010- [Senkschrauben mit Schlitz 963 0,000 0,000
02143 verz.
4010- |[Sechskantmuttern 934
2..... 915 32 00851 8verz. 0,000 0,000
4010- |Federringe 127
2.0 916 32 00121 Fst verz. 0,000 0,000
7131- |Schranke 2 Dachgelander
Vo 2 L 00482 [barrier 2 roof handrailing 05-106-504 13,955 13,955
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 537
2o 182 2 00199 [tube 2.2 St 37.0 1,670 3,340
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 832
2o 183 2 00199 [tube 2.2 St 37.0 2,588 5175
1320- |Rohr 26,9x2,6 2440 630
2ees 187 ! 00671 [tube 2.2 St 37.0 0,989 0,989
5070- |Bogen 1-90-3-42,4x3,6 2605
2o 189 4 loos71 |Elbow 22 St37-0 0,260 1,040
1110- |Flach 356x5 1017 10025 150
20 190 2 o054 |fiat steel 2.2 S235JRG2 0,206 0,411
5640- |einseitig wirkend, Lange 150mm
2..... 191 2 00181 Stverz 1,500 3,000
4010- |Federringe 127
2. 194 16 00121 Fst verz. 0,000 0,000
0 914 16 4010- [Senkschrauben mit Schlitz 963 0,000 0,000
02143 verz.
4000- |Sechskantmuttern 934
2..... 915 16 00429 8 0,000 0,000
7131- [Schranke 3 am Dachpodest
T 3 ! 00483 [barrier 3 on roof platform 05-106-504 14,786 14,786
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 942
e 181 2 00199 ltube 2.2 St37.0 2,930 5,859




Stiickliste/Partlist rrinting date: 29.09.2005

Projekt-Nr/Project-Nr : 510600 Air Liquide; Kosice WT-Box
Stiickliste/Partlist : 7130-00295  Air Liquide Schranke 1,2+3 Air 3
Zeichnung/Drawing : 05-106-504 S t
Ersteller/Originator : M. Lake, 21.04.2005 ystiem
o Barlage
Revision :0
Stiickliste/Partlist 1 x ausfiihren/execute
Seite/Page: 2/2
Anzahl/] Teile- Bezeichnung/ Bez. DIN/ Werkst. DIN/ | Lange/ . :
Pos . A E.-Gewicht/ | G.-Gewicht/
Quantityl  Nr./ Description Descr. DIN | Material DIN [Length| "o Weight | T.Weight
Part- Zeugnis/ Werkstoff/ | Breite/ ’ ’
Nr. Certificate Material Width
1320- |Rohr 42,4x3,2 2440 447
20 184 2 00199 |[tube 2.2 St 37.0 1,390 2,780
1320- |Rohr 26,9x2,6 2440 540
2o 188 2 00671 |tube 2.2 St37.0 0,848 1,696
~[5070- |Bogen 1-90-3-42,4x3,6 2605
2. 189 4 00671 |Elbow 292 St37-0 0,260 1,040
1110- |Flach 35x5 1017 10025 150
2o 190 2 00054 |flat steel 2.2 S235JRG2 0,208 0,411
5640- |einseitig wirkend, Lange 150mm
2. 909 2 00181 Stverz 1,500 3,000
o 914 16 4010- |Senkschrauben mit Schlitz 963 0,000 0,000
02143 verz.
4010- |Sechskantmuttern 934
2..... 915 16 00851 8verz. 0,000 0,000
4010- |Federringe 127
2. 916 16 00121 Fst verz. 0,000 0,000
Summe: 64,851
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self-weight Box

Eigengewicht Box 340 kN

Plattform
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vessels Rin Behiltern | min
max

352 kN
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/
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[ max

perilte Box
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Perlite Box 280 kN /

total G min

Summe G min 981 kN

total G operation

27,0 kiNm

Sumpme G Betrieb 1263 kN

Live load roof !
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Live load ptattform

S N N N N N N

~Isf ~

Verkehr Bihne 31,5 kN / 94,5 kNm

Wind to box

Wind auf box / £99,0 kN| 83,0 kNi842,0 kNm)£706,0 kNm .

total max + Wind

+9635 kim

Summe max +Wind 1378,5 kN+99,0 kN [183,0 kN 8276 khim| £706.0 kN

earthquake

Erdbeben / 41,7 kN| £41,7 kN355,0 kNm{+355,0 kiNm|

total max + earthiuake

17 wiy| 13782 Wil age 6

13785 kN 24617 kN 3405 khn

Summe max + Erdbeben

Earthquake nof critical. H
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Mafe in Kastchen ([1282]) sind
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See also drawing:

The following technical requirements are to be fulfilled:

—GBeneral tolerances in accordance with DIN ISO 2768 — ¢
~General tolerances for welded constructions in occordance
with EN ISO 13920 - CG
—Tolerances for construction of vesseis in cccordance
with DIN 28005, part 1
~Flanges drilled in pairs ond marked. G

—Properotion of welds in accordance with DIN 85561 part 1 and part 4.
—Ducts and casings ore welded gas—tight.
~Supporting and gas—primed welds are checked

100% visual.

—All welds without dimensions: a = 4mm

Zeichnung gehirt zu:

Hisrzu gehtirt Zeichnung:

Die folgenden technischen Anforderungen sind einzuhalten:| |

—Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — ¢

~Allgemeintoleranzen flir SchweiBkonstruktionen
nach EN 1SO 13920 ~ CG |

—Zul. Abweichungen filr MoBe ohne Toleranzangabe flir Beshbilter
nach DIN 28005, Teil 1

—Flanschpoare sind paarwelse zu bohren und zu kennzeichnen.

! DATE:

—SchwelBnahtvorbereltung noch DIN 8551 T1 und T4. -

—Kantle und Gehtluse sind gasdicht zu schweiBen.

~Tragende und begufschlagte Schweiniihte
sind 100% visuell zu priifen.

~glle nicht bemaBten SchweiBnthte: a = 4mm )
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- L L . asch DB ~H ] - —
Eintritt auf H=+860 0 Hatter | Elntritt auf H=+880 Halter IV 51 ndu.l'll &8 N : .
Intet H=+880 : Ebene +880 Fixing | . Intet H=+880 /_7 Ebene +11550 Fixing v —Xaniflo und Oehiums ohpd = |
I wrd Schuciialile
— bao0 e = 430 teom m
/ = / I 2 / = L gy plolt bomelten CohmellaBdn @ = {mm
1, j 1000 | 1000 in [ 20 | 0 | Ansicht B o
2 A l——;‘o—"l ao B Tm|8*B 450 / 170 | Viewb
N - Halter Il Rohr/pipe 48.3x2.6 ) 5
] " 3/ 2N bl 2 | _3/ ~| Fiingll \ " ] a »11550 J
2 S ! Halter i - Yi 2" Halfer}ll ,ﬁ_ _ ; _ _l ] _ Pana ' & [
v l Fixing / v ~i> Fixing §I ] / /. =] Yo 2088 v, | 00 o, fr— st | pam
| 270° l &, - T4 l [ 90° 270° t L) ___1—-; @[ 90° dﬂ § - ” REVISIONS ||
. ! 12 e 2 ]
o Halter | o o | 2 B | A L‘ﬂ I AIR LIQUIDE
il 18 l [~ Rohe/pipe 33.7x2.6 5 4 , K
(R A 1.t A mll ;
1 o - | T
2 1000 | 1000 2 2 120 | 1120 — H:fm Air Liquide AGS GmbH 1
= = = —— = — : . Jacket - I'— 16.03.2008 I:%wskl igfﬂ. IEIATAL
© | al 12 i 7 s Ar - SCAL TR FOOOAT
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Detail Pos. 3
M 110

139

139 20

20

|
|
|
4
¥
4132528
568

ls
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20

Detail Pos. &
M15

2x fertigen

2x produce

140

6/17

568
500
470

Detail Pos.
M15
2x fertigen
2x produce

488

2x132=264

112

20

22 | Skb-Hutter/haxagon nut H1D 5 verzinkt 934 001} 0,22

912

22 | Skh.~Schraube/hexagon screw Midx25 5.6 yerzinkt 933 0,02 | 045

40

,—__3__"—_:

Detail Pos. 1

Terostat Vil 7000

e

Blech/plate § 202325 St 312 EN 10029 0,26 | 052

Blech/plata 4 568x1068 St37-2 EN 10029 19,05 | 19,05

w|wle fn o |

[ g (X9

L/angle 60xh0x6 468 St 37-2 029 217 | 434

2 | L/angle 60xk0x6 1068 St 37-2 1029 4,76 | 9,52

Stiick| Benznnung Abmassung ma Wekstoff DiN Elnz. | Gas.
place | dascription dimension ma raterial DIN single totat

Gawlht Lhg)
welght [kg)

gzs. Gawlicht
total waigth 3409 kg

Oberfldchenbehandlung
Surface treatment

~St~Telle aussen: Strohlen Sa 2,5 1x 80um
2K Epoxidharz

~St—Telle Innen: Ol— und fettfrei
—Edelstahiteile cussen und innen: geblirstet

—St—-parts outside: blasting Sa 2,5 1x 80um
2K Epoxidharz

—~St—parts Inside: oil— ond fat free

—~Spacial steel inslde and outside: brushed

Die folgenden technischen Anforderungen sind einzuhalten:
The following technical requirements are to be fulfilled:

b0

$12

el

20 139

#12

13%

—Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 —~ C
—Allgameintoleranzen flir SchweiSkonstruktionen
nach EN ISO 13920 — CG
~2Zul. Abweichungen flr MaBe ohne Toleranzangabe filr Behilter
nach DIN 28005, Tell 1
~Flanechpaare sind paarweise zu bohren und zu kennzeichnen.

75

23

15

23

BLS

20

10

165

20

325

Ausschnit 670970

Detail X

Mantel/shelt

—SchweiBnahtvorbereitung nach DIN 8551 T1 und T4.
—Kantdle und Gehduse sind gosdicht zu schweiBen.
—Tragende und gasbeaufschlagte SchweiBnihte

sind 100% visuell zu prifen.

~alle nicht bemaBten SchweiSntihte: Amn = 4mm

—Genera! tolerances in accordance with DIN ISO 2768 — C
—General tolerances for welded constructions in accordance
with EN ISO 13920 — CG
—Tolerances for construction of vessels in accordance
with DIN 28005, part 1
~Flanges drilled in pairs and marked.

—~Preperation of welds in accordance with DIN 8551 part 1 and part 4.
~Ducts and casings are welded gas—tight.
—Supporting and gas—primed welds are checked
100X visual.
—All welds without dimensions: Omn = 4mm

Zelchnung gehtirt zu: 05—-106—200
Drawing belongs to:

Hierzu gehtrt Zelchnung:
See also drawing:
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i I 5 I : 1 i [ : F [ G i i 1 ' [ ; T K ] C [ v -
‘ 1 x fertigen 20 | 1 | Dicht /seal cord 200 1650 Hoosgunn!/foam rubb;rsl ——
SChnlff A_A 1 X produce ® 2 | Schebe/washer B 8.4 A2 5 A
' section A-A 8 | 2 | Skh-Hutter/hexagon nut H8 Ab 4032 0005{ 001
M4 11 | 2 | SHitschraube/stud H8x20 A2 934 oM o002
hbo ) 56 | 1 | Blech/ptate 20 #530 $235/R62 1543 sa0] sk | °
3 o L 10 15 | 2 | Rohr/pie SEEeds | L4k ) oo o2
5 1 | 1 | FL/siat stael 20x5 185 5131-2 il 0.5] 015
200 3 45 m_ L B | & |Rohr/pbe N85 | 1451 2463 0005} 002
A, 5 —\ }7% 1 | 2 | Rundstabl/round ber steel 0F5 490 s137-2 568 o8t 136
2 14 b 2 N 4 31| 1 | FL/fta} stesl 5055 1555 $131-2 1017 305 305 |
7/8—\ i " /7\ / m\ 4 X % 1| Skt-Mutter/hexagon nut Hio Ab Iso 4032 001 0,09
—— — s = oT——F 7 —] /\§§ S N % - 9 | 1 | Skh-Schravbeshexagon scraw HiDx100 A2 150 4014 0,06 008
20 16 X —f= 17/18/19 ™ / \\ j‘: f=\ \=¢ ™) ~ 8 | 2 | Skh-Mutter/hexagon nut Hi2 Ab Iso 4032 0,02] 004
3 \\—@’ 4 “ 8 7 | 2 | skt-Schraubeshaxsgen seraw Hize100 A2 150 40% 0.08] 0%
— i &) t 7= =¢ 6 | 3 |FL/fiab steal 205 50 15541 o 004 om |8
32/2 WWL_\_:] E:ll 7 N 2 " 5 | 1 | FL/ab sheol 30,0 ) 1312 w7 os] 024
A 7R\ N /L & | 1 | -Profi/channel 80236 st31-2 1026 2,04 2,08
] f‘{ / 3 1 | U-Profil/channel 80x40x6xbx80 AlMgSio5F22 93 0,69] 069
12 A_=4 ?\ o 7 /8 R\\\X\ \\\\\ 2 1 | U-Profil/channal S0xh0xSxSubh0]  AlMgSIOSF22 913 2,46 246
o 8 N x5x5x , ]
g } 1| 1 | Rone ppe $508x2,9x200 | 14541 2463 950 9.5
B 5 \\ J Pox. |Stlck| Banennung Abmessung rn | Wekstoff [iZ]] Elnz. Ges.
7 _/’\\ e TT— pos. [plece | descriphon dmension mm paterisl DB | single | total
o/ S pNIAL — o )
{3
8 N ~
i 1 M 2 2 Oberfldchenbehandlung g et o471
S " 30 Schnitt B-B Surface treatment 7
section B-B /" \gge Detail Pos. 5 —St—Telle qussen: Strahlen Sa 2,5 1x BOum
1 M1 M2 2K Epoxidharz
N ~St—Telle Innen: Ol— und fettfrel
&, —Edelstahlteile aussen und innen: geblirstet ||
0 4 9/10 4y D “St—parts outside; blosting Sa 2,5 1x 80pm
\ 50 5 2K Epoxidharz
N ] /q{ Fl 10 o —St—parts inside: oll— and fat free
29 1255 / » RN | Y i —Speclal steel Inelde and outelde: brushed
#508 §Y N | R //ﬁ n 1% Die folgenden technischen Anforderungen sind einzuhalten: s
8 s \ 5 30 The following technical requirements are to be fulfilled:
. N \ ]/ 100 —Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — C
Dichtung am Stof3 geklebt Detail Pos. 16 \\////// % I I —Aligemeintoleranzen flir SchweiBkonstruktionen
seal adhasive at the impact Mi:2 § nach EN ISO 13820 — CG -
N \ —Zul. Abweichungen flr MaBe ohne Toleranzongobe fiir Bahtiiter
20 M8 17/18/19 20 N A 5 nach DIN 28005, Tell 1
Gewlnde mit Loktite abgedichtet 50 N \ L —Flanschpaare sind paarweise zu bohren und zu kennzeichnen.
Y thread with Loktite sealed 125 .
! | —SchweiBnahtvorbereitung nach DIN 8551 T1 und T4,
8’ & \\Q —Kandle und Gehtiuss sind goedicht zu schweiBen. L]
7 Y TTI7 7777777777 77777777777 N 7777 7. /////////////////////////////% [ ] —Tragende und gasbeaufschlagte Schweifintihte
@ ] sind 100% visuell zu priifen,
: —alle nicht bemaBten Schwel8nihte: Omn = 4mm
/ £200
: Ansicht X —General tolerances in accordance with DIN ISO 2768 ~ C
| 94800 | view X Detfail Y —General tolerances for welded constructions in accordance —
with EN ISO 13920 - CG
| 85209 M1 M1 ~Tolerances for construction of vessels in accordance
$530 with DIN 28005, part 1
—Flanges drilled in pairs and marked.
ohne Pos. 16 dargestellt 1/8 2 17/18/9 13 3 %6 %) : : :
Vet withaut Pos, 16 : 2 §3 7 | —Preperation of welds in accordance with DIN 8551 part 1 ond part 4. |4
' \ , ‘ / / / =ra\ \ % ] —Ducts and casings are welded gas—tight.
L —Supporting and gas—primed welds are checked
: 3,2 100% visual.
M i —All welds without dimensions: Omn = 4mm
Zeichnung gehdrt zu: 05—-106—-200 1
Drawing belongs to:
— gierzul geiésrt Zeichnung:
e also drawing: 3
)
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l 5 | G T 5 | ; [ CHMMER i | ; : K | T ! §
" - Schnitt A-A 2 | 1 | ointen
y . gssehnur/seal cord 20x10 1650 Hoosgumnl/foan rubber
440 section A-A 1 x fertigen 19 | 2 | Scheibeswasher B 84 A 15 0.0 002
320 80 M1 1 x produce % | 2 | Ski-Hutter/hexagon nut M8 A Wiz | ooos| o
° I 1 11 | 2 | SHftschraube/stud H8x20 A2 93 0,0 o002
200 A PR 45 5 36 | 1| Blecvplate 20 530 S2ISIRG2 543 hb10| 4b10
2 1% - 4 I\_ A4 15 | 2 | Rohr/pipe #135x16x25 | 14541 263 001 002
- - 1 x 777777777 7 | 1 | FL/fat shast 2005 185 s131-2 w o8] o1
1/8 T @ /7\ /_ 2 % B | & |Rohe/ple o1,2616x85 | 14581 283 0.005] 002
N
| — — S ——— ——at——f == = 8 Yg 2 | 2 | Rundstahl/round bar steel 815 490 S131-2 668 068 136
20 16 X —f= 17/18/19 \_@_ Q-';/./_.@ [ \é\\w \ % R 1| 9 | FL/flab steel 505 1555 st31-2 1017 305] 305
ch ch // ° _\F 7n 2% ~ % | 1 | Skb-Hutter/hexagon nut 10 A lsoodz | 00 o
100 S S £ m 71 N 2 9 | 1 | Ski-Schraube/hax
= agon scraw Midx100 A2 IS0 4014 0,06] 0,06
t: /=§ \=Z 8 | 2 | Skh-tuttershaxagon nut K12 M isohoaz | 062 o0t
o N § % — 7 | 2 | skh-Schraubeshaxagon scrav Hizx100 A 500t | 008] 0%
o N N f /_’*L 6 | 3 [FL/Natsteel 20x5 50 16561 017 004 012
S 7/8 % A 5 | 1 | FL/Nat sheel 30210 100 st31-2 011 o] ozt
N N & | 1 | U-Profi/channat 80x236 s37-2 126 200f 204
5 \\\\\\\ \\\\W 3 1 | U-Profil/channet BOxk Oxbx6x80 | AlHgSI05F22 93 0,69 0,69
| 2 9/10 \ —_— . 2 | 1 | U-Profi/channet SoehOnSShhb AHgSIOSF22 9B 28] 246
p B ~ " ~—~—— T T 1 | 1 | Rohr/pipa 0508x2,9x215 | 14549 2463 983 983
s 50 8 [Pos. [Stick| Banennung Abmessung o | Wekstoff DN Einz. | Gas.
wn| S 11 pos. fplece| description dnension &m paterial D | singla | tolal
~ \— Gawicht (kg )
1 Schnitt B-B Oberfldchenbehandlung gas. Gewleht ¢, 10
’ \ section B-B  / \zpe Detail Pos. 5 Surface treatment ot =
M1 M2
—-St—-Telle aussen: Strohlen Sa 2,5 ix 80um
§ m 2K Epoxidharz
B _ 4 9/10 0o ~St-Telle innen: Ol— und fettirel
| | e e e e e e e e - ___\ 1 >\\ —Edelstahlteile aussen und innen: geblirstet
23 . I ) 35e {" P =St—parts outsids: blasting Sa 2,5 1x BOum
[N -3 2K Epoxidharz
5 N P R
k\\\ w =St—parts inside: oll= and fot free
| N4 3 15 " —Speclal steel inside and outside: brushed
o Brennen gemif Zeichnung 05-106-200 wn § \/_5 1
‘ 0 : T T " X
burn In accordance with draving 05-106-200 \ 3 Die folgenfien techr.nschen A:nforderungen sind einzuhalten:
N\ / The following technical requirements are to be fulfilled:
N7 7777 — 1
$508 g 7, —Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 - C
N 7 LA 1 ]
§ —Allgemeintoleranzen flir SchweiBkonstruktionen
— : nach EN ISO 13920 — CG
§ \15_ —Zul. Abweichungen fUr MaBe ohne Toleranzangabe filr Behilter
nach DIN 28005, Tell 1
\\\§ —Flanschpaare sind paarweise zu bohren und zu kennzeichnen.
. Detail Pos. 16 A\ N\ —SchwelBnahtvorbereitung nach DIN 8551 T1 und T4.
Dichtung am Stof} geklebt M2 : [ ] —Kandle und Gehduse sind gosdicht zu schweiBen.
20 seal adhesive at the Impact g —Tragende und gaebeaufschlagte SchweiBnihte
ind 100% visuell zu priifen.
Gewinde mit Loktite abgedichtet Ms 17/18/19 20 & .
Phread with LokHite sealed 50 Ansicht X —dlle nicht bemaBten SchwelBntihte:  dm» = 4mm
| Y / 125 view X Detail Y —General tolerances in accordance with DIN ISO 2768 — C
H s Mt M1 —General tolerances for welded constructions In accordance
7 YT T2 7777777 I 7777777 I T AT T7 V77T 777 7777777 777 7777 247 277777777, ‘ with EN ISO 13820 —~ CG
% i /&ﬁ gl —Tolerances for construction of vessels in accordance
V4 " 2 /18719 13 3 16 w777 | ith DN 28005, part |
\ 450 2 ?“ "]_W ) —Flanges drilled in pairs and marked.
24680 \ ! ’ / / / - / / | =Preperation of welds in accordance with DIN 8551 part 1 and part 4.
} ! . 2 —Ducts and casings are welded gas—tight.
' 85204 y " —Supporting and gas—primed welds are checked
, A ~ 100% visual.
2 $530 - — T = —All welds without dimensions: Opn = 4MMm
- chne Pos. 16 dargestellt s ! I
‘ view without Pos. 16 p— Zeichnung gehtrt zu: 05-106—-200
] - — 1 Drawing belongs to:
g U
7 Hierzu gehdrt Zeichnung:
*\\\\\\\ NN Ses also drawing:
3 |
—_ 210
— S
\_/‘
4 Detail Pos. 11&12
. 1 12 1 M ' :
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C 85009
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effective length 1555 Air Liquide AGS GmbH
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Besiags REFEREME: SHEER 1 OF 1 SHEETS
SEMAES: e Hex-Box DRAMEH Ka: REY.
HERMIDBY: safety butterfly valve for roof (’)3—106—302 o
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8 ¢ ] D ] 3 | £ o i ] $ X ] L i )
Auflenmantel Hex-Box Oberfldchenbehandlung
outside shell Hex-Box lnn celte 635 20 Surface treatment
pside —St—Telle aussen: Strahlen 5022l€5E1x %(r)lpm
10 12 1 50 . - poxidharz
/_ r 13 * i = —St—~Teile Innen: Oi~ und fettfrei
o - ¢ I e 3 ¢ [ —Edelstahiteile aussen und innen: geblrstet
o
£ 8 B— £ l . R “St—parts outeide; biasting Sa 2,5 1x 80pm
45 g|l—SH—- \ 8l = — —{-————AI—————--— 1 e 2 2K Epoxidharz
8ot \g ” 0 | - ® " im —St—parts inside: oil— and fat free
<N B | ] . m —Special steel inside and outside: brushed
1 ¢ % ¢ & L o
gl ' - Die folgenden technischen Anforderungen sind einzuhalten:
30 ® 20 10 x 136 = 1360 20 ~ The following technical requirements are to be fulfilled:
600 ~Allgemeintoleranzen nach DIN ISO 2768 — C
—Aligemeintoleranzen flir SchweiSkonstruktionen
600 1400 nach EN iSO 13920 —~ CG
—~Zul. Abweichungen flir MaBe ohne Toleranzangabe flir Behtiiter
ca.67 Innen $90, nach DIN 28005, Tell 1
—~Flanschpaare sind paarweise zu bohren und zu kennzeichnen.
l | g —SchweiBnahtvorbereitung nach DIN 8551 T1 und T4.
N ] I —Kantle und Gshduse sind gasdicht zu schwelBen.
B i ~Tragende und gasbeaufschiagte SchweiSntihte
9\ sind 100% visuell zu prilfen.
_‘\ —alle nicht bemaBten SchweiBnihte: Qrn = 4MmM
-
— —General tolerances In accordance with DIN iSO 2768 ~
. 40 —~Genera! tolerances for welded constructions In accordand®
Pos. & with EN ISO 13920 — CG
. M1:5 12 —Toleronces for construction of vessels In accordance
T1i82 o i1 with DIN 28005, part 1
=8 @ ] , , , , . . R , , H —Flanges drilled In pairs and marked.
%g_ - ’ j v j ' gi ﬁ; —Preperation of welds In accordance with DIN 8551 part 1 and part 4
'gﬁ wn —Ducts and cosings are welded gas-tight.
Tl < —Supporting and gos—primed welde are checked
40 40 100% visual.
— - —All welds without dimensions: Opn = 4MmM
=]
~ Zeichnung gehdirt zu: 05—-106-200
-+ s y s Py ry Py - Py Py Y Drawing belongs to:
4 -D-\ ; Hierzu gehtrt Zeichnung: gax. Gavicht 4y 49
= Sse also drawing: Fotal weight ==ShiLk9
20 10 x 136 = 1360 9
T 1400 B | 2 ]FL/nat stest 2068 llose/looss) 910 14561 ENT0028 | 072 | 144
30 1 | 2 |Blech/platars 297x 5585 | 14541 DIHSS30Z | 021 | 042
1 | 1 |Blechiplate 15 NITx R | 145K piseae2 | 229 | 229
10 | 2 |FL/fat stead 305 302 14561 eniwoze | 036 | om
6 9 | 2 |FL/fiat shenl 30:5 BR 14541 EN10028 | 155 | 3%
—PM°—1S?— 8 | 2 |FL/fatstesl 203 292 14541 ENfo028 | o | 028
\ : 7 |t [prestiana 4000
De;i'zl X =4 | ! & 6 | 1 |Blachsplates Rl IERE EN10029 | 2031 | 2031
" §g : — 5 | 2 |FL/fiat sheal 20uk 29 St 31-2 Enioozs | 049 | 038
& ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M ¢ M 4 | 2 |L/angle 60xS %00 5312 DNW29 | 526 | 052
& ! | 3 | 2 |Liangle 60xk0x5 250 St 31-2 L EIEED
£ BL S I ? 2 | 24 | Skd-Mubter/hexagon nut MiD Sverzikt | D93 001 | o
N §§ ¢  plate5 i & 2 1 | 2% | Skh-Sthraube/hexagon scraw Mi0x30 S6verzikt | D933 003 | 036
\ In B . Pos. [Stlick| Banennung Abmessung nm | Wekstoft DN Enz. | Ges.
\ ———-———-—————-————-—-—-————-—-——|~—————-—--—--—-————--—-—————————— o = pos. {plece | dascripton dimension mm | materal DIN single] total
i m suid;t (( kg)
/ \ & I & oy weight {kg)
] ] @12
’ A
1 / 1
; D ¢ ¢ g ¢ d & N 4
’ | &
‘Il 5 Mantel VK 2 20 10 x 136 = 1360 20 ©
5 shell VB 2
1400
REVHO, REY. | OB RO DESCREPTION - DATE
REVISIONS
Air Liquide AGS GmbH
TATE: lEm ToEDED: RSTORY HLE:
14.03.2005 Ponlatowskl [Bnylaq-
0 006 ASU No.9 Kosice rral Lol
REFERENCE: SHET:1 OF 2 SHETS
RS e Hex-Box DRAVHS bo: REV.
P A Orifice Box 05-106-303 0
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9

Pos. 9 & 10

‘\ M1:10

10

Oberfldchenbehandlung
Surface treatment

~St—-Teile aussen: Strahlen Sa 2,5 1x 80um
2K Epoxidharz

~St—Teile innem: Ol— und fettfrei

1
! —PM°15—'58 /l —Edelstahlteile aussen und innen: gebirstet
’ ) 292 ~St—parts outside: blasting Sa 2,5 1x .BOpm
1 S e — 2K Epoxidharz
mpm —St-parts inside: oil— and fat free
3 —Special steel inside and outside: brushed
| T N ; ; "
l pla?rlég 8 #96 Die folgenden technischen Anforderungen sind einzuhalten:
: The following technical requirements are to be fulfilled:
—Allgemeintoleranzen nach DIN iSO 2768 — C
—~Allgemeintoleranzen flir SchweiBkonstruktionen
1312 nach EN ISO 13820 — CG
—2Zul. Abweichungen flr MaBe ohne Toleranzangabe flir Behtliter
nach DIN 28005, Teil 1
—Flanschpaare sind paarwelse zu bohren und zu kennzeichnen.
~SchwelBnahtvorbereitung nach DIN 8551 T1 und T4.
Pos. 11 Pos. 12 ~Kantlle und GehHuse sind gasdicht zu schweiBen.
TR M1:5 —Tragende und gasbeaufschlagte SchweiBntihte
: 550 485 sind 100% visuell zu priifen.
—alle nicht bemaBten SchwsiBntihte: Optn = 4MM
BL15 —General tolerances in accordance with DIN ISO 2768 -
plate 15 o —~General tolerances for welded constructions in accordands
o o) bt with EN 1SO 13920 -~ CG
& —Tolerances for construction of vessels In accordance
Bl 15 Pos. 3 with DIN 28005, part 1
plate 1.5 ol B M1:5 ~Flanges drilled in pairs and marked.
ﬁ. —Preperation of welds in accordance with DIN 8551 part 1 and part 4,
& g ~Ducts and casings are welded gos—tight.
~Supporting and gos—primed welds are checked
=l 2 3 —-4 % g == 100% visual,
N2 | | -All welds without dimensions: Opn, = 4mMm
90 10 90 60 Zeichnung gehért zu: 05—-106-200
598.5 Drawing belongs to:
250
Hierzu gehért Zelchnung: Gawicht
See also drawing: sl urighy —id2kg
in
§ B 2 | FL/fiat staal 205 (lose/loose) [ 14551 EN 10028 072 | 144
1 | 2 |Blech/plate 15 2975585 | 14581 Dis59asz | 021 042
1 | 1 |Bledplatess 2Tx W9k | 14581 DiNS9382 | 2,29 | 229
10 | 2 |FL/fab steel 305 302 14559 EN1O028 | 036 | 0712
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KORPL

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 171
EN 10204-3.1.B

Avesta Works [ Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis No
acm.Hans Pernéng 2004-10-20 DE4A-2638 11562054-FR
Your order - hre Bestellung - Votrs commande ] [ Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Factura ]
109410 BHS 661/406584 661/468119
Purchaser - Besteller - Acheteur —,
QUTOKUNMPU GMVIBH ! Requirements - Anforderungen - Exigences —]

POSTFACH 460 254

DE-47856 WILLICH
ALLEMAGNE

Dest. I

OUTQKUMPU GMBH - LOGISTICS

Product - Erzeugnisform - Produit |

Acier inox. laminée & chaud, T6le en Bande
fini 1D, bords cisaillés

Grade - Warkstoff - Nuance

Avesta 18-10Tl
TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

ASTM A 240-04

ASME SA-240 2001 AQ2

NF A 36-209 {05.90}

EN 10088-2 (04.95)

EN 10095 (03.99)

EN 10028-7:2000

AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (09.96)

%and roark inspectors stamp Melting process
ierstallerzeichen Abnamg - Stempel Erschmeltzungsart] E 4 A0D
Signe du praducteur Estamp de |'expert Procédd de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue de livre

Item Pecs Dimensions - Abmessungan - Dimensions Heat No Lot No

Pos  Anzahi Schmelze Nr Los Nr

Posts Nombre kg mm Coulée No Lot Nr
12 6 2768 5.00 2000 6000 843475 -~ 001

-| Chemical composition - Chamische Zusammensetzung - Compaosition ¢himigue

C SiM P S Cr Ni Ti Nb

Cu Co N B

Coulée .046 .51 1.39 .026 .001 17.38 9.21 .40 .026 .35 .18 .013 .0002

Contrdle de contamination radioactive selon recomendation d° IAEA: Satisfaisant

Test results - Prufergebnisse - Results dassais (TN/mm 2= 1 MPa} F = Front -.Anfang - Début B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quar - Travars

Tast Ref Temp Rp0.2 Rpl1.0 Rp AB -
Probe Ref
Eprouv Ref C Nimm2  N/mm?2  N/imm2 % %
Min +20 220 260 530 40 40
Max 720
F T +20 291 339 608 50 49
B T 297 340 598 52 51

HB

HB

217 e oes 5106 002
170 System

156 Barlage '

' Corrosion selon ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Satisfaisant
Trait. thermique: Temp. de matidre 1080 cel / Refroidi brusque
Verification {PMI-spectroscopique) de la nuance: Sans remarques

Examen visuel et controle dimensionnel: Satisfaisant

Approuvé suivant AD 2000 Merkblatt WO par TUV Nord e.V. sans countresignature
Certifié suivant la Directive Appareils & Pression (9?/23/CE) par TUV CERT. Corps de
certification pour Apparails 4 Pression de groupe TOV Nord; Corps notifis, enregistrement no 0045,

Outokumpu Stalnless AB Telephone : {01226 814 18 Les conditions imposées sant satisfaitas
Avesta Works Talefax 1 (01226 813 16

BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no 1 7030 AVESTA 8§ MH%
SWEDEN Reg no 1 558001-8748

Regoffice: V.A.Tno ! SE556001874801

Stackholm Sweden Controleur Autorisé




‘ , [ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT | 1/
I&JWRJ EN 10204-3.1.B

Avesta Works l Date - Datum Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zeugnis Noj ‘
acM. Hans Perniéing 2004-10-20 DE4A-2638 1152054-EN

Your order - |hre Bestellung - Votre commande ] Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture ]

109410 BHS 661/406584 661/468119

Purchaser - Besteller - Achetaur } |

OUTOKUMPU GWVIBH [ Raquirements - Anfardsrungen - Exigences ] ;

POSTFACH 460 254 ASTM A 240-04

ASME SA-240 2001 A02

DE-47856 WILLICH NF A 36-209 (05.90)

GERMANY EN 10088-2 (04.95)

Dest. ] EN 10095 (03.99)

QUTOKUMPU GNVIBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000

Product - Erzeugnisfarm - Produit l AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (09.96)

Stainless Steel Hot Rolled, Coll-Plate

finish 1D, cut edge

Grade - Werkstoff - Nuance ]

Avesta 18-10TI

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

Jrand mark Ingpactors stamp Melting process
larstellsrzeichen Abname - Stempel Erschmeltzungsert| E -+ AQD
Signe du producteur Estamp de {'expert Procédd de fusion

Extent of delivary - Lieferumfang - Etendue de livre

item Pgs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No

Pos  Anzah Schmelze Nr Los Nr
Poste Nombre kg mm Coulée No Lot Nr
12 6 2768 5.00 2000 6000 843475 — 001

Chemical compositian - Chemische Zusammensetzung - Camposition chimigue
C St Mn P S Cr Ni Ti Nb Cu Co N B
Heat .046 .51 1.39 ,026 .001 17.38 9.21 .40 .026 .35 .18 .013 .0002

Radioactive contamination check acc. IAEA recommendations: Satisfactory
Test results - Prifargabnisse - Résults déssais {IN/mm 2= 1 MPa} F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Teost Ref Tamp Rp 0.2 Rp 1.0 Rm AB 2" HB
Probs Ref 2 2 2 .
Eprouv Ref C N/mm N/mm N/mmy % %

' HB N
:1';2 +20 220 260 ?gg 40 40 i% 5 % @ :\;ﬁ @ @ 2

F T 420 291 339 608 50 49
B T

297 340 588 B2 51 156

Corrosion acc, ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Satisfactory
Heat treatment: Material temperature 1080 cel / Quenched (forced air + water)
Steel grade verification (PMI-spectroscopic): OK
Insp. and gauge measurement: Satisfactory
Approved acc. AD 2000 Merkblatt WO by TUV Nord e.V. with renounce of countersignment
Certified acc. Pressure Equipmant Directive {97/23/EC) by TUV CERT-Certification body
for pressure equipment of the TUV NORD GROUP; notified body, reg-no. 0045,

Qutokumpu Stainless AB Telephone : (0}226 814 18 This material is found ta comply with osder requiraments

Avasta Works Telefax 1 {0)226 813 16 )

BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no 1 7030 AVESTA § MH%..

SWEDEN Reg no : 5566001-8748

Regoffice: V.A.Tno : SEGE6001874801 53%’6?301

Stockholm Sweden Authorized Inspector




I&W‘R" fCERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT I 1/1
' EN 10204-3.1.B

Avesta Works I Date - Datum Load - Ladung - Chargem No  Cert.No - Zeugnis No ]
acm.Hans Pernéing 2004-10-20 DE4A-2638 1152054-DE
Your order - thra Bestellung - Votre commande | Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture [

109410 BHS 661/406584 661/468119

Purchaser - Besteller - Acheteur I

OUTOKUMPU GMBH LRequiremems - Anforderungen - Exigences “_]

POSTFACH 460 254 ASTM A 240-04

ASNE SA-240 2001 AO2

DE-47856 WILLICH NF A 36-209 (05.90]

DEUTSCHLAND EN 10088-2 {04.95)

Dest. I EN 10095 (03.99)

OUTOKUMPU GMBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000

Product - Erzeugnisform - Produit J AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (09.96)

Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band ‘

Ausfiihrungsart 1D, besdumt

Grade - Werkstoff - Nuance I

R

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541 BI2EE6

"rand mark Inspectors stamp Meiting process
erstellerzeichen Abname - Stempel Erschmeltzungsart| E 4+ AQD
Signe du producteur Estamp da 'expert Procéddd de fusion

Extent of delivery - Lieferumfang - Etendus de livre

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimensions Haat No Lot No

Pos  Anzahl Schmaize Nr Los Nr

Poste Nombre kg mm Coutbe No Lot Nr
12 6 2768 5.00 2000 6000 843475 — 001

| Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimique

C Si M P S C N Ti N Cu C N B
Schmelze .046 .51 1.39 .026 .001 17.38 9.21 .40 .026 .35 .18 .013 .0002

Messung auf Radjoaktivitit gem. IAEA Rekommendationen: Ohne Beanstandung

Test results - Prufergebnisse - Résults déssais (IN/mm 2= 1 MPa] F = Front - Anfang - Debut B = Back - Ende - Fin T = Transverse - Quer - Travers

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 B AB 2" HB
Probe Ref
Eprouv Ref  C Nfmm2  NfmmZ2  N/mm? % % HB
Min +20 220 260 530 40 40
Max 720 . 217
F T +20 291 339 608 50 49 170 § %E @ &
B T 297 340 598 52 51 156 @

Korrosion gem. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Ohne Beanstandung

Wirmebehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt (Pressluft + Wasser)
Verwechslungspriifung (PMI-Spektralanalyse}: Ohne Beanstandung

Beswhﬂgung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpritft nach AD 2000 Merkblatt WO durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung
Zartifiziert nach Druckgeréte- -Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeréte der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045,

Outokumpu Stainless AB Telephons : (01226 814 18 Die gesteliten Anforderungen sind erfQllt

Avesta Works Teletax 1101228 B13 16

BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no 1 7030 AVESTA § ( W%%

SWEDEN Reg no + BEBO01-8748

Regoffice: V.A. : SE556001874801 EH 130 2001
egoffice A.T no S EM 180 {4001

Stockholm Sweden Werkssachverstandige
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| ZE-MAR-2BE5 B9l STAHLEX REGENSBURG

+49 S41 6830926 5.84

Nachstehende Bleche wurden vor dem Trennen sachgeman
umgestempelt und mit dem Stempel S8H versehen.
Zustimmung des TUV Bayern vom 24,01.1995,

Regensburg, 22.03.2005
Werkstoff: 8§ 235JRg 2

Stahlex Metall GmbH

930565 Regensburg

Schmelz-Nr.:
(Untarschrift)
aus Pos, Abmessung Gewicht Stlick Coil-Nr,
5x2000x8500 8.840 kg 1306
g
VR J
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22-MAR-ZBBS 93! 10 STARHLEX REGENSBURG +49 941 6838926 5.83

Nachstehende Bleche wurden vor dem Trennen sachgeman Stahlex Metall GmbH

umgestempelt und mit dem Stempel S8H versehen.

Zustimmung des TUV Bayern vom 24.01.1995. 23055 Regenshury

Regensburg, 22.03.2005 /é/ @

Werkstoff: 8 235 JRg 2 /

Schmelz-Nr.. ‘/lﬂ./{,

(Unterschrift)
aus Pos. Abmessung Gewicht Stiick Coil-Nr,

5x2000x8500 4,760 kg 1334




PF T .900.7

'ébnahmepriifzgu%nisr:dr. 20503127.02 WILHELM # ‘
est report/inspection Cettificate N° GELDBACH :

Nach DIN EN 10204:01.2005 - 3.1 (3.1.B) e

lé‘

According Piping Equipment
Withelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrale 4 D - 31552 Rodenberg
Telefon +49 (0) 5723 / 7407 - 0
RFF Handels GmbH Telefax +49 {(0) 5723 / 7407 - 22
Carl Zeiss Str. 21 i ‘ ' EMail  info@geldbach.com
28816 Stuhr Brinkum | AT: 87129002 - 01 USt ID-Nr.: DE 811 709 775
' - Datum: 04.03.2005
lhre Auftrags - Nr. 77707366F Rechnungs - Nr. 20503127 Lieferdatum 04.03.2005
Your order - n° Invoice - n° Delivery date
Kennzeichnung Zeichen des Herstellers Zeichen des Werksachverstindigen
Marking: Manufacturers mark Inspectors stamp
Bezeichnung Werkstoff Prilfgrundlagen / Anforderungen Lief.-zust| Erschm.
Designation of aricle Malerial Requirements Del, cond. Melting proc.
DIN2633'PN16 c22.8/ DIN17243, vdTUV - WB 350/3; DIN2470-1; / +N SM
DN 80/88,9 1.0460 DIN2528/ AD2000-W9, W13/ TRD107;TRB100
"' Pos.Nr) Menge|Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
temn°® | Quantity |Dimension Heat n® Test n°
L 2 761¢ {DN 80/88,9 ¢ 35398 ¢ 6.1 6.2 6.3 6.4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.| C Si Mn P ] Cr Mo Ni Al Ti N Cu \ Nb
Heat n° % % % % % % % % % % % % % %
35398 0,220| 0,240| 0,540 0,010 0,017 0,120 0,110| 0,024

Mechanische Priifungen/ Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; ISO - V - Probe / impact test
‘Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

e 4 WMatenaizeugns
System | 200
Barlage;’ > 5106 004

Prifternperatur: RT ° C test temp,/ CEV=C%+Mn%/6=0,31% by ==
Probe - Nr, Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit |Dehnung | Einschn. | - Schiagarbeit Haértepriifung
age
Test n° Dire%llon Yield strength Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact Hardness
strength area
Re Rm A 4
Re 1% | Ren/Rp Lo=5do 5
0,2%
N/mm? | N/mm? N/mm? % % 1 2 3 1Z /n HBW
) 6.1 t 3»10 480 32,0 98 | 112} 1186 108 131-143
6.2 t 300 475 34,0 99 1110} 112 107
6.3 t 305 470 34,0 98 | 112 110 107
6.4 t 310 480 32,0 98 | 112 115 108
Weitere Priifungen /Additional tests
Maf- und Sichtpriifung / surface and dimensional inspection ohne Beanstandungen
iK Test gem. DIN 50914 /testing the resistance of stainless steels 1o intergranular corrosion -
Priifung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discrepancies -

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachversténdige

The requirements are fullfilled

Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fir Druckgeréte der

TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment, Certified acc. to Pressure
Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Cerlfication body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE: notified body, reg.-ho, 0045
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This cerificate has been generaled by data system and need not to be signed for valldity according to DIN EN 10204,
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Product: EN 10025+41:1993
Dinens} DIN 1026132000

Lengt

Steel

EN 100254p1 11993

¥echanical Properties

oM AT K Re. R A5
OFal  OFa) B

“U 60 421618 p, 1t 0,51 U, 18 0,019 0,014 0,05 0,03 0, 02 0,004 0,006 284 416 50

8 421840 0,12 0,49 0,17 0,045 0,017 9,07 0,02 0,02 0,004 0,006 274 418 38,9

5/ 160 421842 0,18 0,58 0,18 0,014 0,020 0,05 0,02 0,02 0,004 0,006 300 447 32,0
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UGINE & ALZ

Groupe Arcelor

UGINE & ALZ {Luxemburg
Sile quP.ED.~BP. 35

L- 4801 Rodange
Tel. (00)352 505481-1 Fax, (00)352 505 485

Customer:  THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH

Client WESTFALIASTRASSE 185
Kunde D - 44147 DORTMUND

We cerfify that the parts listed hereunder have been

Nous cettifions que les piéces reprises ci-dessous ont
i efiivien Teile aus Cotl oder Blechen produzicrt wirden , it

Wir bestitigen dass dien der Auflistang aufg
300 % 1 040,00

conforming to the following test certific

conformément aux certificats 3.1.B soivantsrelevant
ahmepriifzeugnis 3.1.8 gemiss DIN EN 10204, BS 1440 Part 2 1983 (in Anlage)

misgewiesen durch, Abn

THYSSEN EDEL RHEINE

B597147321 S.@1

Stamping Cestificate
Cextificat de poingonnage
Bescheini gung ther Umstempelung

No 2004/014989

Order ot Udh s
Nr commands U&A 00368/2004/00152749

Aufirageny USA

Ordes nr customer *

Nr commande client ;0093239
Aufiragair Kunden:

soduced from colls of sheets of the foll owing dimensions (Thickness x Widh)

¢ fabriquées A partir de tobines ou de toles de dimnensions (Epaissaur X amgeur) :
den Abmessungen (Stirke X Breite) |

Heat: V107050

aes 3, 1B according to DIN EN $0204, BS 1449 Part 2 1983 (see annexes)

de lanorme DIN EN 10204, RS 1445 Part 2 1983 (voir anuexes)

Restamped AD W2
Repoingonnage
Urngegempelt
Quantity Pieces Objet/dimension (Epaisseur X Largeur x Longexr)
Quantité Pieces Ohject/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzah! Stibe Gegenstand/Abmessung (Stirke X Breite x Linge)
319 kg 167 3.00_):20.00:{4000.00
Previous designation | New desgnation Certificate of test 3.1.B Quality (*)
Ancien manuage Nouveau marquage Certificat de réeeption 3.1.8 Nuance
Alte Kennzeichnung Neue Kermzeichmmg Abnahmepril fzzugnis 3.1.B Wetkstoff
F“Ppl{ef Upine & ALZ Belgin 20010043714 04/04/01 o WN% } ,422 |
1l 4541
g:‘f or 20010061020  07/06/01 WNR 14541
ity DIN WNR 14541
Numoe * WINR 14541 20010062293 11/060} TYPE 321
Werkstoff
eat/Coll ' V107050 20010073348 DYOTIO TYPE321
Coulée/Bobine 10705047 ATT33
Schmeltze/Band 77
o (L x W (x L))
Dim. (E x La (x Lo)}j 3.00x1040.00 3.00x20.00x4000.00
Abm, (SxB L)) Mechanical properties
Test Nr Proptistes Mec,
Nr de test 10705047 Mech, Werte
Teg Nt
See AMEKES
. ] " - \ voir amexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Chemische zsammenstell, in Anloge
sec anneXes
VOIT anmexes
in Anlage

Visual and dimengonal mspection without objection :

Contrile visuel et dimensionnel sans objection : OK
Resichti gung und Masskontrolle ohne Beanstandung
Rodange , 03/11/04 Inspector
Tnspesteur
Der Sachverstandige

P TC B
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ALZ nagmlezs vennagtachep

Mastschappalijka vutsl

Gunk-2uid ! 2one BA, B 3600
Tel. (088) 30 21 1) - Talelex
Talox 30048 atdow
H.R, Tongarah 0t

Gank
(08g) 30 23 80

Rhninl
Der TON PR

5URVEYOR'E MARK
GACHET DE L'EXPERT

ddh“ mht

b
g'l.OE] - BYW. nt BE 401,277.814

an
ownul?ﬁﬂ‘g vé

THYSSEN EDEL RHEINE

B597147321 5.2

Certificate of te

Abpahm

Certificat de Réseption G.C.PU.

nis B
nach DIN 5’&59}?‘?8? NFA 00001/3.18 - EN 10204/318

Neo
Ny

5t ~ Mill cortificate
01/0043714

Appraved g2
r‘ﬁc"‘mzz' ' oborpA(l'lunu l_ll Harstalter l

your ordet n* - votrs n* de cde

gupplier ecvarding 19
ADANO - TRO 100 statament W E B3

PROD.PROCES: Etactile Are Furnace - VOD - Cantinuaus Carting.

PROC. FARRIC.: Four & Arc - VOD - Coulée Continge.

FERTIGUNGSABL,: Elaktro-Linhthogen Dien « VOD ~ Strangguaa,
5}

= Beatell.Nr

our ortar n* = polre A° de cda - Watkanr

u z STEMPEL DE§ WERKSSACHVERSTANDIGEN 17841
"wwg‘ ‘ 17841 01285/263/07
ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS IRl A
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS ¥ 187050 | 107085047
Spucitictions « Spdelfications v Verschtiftan Typs ~ N - Quality Finigh _Coreaalon test - Corr, Intar - Intkrlat Kore,
DIN 17440-09/86 WNR 1.4541 11A DIN 50914 10K
mm . 'jm 0 104 i 00 o . 0 M:mlut {Cude Davighation) Qutncmr:: . D 1 N -‘7440 !brmedu:lr
e 270 0 W X6 CRNITI 18-10 |[Mewouns 10B0"c baper o
prticuiar raguitesm. » er. partioyl. ~ Sondervarachrll H
e e WE ED . 01/2000 UND ADWD10 ED.01/2000
CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PHOPERTIES ~ PROPRIETES MEC. - MECH. WERTE ]
COMPOSITION CHIMIDUE
CHEMIECHE ZUSAMMENSETZUNG YENSILE TEST | ROOM YEMP, - TEMP, AMH, ~ RAUMTEMP. TEMP, ]
LAGLE PRODUCT ﬁ:smwm"” T OBTAI_N_E? -‘os'r“"su'y — ERGEBNISSE WERL-EXIGE|  OMTAIN,-ORTEND |
ELEMENTS 53&&2&5 srpt?g%r;v.. N AUW&G.-_
10002 min, mex A {T) E min
c 0.042 | 0.042 [FEERGERET 12.40% 3.15
Mn 1.05 1.05 [yma 12 05 Ph4TTTEES
P 0.028 | 0.026 |segems _10%240 287 287
5 0.004 | 0.003 [wwissweean SO0 730 BHG 587
51 0.50 0.50 %’,"g'“"-,- N
or 17 .22 17.22  [slong. % Ab | 42 58 09
Ni 9,09 9.06 a0, ABO 56 57
Z: EOZ /A maxh 43 43
n 0.4156 | 0.420 |hwdu
Ca mite  HRB 6.8 77.0
N | p———
Al
graln slee aatm bong Impect strangth test “
Sarnpries B0 ey 1807 OK | Baragningave
TESTS TO VERIFY BATGH AND QUALITY HAVE BEEN DARRIED OUT
. TE4TS DE VERIFICATIGN DE LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
&~ lartite VERWECHSLUNGEPRUFUNG WURDE DURCHGEFOHRT
&- torrite VIGUAL INSFECTION AND DIMENSIONAL CHECK XANMEN VISUEL DY ASPECT DE
A s - SURFACE _ET DIMENSIONS 0K
e R L e ™ ek b P X e
e [ ey N CAiase | | holos NET
PAKEY NIt ANz, [NETTO GEW.|  paxeY NR AND. INETTQ GEW. ALZ LUXEMBOURG
10312149 1116930
SITE DU PED BP 5B
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
ALZ natfnlors yennontchep
THE SURVEYOR - UEXPERT - DER WERKSSACHVERSTANDIGE
“ 04.04.2001 |
oy, NET WEIGHT d ' .
TOTAU/GEBAMT: ﬂi‘ 1 ?&%’Jw 16930 dan
PACKING LIST 113791 - L - 0106628 3
EQUOTT 0185 ‘ H AJANSSEN

.
o
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@597147321  S.@3

Certlficate of test = Mill covéilicato Neo
Cortificat de Réeeption C.C.PY, We 01/0061020

B
ﬁ?ﬂﬂ.ﬂ‘l‘m&sgg?gg‘nhg%\ 0no0i/3.18 ~ EN 10204/318

ALZ neamloze vennootachsp

Maatachappailjke fetel
Gank-2uid t Zone BA, B J800 Gank
To!. {000) 30 21 11 » Talefex (q8p) 50 23 8D

E"R“Ti?fﬂﬂdﬁ'ﬁﬁom - BTW, 01 BE 401277914 N ﬁgmg ;«n;urgl:;xfﬂu:::n&tg . g:ggvg’m"ﬁrlxitﬂf ‘I:"rggt:,rgloct E%??O-Sbi:ggs;;“ cuﬂ:g.
ot T AL PSRRI - Dby e Mol TR uiaAnL Fasio-Lntogan e UG5 S
SURVEYOR'S MARK your srdar n* = votra b o cde - BagtellNr aur ofder ot - nptis 0b ds cde = Warkent
%GELDSE;E\I)V‘:EESACHVEMT&NDIGEN 17841
o 17841 01285/263/07
hestn?-n® coutén  Lcoll a™-n* bobine
ACIER INDXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS e iy i Ny
E7 DECAPES, BORDS NON REFENDUS §m16 7050 10705047
spatitications - Sphcificatians - Vorsshriften Typn - Nusnge = Duallty Finish torrosion et ~ Gore, (ntet v Intkrist,Kort.
DIN 17440-09/96 WNR 1.4541 1A DIN 50814 ;0K
:v;m forw ~ A N 40, 0 M:wm (Code Davignation) Qu-nc!":ne DIN 17440 :ortc-du:r
. 2100 1060,00 ° Weslr | XG CRNITL 18-10 Abiehrasrans 1050°c buvmain ot
a aqulrem, - . pytticul. » Sangervorsehrit H
partlar e, - e 0172000 UND ADWD10 ED.01/2000
CHEMICAL ANALYSIS MECHANIGAL PROFERTIES ~ PROPRIETES MEE, ~ MECH, WERTE
ch?mgnguwmﬁmm TENGILE TEST | ROGM TEMP, ~ TEMP. AMS, = RAUKTEME. THMP, s
LADLE FRODUGT D& TRACTION| FEa-BGGE | GBTAINED - OBTENU - CHGEBNIGSE  |REGLEXG ~TBETAIN,-OHVENU |
ELEMENTS|  ACIERIE FRODUIT ._é‘{f_."'ﬂ‘-’.&’i_ o o 5 __El
SEHMELZE STUCKANAL,
10002 min,  mEx A(T) E min
c 0.042 0.04p [StTonashnn He.49X 3.15
n 1.05 1,056 [ymd 02 0% PHAEE3
» | 0.028 | 0.026 _____g‘w | 287 287
s 0.004 | 0.003 [tersie strngth oL 40 T (ST
5 0.50 0.50 |Zugtesugun
cr 17.22 17.22 slong. % AB a2 51:] 58
N 9 B 09 9 B 06 Br.‘l’h?!‘n. ASO 56 57
:: £0.2 /M max% 43 43
T 0.415 0.420 hardnays
o mine HRB 76.5 77.0
N
M
gra;n e #tm blu’r\d lmpa;c& d:tr::ﬁth tunt |
221:;3&“. Eh‘::wwh 180° oK 'K::;nhu’gbll::::uuch
TESTS TO VERIFY BATGH ANG QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT OK
TESTE DE VERIRCATION DE LA CONFORMITE OF LA RUANGE FOURNIE
X~ intrite) VERWECHSLUNGEFAUFUNG WURDE BURCHGEFUHRT
&~ tarmty VISUAL INSPECTION AND DIMENGIONAL CHEGK EXAMEN VISUEL D ASPECT DE
EXAMEN VISUEL KT DINEK b e - SURFACE ET DIMENSIONS DK
he detivery by In eccordenta with the ordsr,
R e CEvEE TSR e A ol
e I e e
NDR AN | ANE|NETTO GEW.|  PAKETNR | ANE. INETTO GEW. ALZ LUXEMBOURG
10312149 1116930 |
SITE DU PED BP &5 |
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
ALZ nesmiote vannootschenp
THE SURVEYOR - L'EXPERT ~ DER WERKSSACHVERSTANDIGE
' e 07.06.2001
ary, NET WEIGHT @ ] . |
TOTAL/GEGAMS: %Ez: 1 ;3% NGEETW 16830 dan
£QCOTT 0184 H.JANSSEN

5%
€z
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18134

ALZ nagmipan vennootschep

Maatachappelijie zotel

Gank-Zuld ; Zone BA, B 600 Gunk
Tal. {(85) 30 21 V1 - Taletan {09} 30 23 80

Telex 39058 eldeeg b

H.R. Tongaten nr 41,051 = B.T.W. nr BE 401.277.914

i) 21,
B et T s B Hadng variicReai " Obsrprutung ats Hurstoler
SURVEYOR'S MARK

GCACHET DE LEXPERT
STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGER

S

THYSSEN EDEL. RHE INE

@5977147321

S.84

Cortificate of tast — Mill certficate
Certifleat de Réception C.C.RPU,

Abnabmeprifzeugniy B
nuc'l.\ml:NN 5 g

No

Nr  01/0062293
8/3.1,8 = NFA 00001/3.1,8 - EN 10204/3.18

Approved & qupplipr eccording 1o
AD/WO - TRD 100 statement W E 803

FROD,PROGES: Elestric A Puthece = VOD ~ Gontinuous Casting.
PROT, FABRIC,: Foyr i Are ~ VOD ~ Goulde Tonlinus.
PERTIGUNGSABL.; Eiokiro-Lichtkagan Oten — VOO » Strangguss,

yeur ardar n* = votre n® do ede ~ HeutellNv our ordar n* » notre n* da ede ~ Waerkenr
17841
17841 01285/263/07

ACTER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUIT3
ET DECARES, BORDS NON REFENDUS

heatn*-a" eoulée

187050

eolin®=n*bobing

0705047

$pacificatipns ~ Spdpilications = Vorachriftan Typs « Nuunge = Quallty Flnish Corruglan test - Carr. inter -~ Intkrat.Korr.

ASTM AZ240/A 240M-00A | TYPE 321 - § 32100 NO 1 ASTM A262 E - 98 10K
(“Amansiona - ABmbasungen

" 3.00 1040.00  0.0|fi o pesanten gucie | ASTM A240 e
inéhes wanatott  UNS S 32100 ABrehieKing 1050¢c tewagter Lun

Perticutar vaqulram. = Preser. patticul. - Sandarvorsehriitan ©

CHEMICAL ANALYSIS MEGHANIGAL FROPERTIES — PROPRIETES MEG, = MEGH. WERTE
COMPOSITION GHIMIQUE
CHEMIECHE ZUSAMMENSET2UNG TAEIN:éLs R‘Tg'm RODM TEMP, - TEMP, AMB. = RAUMTENP, TEMP. . &
TADLE PRODUGT REQL-ENID ORTAINGY = LBTEND - ERGEONISOE AEQ.-EXIG TETAIN -GHTEND
ELEMENTS|  ACIERIE Pnoo‘i'u-r ELG VERIUCH, LN 5 LANFQROER, |
SHHMELZE STUCKRANAL, »
A240 min,  max. A (T) E min,
¢ 0.042 | 0.042 [Fono¥n [Z.49X 3. 15
Mn 1.056 1.06 [wme " ong0B 254253
0.028 0.026 |[sigmnee 1.1.1%) 287 287
s 0.004 | 0,003 frnsiewwsn 515 BHEE 87
si 0.50 0.50  |zugresugheit . .
o |17.22 [17.22 |sene% ABO |40 B BT
i 9,08 9.06 ’_&Dnh'n.
:: E0.2 /R max % 43 43
" 0.415 | 0,420 |hwdun
co e HRB 95/ 76.5 77.0
N 0.008 0.008
Al
pra}n lll‘i stm bla’nd lmpn;r.t o:!r‘mlsl]'th tont e
i} 1] 4 n
ﬁmi‘g,'s'.i". Bnamversuen 180° 0K | Kirnachiaghingevarsuch
TESTS TD VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT (fﬁ
TESTS OF VERIFCATION DE L CONFORMITE DF LA HUANCE FOURNIE
- farrits VERWECHSLUNGSPROFUNG WURDE DURCHEEFOHRT
5- forrite VIBUAL INSFEGTION AND DIMENSIONAL CHECK EXAMEN VISUEL D’ASPECT DE
EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONEL OF SURFAGE
HESICHTIGUNGEN UND ASMESSUNGEN _ SURFACE ET DIMENSIONS oK

di

GUANTITY / WEVGHT MEMO / QUANTITE MEMD POIDS LIVRE The delivary Is In sscordance with the order.
(QBERSIGHT GELEFERTER GEWICHYE B S fasiiny anronant den Bl bamganper
T Ty T F Ry
* OF CAl s . .
PAKET NA aNZ. INFTTE gew.|  paKet MR ANZ. INETTD QEW. ALZ LUXEMBOURG
10312149 171168830
SITE DU PED BP 55
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
ALZ ngamicls vennootschap
YHE SURVEVOR ~ LEKPERT - GER WER
o 11.06.2001 |
ary, NET WEIGHT . @ . .
TOTAL/GESAMT: art. FO dan
ANZ. 1 NE!IE‘I'SO':‘E!"V 16930
EQODYY 01.84

3\
H. JANSSEN

CHVERSTANDIGE

L3
cmarin
€




38-MRR—20B5 16:35 THYSSEN ED)
EL. RHEINE 0597147321 S.85
ALZ s ) Cortificate of test ~ Mill cortificato No
Muhchlw;l\l'ls;“x:::lv.nmuu *® Certiticat de Réception ¢.C.P.U. Nr 01/0073348
ke2uid ; Zone GA, B 380D Gank L4
(T;:rn (ozm)dao 310 - Tawtex (o‘t'm) 30 23 B0 ﬁ.".’;'ﬁ"n"‘n'i“ 5. S(B)/'g‘?gg"h!!?lx 00001/3.1.8 - EN 10204/3.1.B

Tolex 38030 aldorg
H.R, Tenperan of 4

b

1.051 - BTW. nr 8E 401,277 814
chrolban vprt 2L B oritung ale

A R

SURVEYOR'S MARK

CAGHET OF LEXPERT

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

Apptaved s Buppl

AD/WO ~ TRO 100 wiata

nung vareiehiet

L

17841
17841

wr posording to

atatalier

mant W £ 803

YROD.PROCES: Electrle Arc Furiece = VOR = Goantinyous Casting.
FROE. FAHRIC: Four 3 Are ~ VOB - Coulda Continum.
VERTIGUNGSABL.: Elaktro~Lightbagen Ofen - Voo - Strangguss.

your ordet n* - valre n* de cds ~ BewtallN?

it order n® - ot R° de cde - Warkanr

01285/263/07

ACIER INOXYDA
ET DECAPES, B

BLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS
ORDS NON REFENDUS

heatnt~-n" coulée

V187050

Bend
1

coll n7-n* batine

3705047

Sponiticetipns - Spdeifientions Varachritten Type ~ Nuahca - Quality Finlah Cotreslon taet ~ Cotr, intar ~ invkriet.Korr, —t
ASTM AZ40/A 240M-01 TYPE 321 -~ § 32100 | NO 1 ASTM A2S2 E - 88 10K
ASME SA 240-88 ADD 89 TYPE 321 -~ 8 32100 NO 1
r:m s MOO =;A040 00 0.0 m:mm (Coa Dazignatian) Qunn:v::v:: ASTM A240 :o'vu:“alr
o amion | UNS S 32100 Riesveciny 1050 swwaoter ot

Particuisr regulram. - Preacr. particul. + Sondervotechrifien &

ASME-CODE SECT.2 PART A

ED.98 ADD.2000

CHEMICAL ANALYEIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPHIETES WEC. = MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIGUE
CHEMIBCHE ZUEAMMENSET2UNG TENSILE TEGT | ROGM TEMP, - TEMP, AMB. = RAUMTEMP, TEMP, =
LADLE FRODUCT | DE TRACTIONRER ~BXIG OBTAINED - GETENU - ERGEANISIE REAL-ENIGE| | OHTAIN.-OBTENU
ELEMENTS|  ACIENIE sRonUt .ﬁ!ﬁ‘ﬁ&i‘”ﬂ-% , LN, z ANEQRDER.
SOHMELZE STUCKANAL,
A240 min,  mEk A (T) E min.
¢ 0.042 0.042 [Fecllsn nlehal 2. 49X 3. 15
#n 1,05 1.0  [yme” 03200 PH4TTERS
p 0.028 | 0.028 |swgmms __ 104 .eg7 287
5 0.004 | 0.0Q03 ftenstis strwigth 15 5 588 by7
5 0.50 0.50 |zpesvguar | .
o |17.22 |17.22 :}L?,“:g % ABO |40 LI
Ni Q.09 9.06 |eromn.
:: E02 JAmeh 43 43
1 0.415 | 0,420 |nwansw
1{)
o e HRB g5 76.%5  77.0
N 0.008 0.008
A
gmn Ulz'a oG] :ﬂ"a lmpulct ﬂ'r::‘ﬂm ot .
LIz 104
Xarngriies Bl:::wnueh 180 ° OK ﬂ',ﬂtf'm. h\c'nuuug_r!
TEATR TO VERIFY BATOH AND QUALITY HAVE REEN CARRIED OUT
TE2TE DE VERIFICATION OF LA CONFORMITE OE LA NUANCE FOURNIE
Q- forsite VERWEGHSLUNGSPROFUNG WURDE DURCHGEFUNRT
5- territe VIBUAL INSPEGTION AND DIMENSIONAL GHECK EAANEN VISUEL D'ASPECT DE
EXAMER VISUEL ET DIMENSIONEL DE S8URFAGE
BESIGHTIGUNGEN UND ABMESSUNGEN SURFACE ET DIMENS IONS 0K
QUANTITY / WEIGHT MEMD / QUANTITE MEMD POIDS LIVRE Tng dallvary 18 In sosordence with the order
SR Gl Sevich B S RN B o
TaEAGE ML T ATy NET WeIGHY | KA e | GT%. | ros NET
PAKET NR ANZ, [NETTO GEW.] _ PAKET NR | ANZ. INETTO GEW. ALZ LUXEMBOURG
10312149 1116830
SITE DU PED BP 55
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
ALZ naEmlos vennootyohep
THE EURVEYDR ~ L'EXBERT - DER WER CHVERSTANDIGE
“*03.,07.200
ary. NET WEIGHT e . 1
TOVAL/GESAMT: aTe. ’
ae RSN 16930
caeotl oTa H.JANSSEN

5106013
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r) UGINE & ALZ
Grovpe Arcelor

UGINE & ALZ LDixembnrg

Stamping Certdficate
Certificat de poingonnage
Bescheinigung Sber Umstenpelung

No 2005/002226

Site du PED, -BR. 55 Order e URA

L - 4801 Rodage Nr commande U&A 00368/2004/00214234
Tel, (00)352 505481} Fax. (00)352 505 483 Aufiragmr USA

Customer : THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH Order nr customer &

Client WESTFALIASTRASSE 135 Nr commendeclient: 0096150

Kunde!: D -44147 DORTMUND Auftragsor Kimden ©

We certify that the pasts isted tereumder have been produced from coils & sheets of the following dimensions (Thickness x Width):

Nous ceriifians que Jes pidces veptises ci-degsous ot #é fabriquées 3 partir de
Wir bestitigen dass dis in der Auflistutig sufgefiirten Teile 2us Coil oder Blee
V480458

500 % 1050.00 Heat

conforming to the following test cerfifivetes 3.1.B according to DIN EN 10204,

bobines ou de tles de dimeasions (Epaissew x Largewr) :
en produziert wurden it den Abmessungen (Btiirke X Breit) ¢

BS 1449 Part 2 1983 (see annexes)

conformémeitt sux certificats 3.1.B grivants relevent de lanormoe DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)
ansgewiesen durch, Abmahmeptifzeugnis 3.1.B gemiss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlsge)
Restamped ADW2
. Repaingommage
Umngestempelt
Quantity Pieces Ohjet/dimension (Bpaisseur X Largeur x Longeur)
Quantité Pieves Object/dimension (Thickness x Width x Length)
Anzahl Stabe Gegenstand/Abmessung (Stirke x Breits X Linge)
309 kg 99 5.00x20.00x4000.00
Previous designation | New degignation Cedificate of test 3,18 Quality (%)
Ancien marquagse Nouveau marquage Certificat de réception 3,18 Numee
- Alis Kennzeidmmg | Neve Kemzeichmmg Abnshmeprii fzengnis 3.1.B Werkstoff
er \ .
Fouriseur Ugine & ALZ Belgiu 20040083077 OS/07M4 WNR 14541
Herstellet . DIN WNR 1.4541
Quality
Nugie * WNR 14541
Wetkstoff
cat/Conl
s V480458
~~ { Coulé=/Bobine
Schmeltze/Band 48045811 Al3133
o (LxwaLy [ :
Dira. (B x La (x Lo))| 5.00x1050.00 5,00x20.00%4000.00
Abm. (8 x B (x L) Mechamical propestics
Test Nt Proprietes Mec,
Nr de test 48045811 Mech, Werta
Test Nr,
$66 ANNSXES
. . . i . voir EneXes
Chemical anatysis / Composition Chimique / Chemische sammenstel], in Anlage
566 ENEAES
yoir annexes
in Anlage

Visual and dimensionsl nspeotion without objection :
Contréle visue] et dimensionnel sns ohjection : OK
Besichtigmg und Masskonirolle oline Beanstandumg :

Rodange , 09/02/05 Tnspectos

il TCB

—: Materialzeugnis

A s 5106 014

Bariage |

Inspectenr o4
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JUGINE & ALZ Belglum
Meatzchuppalijke zetel

Gank-Zuld : 2ona B4, Swin

KV

18: 36

& ALZ
ROUP

nenwljerwag 5, B 3800 Genk

Tal, (080) 30 21 14 = Talotex {089 30 23 80

THYSSEN EDEL RHEINE

§597147321  S.B7

Cortiicate of test — Ml cortificate
Certificat de Récepilon G.GC.RU

¥ s B
N N

Ne 2004 .0083077
Ny 1/1

Approved &4 suppllar eoverding b
ADIDN=

WO - TR 100 wetament W £ 603 PROC. FABRIG: Four & Aro
FERTIGUNGEABL.! Elektro-Lichtbagan Qlon = VOR/ADD - Stranjggues.

PROD.FROGES: Elpctrin Are Furmecs = VOD/ALD - Continugus Ceating.

vab/AcE - Coulés Continue

Tolax 0060 4lCeFAT01 - BTW, nr BE 40147714 cartiliad 455, FED
SURVEYOR'S MARK your arder n® - vatre n® da ede = BauteltNr Lur order BY - notre v te cde < Werkenr
UeA,| oo s uods | 18339-APPRO S2 4UA4 18109/02
j STEMPEL DES WERKSSATHVERSTANDIGEN) 1 4y 9330~ APPRO 524 20688/ 406/02

i o it Sehrel m 2%
ﬁ'n?u’?m‘“ﬂ‘é‘ 'd“ G%‘I;\“ulasmﬁg‘ v';rl Ehted

ACIER INDXYDABLE, COILS, LAMINES A CHAUD, RECUITS
ET DECAPES, BORDS NON REFENDUS

poll n™~#* habine

4804581 1

haata*=n*couléa

V" 4dcass

£p - ggécifivetions = Vomchritien Typy ~ - auelity Finigsh Corroslon eat ~ Carr, Inter x int.knul Kayrr.
DIN 17440-09/96 WNR 1.4641 1IA DIN EN 150 3651-2 (0K
EN 10088-2; 1995 WNR 1.4541 10 EURONORM 114 T 0K
ASTM A240/A240M-Q4AE 1 TYPE 321 ~ § 32100 | NO 1 ASTM A2B2 E - OZA 10K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4541 1D EN IS0 3651/2 10K
ATRERTIoE = ADMOERUNGAD
mm .00 1040 . 00 0.0 Mmr::-l (Gede Pesignation) Quonoh!r:g DIN ‘7440”96?:“%::'
e C Mo X8 CRNITI 18-10 Arashracwing 10BO"G bevger

Partizular veguirem. = Praser. partl
B 10

0 -- AD 2000 W2/01

eyt. = ondervorechrl

w60 —- AD 2000 W10/05-2000

CHEMICAL AMALYEIS ABCHANICAL PAOPERTIES - PROPRIETES MEC, - MECH, WERTE
COMPOSITION CHIMIOUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TESTE TEST | RGOM TENP, - TEMP, AMB. - RAUMTEMP. | R, 'E
r LADLE PRODLICT | DE TRACTION REG ~ERTUE GETAINED - GETENU - ERGENNISSE TREGL-RGE|  OBTAIN,-DBTENU
cLEMENTS]  ACERIE PRODUIT % VERSUCH Loy TR ERGEDNISEE.
SCHMELZE STUCKANAL.
i Oooa min,  mEt. A (T ) E min,
¢ 0.038 0.037 flon Gaehn {2, 48X 4.
Mn 1.07 1.05  [ymd o 05 PEY 284
¢ 0.027 | 0.028 |sngww _1o%840 .314 324
5 0.001 0.001 [tensie stungin Bo TS0 884 T b02
o 0.57 0.58 |Zigtemgren -
& 17.06 17.07 ':fvf;‘u»% AD 4z 5e 54
N 9.05 9,07 |Asnn. AGO 52 54
e PR 4T a4l
m 0.279 0,276 |harnus
o wive HRB 79.6 78,1
w 013 0.013
gy
graln slxe astm bgnd Impeet strength tesl ©
graln #atm piage N esnel oa risllience
Romgrdese Bl arauch 180 OK Karbeohlaghls rgush
SESTS TO VEAFY BATCH AND GUALITY HAVE HBER CARRIED OUT dﬁ
TESTS OF VERIFICATION BE LA CONFORNIITE DF LA NUARCE FOURNIE
&- tarite VERWECHELUNGEPROFLING WURDE DURCHGEFURRY
et L T O e pTASPECT DE
BEBICHTIGUNGEN UND ASMESSUNGEN - SURFACE ET DIMENSIONS 0K
The dallvety |8 In easard ith the ardsr.
v g e ST e ow vt | RS SRRR e sl sommancs.
RCGETy O TNET WECHT]  INEVENdTe | otk P oIng NET
PAKET NR ANZ, [NETTO GEW.| __ PAKET NR ANZ, INEYTO GEW, UGINE & ALZ LUXEMBOURG
40574751 1117080
SITE DU PED - BP B6
ROUTE DE LONGWY
4801 RODANGE
L.UXEMBOURG
UGINE & ALZ Belgium NV
THE BURVEVOR - L'EXPERT - DER WEHRSSAGHVERSTANDIGE
Gank the
ary. NET WEIGHT o 05.07.2004
ToTAL/GESANT: BTG { fomsmer {7060 KG don Q\Arﬁ
PACKING LIST 424174 - L - 0413970 -

EQECB3B 11/02/2004

J. VANTRAPPEN
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UGINE & ALZ

Groupe Arcelor

UGINE & ALZ Luxemburg
Site dw P.ED, - B.P. 35

L- 4801 Rodange
Tel. (00)352 505481-1 Fax. (00)352 505 485

Customer :  THYSSENKRUPP SCHULTE GmbH
Client WESTFALIASTRASSE 185
Kunde: D -44147 DORTMUND

We certify that the parts listed hereunder have been produced

Nous certifions que Jes pitces reprises cl-dessous ont &6 fabriquées & patir de

Stamping Certificate
Cextificat de poingonnage
Hescheini gumg; fber Unsterpelung

No 2005/004208

Order nr URA
Nr comande UA
Auftragsr UZA S

Order oy customer :
Nr commande cliett ;
Auftragar Rimden

00368/2005/00031847

0098419

from coils or sheets of the following dimensions (Thickness % Wadih):

bobines ou de toles de dimensions (Epaissenr X Largeur) :

Wir bestitigen dass die in der Auflistung aufgefiren Teile ms Coil oder Blechen produziert wurden , mit den Abmegsungen (Stirke x Breite) :

300 X 200.00 Heat:
conforming to the following test certificates 3.1.B moording to DIN

conformément mx certificats 3,18 suivantsrelevant dela porme DIN EN

V{43057
EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (see axmexes)

10204, BS 1449 Part 2 1983 (voir annexes)

ausgewiesen durch, Abnahmeprifzeugnis 3.1.B geniiss DIN EN 10204, BS 1449 Part 2 1983 (in Anlage)
Restamped
o Repoinigonnage
Umgesiermpelt
Quantity Pieces Objev/dimension (Epaissevr x Latgeur x Longeur)
Quantité Pieces Object/dimension (Thickness x Width % Length)
Anzahl Stibe Gegenatand/Abmessung (Stirke x Breite x Linge)
526 kg 184 3,00x30.00x4000,00
Previousdesignation | New dedgnation Cetificate of test 3.1.B Quality (")
Ancien marquage Nouveay marquage Certificat de réception 3.1.B Nuance
Alte Kermzeichmmg | Neve Kennzelohmmg Abashmepriifzeugnis 3.1.B Werkstoff
Supplier \ .
F ourmisentr Ugine & ALZ Belgiu 20010025914  19/03/01 WNR 1.4541
Hersteller DIN WNR [ 4541
Qually
Nosnce * WNR 1.4541
Wetkstoff
eat/Coll
. V043057
= | Coulée/Babine
Schmeltzz/Band 04305728 AT708
m. (L x W(xL))
Dim. (E x La (x Lo)}} 3.00x200.00 3.00%30.00x4000.00
Abm. (Sx B (x1) Mechanical properfies
Test Nr Propristes Mec.
Nr detest 04305738 Mech. Werte
Test Nr.
360 BOMEXES
) . oo . . voir annexes
Chemical analysis / Composition Chimique / Cheanische msammenstell, in Anlage
60 ANNEXCH
VOIT SHiNEXes
in Anlage
Visual md dimensionsl inspection without objection ; ~, Materia ;
Centrdle visuel ot dimensionme] sans objection : 0K Air ¥ Ize ugnis

Besichti gung und Masskontrolle ohns Beanstandung :

Rodange, 10/03/05 Tuspestor

ey

pLwTC_B

System‘fzoos 51 06 015

Barlage !
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ALZ neamloze vennaoteship

Mantechuppalijke mwtel

Gonk-2yld | Zony BA, B 3600 Gank
Tel, {682) 30 8% 11 - Telwlax (089) 30 23 &0

Telen 3906P eldot

b
H.K. Tongaren nrgwﬁ! - BYW. nr BE 401077014
§
B T P AL T Fmang vors

SURVEYON'S MARK

RACHET DE L’EXPE
STYEMPEL DSSIW

Lk I

AT
ERKSBACHVERSTANDIGEN

THYSSEN EDEL RHEINE

B59714°7321 5,09
Cortifleate of test = Mill ertiticate No
Certificat de Récaption C.CP.U. Ne 01/0035914
i
ﬁz}mao%“ i ff;‘ﬁg!'}wglxauuunvs.m ~ EN 0204/3.1 B

Approved as supplia? etording o
n AD/WO » TRD 100 stetement W B
fad Unerarl

tung mle Wetstallar

yout arder n® = voirs n* da cde - Bantall Ny

000208 30

PROD PROCES: Elecifg Arc Furngos = VOD ~ Continuous Costing,
PROG. PABRIC. Four & Are - VOB - Coulde Cantinua.
FERFIGUNGRABL.: Elekiro-Lichibogen Slen = YOO - Strangguas,

our atder p® = noire n® dv cde = Waerksnr

01285/278/08

ACIER INOXYDABLE, COILS, LAMINES A FROID, FINI 2 B rost neont goulde el ' ont bobine
823057 | 04508738

Gpadl « Bphelficatlons « Vorachriftan Typs - N - Quality Finlsh Carronlon test - Gor, Intar = Int kelgt.Rarr,

DIN 17441-02/97 WNR 1.4541 111C DIN EN ISD 3651-2 10K

mg\'ln- o AGTnTuunuvhaoo 00 0 0 rl“l.i".‘ {Coda Davlgnation) &uunohlna . DIN 17441 forcad air
* . stlare n
s Warkwn X6 CRNITI 18-10 Abchrarking 10BOC swwester Lut
Particiiar requireth, - Preser. paricul, - Sondarvoreshritian {
g
GHEMICAL ANALYEIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC, - MEGH, WERTE
COMPOSITION CHIMIOUE
CREMIBCHE ZUSAMMENSETZUNG TRMEILE TEST | RGOM TEMP, - TEMP. AMB, ~ RAUMTEMP. TEMP, &
LADLE FRODUCT %F—“W DE TRACTION RERL-ERIGE = G BTAINED ~ GOTENU = BROFUNIBSE REG-HNIGE]  OBTAIN,-OBTENU
ELEMENTE|  AGIERIE FRODUIT § VERBUCH ¥ N 5
§CHMELZE STUCKANAL
1 0002 hin, mex. A ( T) E ) LN
c 0.042 0.042 [FENGASERT 2. 46X _a. 00
Mn 1.15 1,15 [y 034 20 289 292
» | 0,028 | 0,026 |smanms ww% 50 | 318 322
$ 0.003 | 0.003 [unsio stngth 20 TE0I TBEY T 603
& 0.39 0.36 |mgestghstt )
e [ 17.18 | 17,12 |siong. % 40 EE B
N 9.06 9,02 |[broen. ABO 53 54
:: E02 /Mm% 4B 48
m 0.440 0,445 |hrdnew
to e HRB 83.0_84.5
N
ey
yu}n slx‘n BB{m b't.hd lmp:‘c:;mnltla]th towt s
!’C;zl:‘nv.;l?ﬂ Sh'gn:wuucn 180 * OK :(:lrbuhluﬂz‘,‘?u guEh
TESTS TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED QUT t iR
TESTS OE VERIFICATION DE LA GONFORMITE OE LA NUANCE FOURNIE
&= torrite VERWECHSLUNGEPROFUNG WURDE DURGHGEFURRY e 5 T
- ViSUAL TIEPEETIEN AND SPAENETEAL CHECK WEN VISUEL D'ASPE
B e amasancogn - ___SURFACE ET DIMENSIONS DK
A e et T B R R commune
TaGERGE e |Gy [h bmanT]  TACACENL | S e weT
PAKET NR ANZ. |NETTO GEW PAXET NR ANZ. INETTO GEW, ALZ LUXEMBOURG
102 16830 1| 2246
SITE DU PED BP BB
4801 RODANGE
LUXEMBOURG
ALZ nysminze vennvolechap
THE BURVEYOR = L'EKFENT - DER WER VERSTANDIGE
e 19.03.2001
Qry. WET WE! » . .
- R, 2248 -
PACKING LIST 111201 - L - 0108413

BQCOYY 01.84

H.JANSSEN

510

GESAMTSEITEN 89
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SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Duisburg - Niederlassung der GSI| mbH
Anarkannte Ausbiidunga., Prit, Qbarwachungs« und Zetilziarungsstelle. Akkraditiete Priflaboratorien durch DVS-PersZert® Land NRW, DVS und DAP

Werkstoffprifbericht Nr, 2005 - 710 - 0306 Selte 1 von 1
[Auftraggaber: UnionStaht GmbH, Europaalles 21, 47228 Dulsburg
Bestell Nr, 1 |B05-03487 Air Systemn Barlage Eingangsdatum: 30.03.2005
Werkstoff: 8236JAGZ (Kundenangabe) Bemerkung: |
Pos. Friligegenstand An- | Dicke Breite Lénge Schmalzen Nr, Basmerkung
zahl mm mm mm (Kundehangaba)
1 Blechabschnitt i 50,0 - - 51947 / 467405-01 -
Aufschweillblegeversuch nach SEP 1390 Maschihe Nr. 13
Pos. Biegewinkel ® Anrisslange Beurtellung Bemerkung
1. Anrisg | Versuchsende mm
1§ 15 | L 700 -
Abkantblegeversuch nach DIN EN 10 025, Tabstlle 8 Maschine Nr,
Pos. Probenlage Biegewinkel ° Beurteilung Bemerkung
Héirtepriifung nach « 4 M LA 46 Masching Nr.
Pos. Hadewerted 4 % @ % @ % Bemetkung
Wirmebehandiung Gerdt Nr.
Pos. | Aufheizrate Glah- Haltezeit Abkiihlung
°C/h temperatur °C min Abkihlrate®G/h weltere Abkithtbadingungen
- - - - - = |

—_

Die Prifergebnisse beziehen sich augschlleBlich auf die Prifgegensténds. Ohne schriftliche Genehmigung der SLV-Duisburg,
Niedetlassung der GSI mbH, darf der Werkstoffprifbericht nicht auszugsweise vervielféltigt werden,

Duisburg, den 30, Mé&rz 2005

Sachbearbelter; Herr Stial
Prifdatum: 30.03.2005

SchwalBtachnische Lehr und Versuchsanstal SLV Dulsburg; Nlederlassung der @51 mbH - HRE 8500 Duisburg
Pastrach 10 12 62 + 47012 Duisburg / BismarckelraBe 85 « 47057 Dulsburg

Tal, 0203 { 3781-0 « Fax 0203/ 3761 228 « Inlamat wavw.slv-dulsburg.se

GS! - Geaallachsf ilir Schweifitechnik Internatlonal mbH; HRB 37719 Dissetgor
Atsichtarat: Dr.-Ina, Adolf Garinar, Yorsitzender; Goschafisfihrar Dr.-Ing. Steten Keitet

DVS
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D 47210 DUISBURG

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTLFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 00079891%001 DUISBURG-SUED Ein Untamaivian von
ThyseanKiupp Slee
DISPO-NR, Werki-Nr, Bastenir, d04~2166/1000 Y 11.11.04
FRRERT RN W \&Vor:e;ﬂo‘ SOM;-NO. -
o e {'usine commerda 02035275207
0004343635 7260209 GELB/LILA A 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BEBCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT QN MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAEL GMBH .' 'DOCUMENTDE CQNTROLE DES MATER!AUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
POSTFACE 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ';’:g:‘,'jg i

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkatofl; Quality ; Maléday / Usferbedingungen ; Specification ; Conditione ds livialeon

S 23% JRAE2 / EN 10025 / AD2000-W1

Kenzelheung!  WERKETOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE«NR, Zoichin das Usfanvarken:

Makdng: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suwhrsmad v'An
/| Marque: J B ‘o * Marqua d'usina:

‘ MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D'EPRQUVETTE

Teyesarupp SN

ABNAHMEPRUEFSTEMPEL/INSPECTOR®

ERZEUGNISFORM

AlH
§ STAME/POINCON DU RECEPTIONAIRE W

TYPE OF PRODUCT e Materialzeugnis
DESIGNATION DU PRODUIT ir i
System | 2005 51 06 01 7
arlage ‘
GROBBLECH, UNGEBEIZT T e ~ e e
PLATES, FLAT, UNPICKLED
TOLE, FPLAT, NON DECAPEES
POS. | STUECK GEWICHT GEWICHT SCHMELZE BLECH-NR PAKET
Z2AHL GEWOG ., THEQR. .
ITEM| NUMBER WEIGHT WELIGHT HEAT FLATE-NO BUNDLE
PIECES THEO. NO.
PO& ., | NOMEBRE POINS PQIDE NO. DE NO. DE TOLE PAQUET
PIECES THEQ. COULEE
ool 3,0 X 2000,0 X 6000 [mm]
Ka
13 3788,000 467574 45452202>{
13 3788,000 467574 45462203
13 37B8,000 467574 45462204
11 3188,000 467574 454622058
50 14552,000 *
S0 14552,000 * %
Thy‘SSeﬁKfUpp Stahl E:‘ﬂ’“f buﬂm'ol. ‘::\n:’::“f‘__g""'f"f‘" E:"ug:f’;:fmvuvum
pe— B

Cet canflrms quo les prodults appales e heut stelent (ives on
eonfitt 19 Hea senands da commando




D 47210 DUISHURG

ZEVGNI$/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKsupp Stahl
R.{NO.): D00798919001 DUIEBURG-SUED Eln Untetiwhrran von
ThyesaniSrupp Stael
DISPO~NR. Warka-Nr. Boslal-Nr, GU4-2166/1000 ] 11.11,04
ddk kR W ﬁugm;{i«;ina &dg:Na. "
oue eamms @ 02035275207
0004343835 7260209 GELB/LILA m 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47164 Dulsburg BESCHEINIGUNG JBER MATERIALPROFUNGEN EN 90204
ROCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBH '| FOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNARMEPRUBFZEUGUNIS 3.1 B
: Blatt-Nr,
. : Page-Na,
FOSTEFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PogeNo 2

"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Warksloff ; Quafty ; Matédau / Lisferbodingungen ; Specification ; Conditions dy tvralson

§ 235 JRG2 / EN

10025 / AD2000-W1

ﬁﬂﬁ?“”“ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-~/PROBE~NR, 2elchan des LUsfoiwerkos:
Marqua: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE xaQ, f,,‘;“?f‘“;"”‘"“ ,A.
MATERIEL, NO, DE COULEE,NO. DR FABRICATION/D'EPROUVETTE Tiyasanbiram BN
\H!H’
TRANSPORT-NR. /TRANSPORT-NQ,/NO. DE TRANSPORT
318035403332
CHEMISCHE ZUSAMMENBETZUNG VON BCHMELEZPROREN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES ¥%
COMPOSITON CHIMIQUE SUR ECHANTILLONS DE COULEE %
SUHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. HEAT PROCESS
NO. DE COULEE Q 51 MN )4 8 COULEE LABORAT.
467574 L 071 (010 440 . 016 /0110
AL-G B-G CR oo MO
467574 L0237 ,0003 1033 ;023 ,002
N NB NI TI v
467574 0041 , 002 020 , 022 (002 OQOXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
OXYGEN PUR
ThyssenKY‘upp Stahl B8 vild abuatigt “rd“ 02N genannten Efuvqnm:wm
Abmahmetachnik uneanﬂrmod MW peodusty nemad al the top wem supphied (n

sccardance with the oder agreaméants

Cast carditme qub loa prodults eppulen on heut sialant livigs an

GonigImite exge lge accorde gy sommmnge




S

ZEUGNIE/CERTIFICATE/CERTIFICAT @ ThyssenKrupp Stahl

R.(NO.): 000998919001 DUISEURG-SUED Eln Untamahengn von
Thysesnknupp Steel
DISPO-NR. Works-Nr, Bustsll-Nr. G04-2166/1000 ) 11.11.04
bR E RN nlor:s;!io.‘ mwum
{s]s!:] 11
veine o do commance § 02035275207
0004343835 7260209 GELB/LILA n 020315275213
Thyssenkrupp Swhl - 47167 Dulsburg BESGHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204 ~
DOCUMENT ON MATERIALS TEGTS EN 10204
UNTON STAHL OMBH " .DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blai-Nr,
Fage-No.
POSTPACH 142047 IN_SPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 3
D 47210 DUIEBURG q .
“CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkatoff ; Quallty ; Metédau / Lieferbadingungsa ; Specificetion : Conditians de livialson
g 235 JRGEZ / EN 10025 / AD2000-W1

mm‘ MATERIAL, HEAT-NO. MANUFACTURING/SAMPLE -NO.

Kennzsichning:  WERKSTOFF; SCEMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE~NR. 2eichindes Lisferwarkes:
i Suapl»ar (1 merkx T’A"

MATERIEL, NO. DE COULEE NGO, DE FAERICATION/D‘EPROUVETTE Tepbreutevka fuad

W

MECHANISCHE EIGENSCGHAFTEN 2% U G VE R § U CH
MECHANICAL CHARACTERISTICS T EN S I L E TE ST
CARACTERISTIQUES MECANIQUES B &8 S A I DE TRAUCTTIORN
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LG A AGT 2 RM X A
NR. NR. - 2)%UST. RM
3)RLTER GR,C N/MM2 N/MM? % MM % ¥ %
167674+45402101 1)0401 + 20 0002 307 395 78 055 56 22120
RE H
2)0004
3)00086
L g7874%45933001 1)0401 + 20 0002 2917 381 76 063 42 16422
RE H
2)0004

3)0008 \5 ? @ fo

+ PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
+ SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY
+ L'ECHANTILION NE FAIT PAS PART DE LA LIVRAISON

017

LEGENDEN-LEGENDS-LEGENDES

ALTER FO,=FORM LAGE
1AGEDR :TYPE :POSIT
tVIEILLE TYPE rFOSIT
O
Thysser\Kwpp Stahl z—:. wird :en:ﬁ: q;&odd!e \:::\ genanninn Emu“’l‘l;:'{nwfﬁ
o n
Aonatimetectrik 1 e e

Caat canfitme que fon produits appsles en hatt gelent Wvrea an
corturmits e i secprds de commande




S6a

ZEUGNIS/CERTIFICATE/CERTIFICAT ThyssenKrupp Stahi
R, (NO,): 000798919001 DUISBURG-SUERD EM Unietmshrmisn von
ThyssenKnpp 8lee!
DISPO=NR. Warks-Nr. Bestghdr, G04-2166/1000 1171704
whw b okd ok kE Warki-No. OrdenNo, m
No dal'uaine No de coritimande
o 02035275207
0004343835 7260209 GELB/LILA m 02035295213
ThyssenKrupp Stahl « 47181 Duisbury BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
QDCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHEL GMBH | DOCUMENT DE GONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUBFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
. Page-No.
~ POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PagaNo 4
D 47210 DUISEURG - i
“CERTIPICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkaloff | Quatity ; Melrtemu | Litferbadingungen ; Specification ; Condilions de livialeon
& 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-¥l
#%f&mWw WERKSTOFF; BCHMELZ-NR,, FERTIGUNG@S-/PROBE-NR. Zoichandes Lifernhes:
Mare: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. perniers i ,ﬂ:&,
MATERIEL, NO. DE COULEE,NO. DE FABRICATION/D' EPROUVBTTE S
\H!H/
PROBE-NR., SUHM, -NR. TEMP,
: SAMPLE-NO : HEAT-NO. i TEBTTEMP
:NO.D'ESS :NO. DE CQULEE : TEQTTEMP
ZUST.
; STAT,
tETAT
PROBENZUSTAND ALTERUNG
SMAT. AGED
ETAT , VIEILLE
0004+NORMALISIERT 0006=UNGEALTERT
NQRMALIZED NOT AGED
NORMALISE NON VIEILLE
PROBENLAGE (IST) PROBENFORM ZUGVERSUCH
POSIT (IST) TYPE TENSILE TEST
POSIT (IST) TYPE ESS8AI DE TRACTION
0401:QUER KOPF OBERFLAEQHE 0002=FLACHZUG
TRANE. TOP S, FLAT TENSILE TRST
TRANS. TETE S§. EPROUVETTE PLATE DE D'ECHINEMENT
pog.lL I B FERZVUETPTAND PRODVUKT
ITEMIS TA T US PRQDUCT
pos.lETAT PRODUIT
001 | NORMALISIERT 5 ? @ @ @ ‘g 7
NMORMALIZED
NORMALISE
ThyssenKrupp Stahl £ vidvesatt, data 9 ghen gorarnien Elzlugg\;:: o
L4 - 151 ]
Abnahmetschnrk llh wmnt&?‘g‘g\awﬂwtﬂ mmcd &t ther bp Fréta sUpplisd
Crost confimes U0 162 produls mppeles an hawk etalent hrea an
eealormity eves ek mcom da commands
TIEWNN GOZEE6E9650E « DANGSING HBLSNOINN BS:60 Szaa/va/Qa




Svd

ZEUGNIS/CERTIFPICATE/CBRTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NE.(NO.): 000798919001 DUISBURG-SUED - Eln Untarmehmen veh
Thysueni<nspp Btost
DISPO-NR. Weike-Nr, BestellNt §04-2166/1000 i1.71,04
WEERRRE W Warks-No, OrdatNo,
No da I'ualne No de commanda
&Rr  p2035275207
0004343835 7260209 GELB/LILA m 02035275213
ThyssenKrupg Stahl « 47181 Duisburp BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 40204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMBEH o DPOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMRPRUEFZEUGNIS 3,1 B
Blat-Nr, .
Page-No,
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.3 B pggaNo 5
D 47210 DUISBURG
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B
Werkaloh  Quallty ; Matésion / Lieferbedingurgen ; Spacification ; Conditons de livialson
8 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-W1
KW@W WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBR-NR, Zekhendss Udferwerkor:
Mo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. FHFPRCHE
MATERIEL, NO. DB (‘.‘.OULEE NGO, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE S—————
. \FI]H.J
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEPUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
REBULTAT DE L'EXAMEN VISUEL ET DIMENSIONNEL: SATISFAISANT
u 19 THYSSENKRUPP STAHL AG
U v GUETE: SIEHE WEBRKSTOFF / LIEFERBEDINGUNGEN
i) u
u U FUER BRZEUGNISBEE NACH BAUREGELLISTE A
vuUvuUvuUy
510860 ¢
%Q :
STAEHLE DER FES’I‘IGKEITSKLASSE £235.... NACH EN 10025
ENTSPRECHEN AUFGRUND DES ERSTPRUEFUNGSVERFAHRENS UHR
DEM " TYRP P
ThyssenKrupp Stahl D vid anat coss e ot porat il A
— i
%mﬂmquolxmﬁw Wppalss en haut etsiant lhos o
contorriite S4E WY EHCoIds de commande
TOEWNN CEZEC6E3650M « DNEsInd ;IHULSNDINﬁ— 85:68 SBeC/ P, 98




ThyssenKrupp Stahl

D 47210 DUISBURG

ZEUGNIS/CERTIFPICATE/CERTIFICAT
NR,(NO,}: DOQ798919001 DUISBURG-SUED Els Untensahmen von
4 ThyssanKrupp Steal
DISPO-~NR. Werks-Nr, Bostoll-Nr. G04-2166/1000 (1] 11.11.04
R KU IR AR Warks-No. Ordat-Na,
No de I"usine No dg commande
® 02035275207
0004343835 72602089 GELB/LILA n 02035275213
Thyssenkrurp Stahl + 47189 Dulaburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOGUNENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION 8TAKL GMBH 1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFERUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No,
POETFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No

"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Woerkstoff ; Quality ; Materlay { Lisfertsdingungen ; Specification ; Conditions da Tvralesn
8 235 JRG2 / EN 10025 / AD2000-W1

HMarking

Marque:l MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO.
MATERIEL, NO. DE COQULEE,NQ, DE FABRICATION/D'EPROUVETTE

Supplker's mark:
Marqua d ygine

Kenuzel.chnuna: WERKSTOFF; SCHEMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendss Lisorwarker: a

Thy e St

STAHLE NACH EN 10024-1 BIS 6.
RW-TUEV-ZERTIFIKAT: 04 202 2 4

MERKBLABTTER AD-WO/TRD100 UND
RW-TUBV-ZERTIFIKAT: 04701 6112
UEBERWACHT DURCH DEN RW-TUEV

PEDS7/23/BC, ANNEX1 CHAP.4.2

WITH RESPECT 10O $TEEL PRODUCTS
RWTUEV-APPROVAL CERTIFICAT-NO,
THYSSENKRUPP STAHL I8 AN ACCEP
CONCERNING AD-W0/TRD 100 AND A
RWTUBV-APPROVAL CERTIFICAT-ND.
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

THYSSENKRUPP STAHL DISPOSE D'U
QUALITE CONTROLE SELON PED 97/
ACIERS DES NORMES EN 10028-1 A
RW~TUBV-CERTIFICAT: 04 202 2 4
PT BST UN PRODUQCIHEUR DR MATERI
PRECRIPTIONE AD-WU/TRD10U ET A
RW-TUBV-CERTIFPICAT: 04701 6132
SURVEILLE PAR LE RW-TURY

(AVEC RENONCEMENT A LA CONTRES

THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 897/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4,3 FUER

40 04 10006

UND IST ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER GEMARSS

AD=2000 WO

{MI" VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG)

THYSSENKRUPF $TAHL RUNS AN APFROVED QM-8YSTEM ACC. TO

COVERED BY EN 10028-1 T0 6.
:+ 04 202 2 440 04 10006

TED STEEL MANUFACTURER
D-2000 WO

: 04701 6112

N SYSTHEME DE GERSTION DE LA

23/EC, APP.I, PARA. 4.3 POUR LES

6,

40 04 L0006

AUX RECONNU ZELOW
D-2000 WO,

IGNATURE

5?@@@@;

W

ThyssenKrupp Stahl
Abnatmeatachnik

:_.fs vard bektBty, duks diy Sbon genanntsh Erzsugnliase (n

Wit the order e

Crent narfione qua (84 produlty 8 ppalih 6 Hkul ewlent livies en

conformity gves led eorovs dy commandy

mE den gon galislet wurden
R is confiftnad thet tha ploducts aened atthe 0p vrate aupplled In




T beikiph Ratd

ZEUGNLIS/CERTIFICATE/CQERTIFICAT ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000798919001 DUISBURG-SUED Eb Untamahenon von
ot ThyssenKrupp Steal
DISPO-NR. WarksMr, Bestotir, G04-2166/1000 @ i1.117704
WREE A E R KR :JV:?OINQ' gﬂkf-No.
g I'uslne 0 de contmdnds ﬁ 02035275207
0004343835 7260209 GELB/LILA m 02035275213
Thyssenkrupp Stahl « 47169 Dulshurg BESGHEINIGUNG OBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
UNION STAHL GMRBH ",_DOCUMENTDECONTROLE DES MATERIAUX BN 40204
- | ABNAHMEFPRUEFZEUGNIS 3.1 B
_ Blatt-Nr,
POSTFACH 142047 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B peoepy 7
D 47210 DUISBURG g
'"CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 B

Werkatoff: Quallty ; Metédau ¢ Liefarbagingungan ; Specitikation ; Congilions da livralsan
8 235 JRGZ / EN 10025 / AD2000-W1

Marget MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE~NO. rubslior's malc

Nonepelchnngi  WERKSTOFF; SCHMELZ«NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . ZuichandasLiferwaes m
Mamus
MATERIEL, NO. DE COULEE, NO. DE FABRICATION/D'EBEOUVETTE

W
DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGSZ-

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THI& CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC, TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

CE DOCUMENT A ETE ETABLI PAR UN SYSTEME INPORMATIQUE AFPPROPRIE ET
EST CONFORME SANS SIGNATURE COMME PREVU DANS EN 10204, P, 5.

WERKSEACEVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

Wgégii EXPERT : sc¢challwig / Btabbext v obs o Erbennians |

ThyssenKrupRed@lh e nousing  Scnallvig / sONMERESTOmmmCman
1t s ennfimed that the predusts nemesd at the top wete supplicd In

Abnshmetecfinlk neondanos with the orer sgreements

Cosd aanhitine §uo 168 produly appalex en haut etelet kves an
confarmis s lex -coun!l dg commandy




KOMEU

ABNAHMEPRUEFZEUGNI

]

Cerlificate No. Page
Zeugnis Nr, Sgﬁe
N°® du cartifioat Page

780756/001 1(01)

Date Datum Date

3

.1.B
DIN EN 10204 3.1B (AD 2000-W2) 23.11.04

DE
BR

Delivery address, Emptangst, Liau de livraison B_ESTELLER
QUTOKUMPU GMBH

HANS -BOECKLER -STR. 36

~47877 WILLICH DE-4787

DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND

OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER - STR. 36

7

WILLICH

AD
EN

ASTM R240-04A
ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97

Notre commande n°

Requirements, Anfordar Exigance: Our Ordar No, V) ,
equirem. ordarungen, Exig 8 Unsor Auftrag Nr. Your order, lhre Besleliung, Voire commands

109526 cc

10095:1999 57752

—

Produet, Erzeugnisform, Produit

Mark of Manulasturer
Zeiohen des Lieterwerkes

BAND , NICHTROSTEND Signe do prodiicteu

r

Inspector's slamp

Proocess
’&m ‘Emmlzungsm AOD | éekhend. Sachverst,

Mode de fusion Poicon da I'exparl

Grade, Werkstofl, Nuance Tolerances Toleranzen, Taldrances
%;.4541 1.4878 TYPE 321 EN 10259 6559
Marking, Kennzelechnung, Marquage Marks, Versandzeichen, Marques
1.4541 2B
Lin ltem Charge-les No. Size, Ab , Di i Quantity Weight, Gewicht, Poids | Finish
Roine | Pofion | Sohmeiza-Proge r, | S'7® Abmeseungen, Dimenaiana Stackzahl |00 Austahrung
Ligne Foste Coulse n° Nombra Fin
1 2 43877 3 1,5 X 1000 MM 6160 KG 2B

Schmelzs Nr,

Coulée n* C Si Mn P S Cr Ni
% % % % % Y %

Charge no.  { Chemical composition, Chemische Zusammenseizung, Composition mecanigues

TT

|

43877 0,04 0,52 1,61 0,034 <.001 17,0 9,2 0,

38

T
" T

1616

DIN EN IS0 3651-2 : GENUEGEND

Hgi?w Mechanical properties, Mechanische Eigenschatten, Caracterlsiiques fecankjuss
s g Nine (W | e | A5 [ABO [ AB0 |angnes UBERPRUFT NACH AD2000 -W0
S N N L Y NOhD By Mo e
1 E 280 312 613 62 59 55 167 ZICHT AUF GEGENZEICHNUNG
A 287 319 621 64 58 54 171 ZERTIFIZTERT NACH
DRUCKGERATERICHTLINIE
. . 97/23/EG DURCH DIE TUV
% Materialzeugnis CERT-ZERTIFIZIERUNGS -
Syen 2005 5106 018 GERATE DER DUy NORD
System |
Barlage GRUPPE; BENANNTE
U STELLE, KENN-NR. 0045
Identity test, Verwechslungepraiung, Cantrole didentiication 0.B . A = Beginning / Anfang / Début
Slzes, Abmesaungen, Dimenisions B, E = End /Enda / Fi
%agfel‘nm%&ﬁ%:ﬁ ;‘?&ung auf interkrist, Karroe, Test de corros, intercris!, 8, B L

WARMEBEHANDLUNG: 1070 C

Wa contify that the above mantioned products comply with
tha termg of the order contract,

Wir beatAtigen, dass die Lisferung den Vereinbarungsn der
Bestallannahme entef)rbhl. ) .

Nous certifions quas lea produits §numéraa ci-dessus sont
conformes aux prescriptions de la commanda.

This test cartificate is made by controllad ADP-system
and i valid withoul eignature.

Dlesss Zeugnis wurde von einem obarpratten Datenver-
amaltup?czs:yutem erslol und is ahna Untereohri gollig,
Ca certilcat a 616 tabli par un aystame Informatiqua
controlé et eat valkie sans signafure.

Outokumpu Stainless Oy

M?&Tﬁﬁﬁ;om éUKAJA'RVI

Inapacteut autorisé

EIN-96400 Tarnlo, Finland

Tel, +358 16 4527, Fax +358 16 462350,
www.aulokumpu.com

Domicile: Tomfe, Finland. Business Identily Code 08233159
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KROMPY

INSPECTION CERTIFICATE 3
DIN EN 10204 3.1B

.1.B
(AD 2000-W2)

Cerlificats No. Page

Zeugnie Nr, Ser
Nek:?u carifical ngg

180756/001/A 1(01)

ate Datum Date

23,11.04

Delwery address, Emptanger, Lieu de livraiaon

OUTOKUMPU GMBH

HANS -BOECKLER - STR. 36
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

DE-47877

QUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER - STR. 36

WILLICH

BR DEUTSCHLAND

ASTM A240-04A
ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

Requirements, Anforderungen, Exigences 8::; ng&'"f:z- . Your order, thre Bestaliung, Votre commande
AD 2000-MERKBL, W2 DIN 17441 02.97 Note comménde*l 1 09526 €
EN 10095:1999 57152

DIN EN ISO 3651-2 : OK

Product, Erzeugnisform, Produtt Mark of Manulaciurer Process Inepector'a starmp
COIL ., STAINLESS STEEL Gaiohen des Liferverkoo (ORI | Nesiras gt AOD | Zachend Saohverst.
Grade, Warkstoft, Nuanoca Tolerances Toleranzen, Toldrances
1.4541 1.4878 TYPE 321 EN 10259 ] 6559
Marking, Kennzekhnung, Marquage Marks, Versandzeichen, Marques
1.4541 2B
E'Qﬁ.e gzr;}mn mgggggé N Size, Abmesaungen, Dimensions gt%mhl Weight, Gewicht, Polds ;gﬁ?ghmng
Ligne Poste Coulbs n® Nombre J Finl
1 2 43877 3 1,5 X 1000 MM 6160 XG 2B
gé\ﬁrge' no. | Chemboal composition, Chemlische Zusammansatzung, Compostion mecanigues
Someens " C S | Mn P ) or | N o | N
% % % % % % % 9% %
43877 0,04 0,52 1,61 0,034 <,001 17,0 9,2 0,38 0,014
Hgi?\e Mechanioal properties, Mechanisohe Eiganschaften, Caracterktiques mecanlquas
tone | Gpeen R [N | N | A5 |AB50 | 280 M., APPROVED ACC, TQ AD 2000
Lieu % % * HV10 MERKBLATT W(Q/TRD100,
TRB100 BY TUV NORD WITH
1 E 280 312 613 62 59 55 167 RENOUNCE OF COUNTERSIG-
A 287 318 621 64 58 54 171 NEMENT. CERTIFIED ACC.
TO PRESSURE EQUIPMENT
DIRECTIVE 97/23/EC BY
TUV CERT-CERTIFICATION
BODY FOR PRESSURE EQUIP-
MENT QF THE TUV NORD
GRUPPE; NOTIFIED BODY,
REG.-NO. 0045
Kentity teat, Verwechsiungsprafung, Controle didentification OK A = Beginning / An‘!ang /Début
Strsa, Ohoriamgar sofansons , OK E=End/Ende /Fin
Teat of Intergran. cortos, Profung auf inferirist, Korros, Test de corros. intsreris!. OK

WARMEBEHANDLUNG: 1070 C

(]
hS
By
el

¥
i
SR
"?25
Lote
=3
‘7-.
o

We ceriify thal the above mentianad produots comply with
the terms of the order contraci,

Wir bealaligen, dass dig Lisfarung den Vereinbarungen der
Besteliannahme anlarx'nh\. i

Noug certifions ques les produits énumérés ci-dessus sont
conformee aux prescriptions de la commanda.

Thia tes! certificate s made by controlied ADP-system
and s valid without signalure,

Dissas Zeugnis wurde von einam Gberprifien Datenver-
abeitungssysiem srtelt und is ohne Untesschritt galiig.
Ca cortifical a 6té &tabli par un a‘ynlsme Informatiqua
controlé at esl valide sans signafure,

Outokumpu Stalnless Oy

inspactaur aulornicé

|

wmmﬁ??om UKATARVT

FIN-95400 Tormio, Finland

Tel, 368 16 4521, Fax +356 16 462350,
www,ouloKisnpu.com .

Domicile: Tornio, Finland. Businass Identity Code 0823315-9




QR

CERTIFICAT DE RECEPTIO
DIN EN 10204 3.1B

Certficate No. Page
Ze{gnii Nr. Seke
N® du certificat Page

780756/001/B 1(01)

Date Datum Date

N
(aD 2000-w2) 23.11.04

Delivery eddress, Emplanger, Lieu de livralson

QUTOKUMFU GMBH

HANS -BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

QUTOKUMPU GMBH

HANS - BOECKLER-STR. 36
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

BOBINE , ACIER INOXYDABLE

Requiremente, Anforderungen, Exigencas Sﬁémft%ﬁ'm ‘Your ordar, |hre Bestallurg, Votre commande

AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17441 02.97 Relcommandan®) 1 09526 CC

EN 100985:1999 57752

ASTM A240-04A

ASME 2004 SECTION II PART A SA-240

AD 2000-MEREBLATT W 10

Fro esatom P etz | omrg, Bt AQD | okt St

8igne de producteur

Girade, Werkeloff, Nuance

1.4541 1.4878 TYPE 321

Tolerances Toleranzen, Tolérances

EN 10259

Marking, Kennzeichnung, Marquage

&S

Marks, Vemsandzekhen, Marquee

1.4541 2B
lﬁfgﬁ\e "Zr;;ﬂon S&”ﬁ:}?ﬁégﬁa . Size, Abmessungen, Dimensiona g&%’&hl Weight, Gewicht, Poida im?ghrung
Ligne oale Coulba n® Nombre Fini
1 2 43877 3 1,5 X 1000 MM 6160 KG 2B
n gg%g; zn:Nr Chemkal composition, Chemieche Zusammensetzung, Composition mecanigues F—
Couden® | C Si Mn P S Cr Ni TT N
% % | % % % % % % %
43877 0,04 0,52 1,61 0,034 <,001 17,0 9,2 0,38 0,014
Hgﬁw Mechanical properties, Machanieche Eigenschaiten, Caracigrisliques mecaniques
Ugre  Eocaon 02— TRelS | Rmer | A5 |AS0 | ABD |Hirisbuas APPROUVE SELON AD 2000
Liaw * % * HV1 MERKBLATT WO/TRD100 PAR
TUEV NORD E.V, SANS
1 E 280 312 613 62 59 55 167 OBLIGATION DU CONTROLE,
¥\ 287 319 621 64 58 54 171 CERTIFIE SUIVANT LA DIR-
ECTIVE APPARAILS A PRES-
SION 97/23/CE_PAR TUEV
Ao . CERT; CORPS DE CERTIFIC-
5 1R g}} 18 ATION POUR APPARAILS
N WG / A PRESSION DE GROUPE
TURV NORD CORPS NOTIFIE,
ENREGISTREMENT NO. 0045
idantity test, Verwechslungsprifung, Controle d'identifization 0.B. A = Beginning / Anfang / Débul
Shas; Ameringen, Dmensins | 0.B. € - End/Ence / F
Tesi of intergran, cofras, Prifung aut inlerkris!, Korros, Test da oorros. interoritd, 0.B. .

| DIN EN ISO 3651-2 : CONFORME
WARMEBEHANDLUNG: 1070 ¢

We carlify that the above mentioned products comply with

the temma of the order contrast,

Wir bestatigen, dass die Lislarung den Verelnbarungan der
Bestellannahma en‘lsrmcht.

Nous certifions ques (es predulls énumérés ci-dessus sani
conformea aux prescritions de la commanda,

This lest certificate Is made by controlled ADP-system
and % valid wihau! signature.

Dieses Zsugnis wurde von elnam Oberprotan Datenver-
arbeltun?wysiem enstelll und (s ohne Urterschrit goitig.
Ce certliicat a 614 4tabll par un aymams Informalique
controlé st est valide sans signature.

Outokumpu Stainless Oy

N e/ S

inspecteur autonsé

FIN-95400 Tornio, Fintand

Tel, +358 18 4521, Fax +368 16 452350,
www,oulokumpu.com " N

Domicik! Ternio, Finfand, Business Identity Code 0823315-9




MU

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1

Cerllficate No. Page
Zeugnis Nr. Sare
N° du certificat Page

788963/001/B 1(01)

Date Datum Date

DIN EN 10204 3.1 (AD 2000-W2) 24.,02.05
Dalivery address, Empfanger, Lisu de livraison
QUTOKUMPU GMBH QUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER-STR., 36 HANS -BOECKLER-STR. 36

DE-47877 WILLICH DE-47877

BR DEUTSCHLAND

BR DEUTSCHLAND

WILLICH

DIN EN IS0 3651-2 : CONFORME

Requirements, Anforderungen, Exigences Sxarglgﬁhrf\ég-m_ Yaur order, Ihre Bestellung, Voire commande
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 Notre comménde ) 110219 HC
EN 10095:1999 73589 |
ASTM A240-04A
ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10
Product, Erzeugnisform, Produit Mark of Manufacturer Process inspector's stamp
Zsichen des Lieferwarkes Erschmelzungsan AOD Zeichen d. §act;vevsl.
BOBINE , ACIER INOXYDABLE Signe de producieur MR’ Mode de fuaion Poicon de 'expern
Grade, Werkstafi, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolérances
1.4541 1.4878 TYPE 321 DIN EN 10051:1991 QEE§>
Marking. Kennzechnung, Marquage Marks, Versandzelehen, Marques
1.4541 1D
B | |SHESINGL, |o ememinan onervens St oo Govion P [y
Ligne Poste Couléan® Nombre Finl
1 8 39206 2 5,0 X 1500 MM 8150 KG 1D
Charge no. | Chamical composition, Chemische Zusammensetzung, Composition mecanigues
82‘3,’,22'%,‘3 N C Si Mn P S Cr Ni PT N
% % Y % % % % % %
39206 0,04 0,40 1,26 0,026 0,001 17,1 9,1 0,37 0,013
P’;‘ig“;e Mechanical properliee, Mechanische Eigenschalten, Catacteristques mesaniques
voe |emen e |Wme | R | A5 | AS0 e Burats APPROUVE SELON AD 2000
Lieu % % % |HB30 MERKBLATT WO/TRD100 PAR
TUEV NCRD E.V. SANS
1 E 268 299 590 56 55 OBLIGATION DU CONTROLE,
A 254 295 593 55 54 153 CERTIFIE SUIVANT LA DIR-
ECTIVE APPARAILS A PRES-
SION 97/23/CE PAR TUEV
CERT; CORPS DE CERTIFIC-
ATION POUR APPARAILS
A PRESSION DE GROUPE
TUEV NORD CORPS NOTIFIE,
ENREGISTREMENT NO. 0045
identity test, Verwechslungsprofung, Controle didentification B, A = Beginning / Anlang /- Début
Satis 2B, Dteens - 0.B. &= Exce /5
Test of intergran, corros, Prafung auf interkrist, Korros, Test de corros. intercrist, 0.B.

FERRITE CONTENT 3.8 % (DELONG)

h, § Materialzeugnis
gww 5106 019

System
arlage

We certily that the above mentioned products comply with
the terrns of the order conlract,

Wir bestatigen, dass die Lielerung den Vereinbarungen der
Bestellannahme entsrencht.
Nous cenliiions ques lee produils énumérés ci-deasus sont
conformes aux preacriptions de la commarde.

Thie test cerlificate ie made by contrelled ADP-system
and s valid without signatura.

Disegs Zaugnis wurde von einem bsprofien Datanvar-
arbaitungssystem erstellt und is ohne Unterschnit goltig.
Ce cartificat & b1é dtabli par un systeme informalique
controlé et eat vaikla sans aignafure,

Outokumpu Stainless Oy

Authorized inspeclor
Werkssachverstandiger T TMQ
Inspecteur autoriaé

UPPILA

FIN-95400 Tornio, Finland
Tal. +358 16 4521, Fax +358 16 452360,
wwy,oulokumpu.com

Clrtrird Blimiec oc fduatihs (mde AGAAAIE A

Parminitas Toemin



OMPY

geruhqatg No.
Bugnis Nr.
N"L:?u cerificat

788963/001/a 1(01)

Page
Sgﬁe
Page

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Date Datum Date
DIN EN 10204 3.1 (aDp 2000-w2) 24.02.05
Delivery address, Emplanger, Lisu de livraison
QUTOKUMPU GMBH OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER-STR. 36 HANS -BOECKLER-8TR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND BR DEUTSCHLAND
Requirements, Anlordsrungen, Exigences Srlx); 50((28{"':3 g(_ ‘ Your arder, this Bestellurg, Volre commande
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 Rorocommanden’l 110219 HC
EN 10085:1999 73589
ASTM A240-04A
ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10
Preduct, Erzeugnistorm, Produt Mark of Manufacturer Prooess Inspector's slame -
COIL , STAINLESS STEEL Sono o procucienr Vo daueen . AOD | EEENG roar ™

4

Grade, Werkstofl, Nuance

1.4541 1.4878 TYPE 321

Tolerances Toleranzen, Tolérances

DIN EN 10051:1991

Marking, Kennzechnung, Marquage

1.4541 1D

Marks, Varsandzexhen, Mamues

®

e [Pt | GRS, , oo Amemnor Divaies e e .
Ligne Poste Coulée n® Nombre Fini
1 8 39206 2 5,0 X 1500 MM 8150 KG 1D
ggﬁrgel noN Chemical composition, Chemische Zusammansetzung, Composition mecanigues
Coubors | G Si [ Mn P ) Cr Ni T N
% % | % % % % | % % %
39206 0,04 0,40 1,26 0,026 0,001 17,1 9,1 0,37 0,013
‘F'\'gnie Mechanical properties, Mechaniache Eigenschaften, Caraclerisliquss mecaniques
Lone | pren R [Rme | Nmee | A5 | A50 Hre Duate APPROVED ACC. TQ AD 2000
Ciev % * % |HB30 MERKBLATT WQ/TRD100,
| TRB100 BY TUV NORD WITH
1 B 268 299 590 56 55 RENOUNCE OF COUNTERSIG-
A 254 295 593 55 54 153 NEMENT. CERTIFIED ACC.
TO PRESSURE EQUIPMENT
DIRECTIVE 97/23/EC BY
= AA S0 40 TUV CERT-CERTIFICATION
@ BERIER BODY FOR PRESSURE EQUIP-
; R MENT OF THE TUV NORD
GRUPPE; NOTIFIED BODY,
REG. -NO, 0045
Identity test, Verwechslungsprofung, Controle d'identification OK A = Beginning / Anfang / Début
S s ipersir | OK €« End e P
Test of inlergran. corros, Prafung auf intarkrist. Korras, Test ds corros. Intercrist. OK
DIN EN IS0 3651-2 : OK

2

FERRITE CONTENT 3.8 % (DELONG)

Wa cartily that the above menlioned products comply with
the tenna of the order contract,

Wir bestatigen, dasa die Lislerung den Vereinbarungen der
Bastellannahme entspricht,

Naus cerlifions ques 85 produits 6numérés ci-dessus sont
conlarmes aux prascriptions da la commande,

This i85t certificals is made by controlied ADP.system
and is valid without exgnature,

Dleses Zeugnis wurde von einem Obemprdflen Datenver-
arballungssystem erstelll und is chne Unferschrilt galtg.
Ce ceartilical a été &tabli pac un systeme informatique
controlé af est valde sans signafure.

Outokumpu Stainless Oy

Authorized inspector
Werkasachvergt?ndlgerT IMO
inapacteur autorisé

UPPILA

FIN-95400 Tornio, Finland
Tel, +368 16 4521, Fax +358 16 452350,
wwwy.ouiokumpu.com




aatet

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS

DIN EN 10204 3.1

3.1
(aD 2000-wW2)

Cerlificate No, Page

sl

788963/001  1(01)
. Date Datum Date

24.02.05

Delwvery address, Empfanger, Lieu de livraison

OUTOKUMPU GMBH

HANS -BOECKLER - STR.
DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND

36

BESTELLER

DE-47877

OUTOKUMPU GMBH
HANS -BOECKLER - STR. 36
BR DEUTSCHLAND

WILLICH

Requirements, Anforderungen, Exigences

AD 2000-MERKBL., W2 DIN 17440 09.96
EN 10095:1999

ASTM A240-04A

ASME 2004 SECTION II PART A SA-240
AD 2000-MERKBLATT W 10

Qur Ordar No.
Unsar Auftrag Nr.
Notre commarnda n®

73589

Your order, |hie Besteliung, Volrs commande

110219 HC

DIN EN ISO 3651-2 : GENUEGEND

Product, Erzeugnisform, Produit Mark of Manufacturer Process lnqpstéto(a stamp .
BAND GEGLUEHT , NICHTROSTEND Zechan coc Leferveries QRIRY | EESITETNS AOD (&30 iear™
Grade, Werkstoff, Nuance Tolerances Toleranzen, Tolsrances
1.4541 1.4878 TYPE 321 DIN EN 10051:1991 éfgg)
Marking, Kennzechnung, Marquage Matks, Veisandzeichen, Marques
1.4541 1D
Hgﬁ\e gi':nion 82,?’,,?:{;32‘5,’?‘,2; N, Size, Abmessungen, Dimensions g&mhl Weyht, Gewicht, Pods ’F\g\g?ghmng
Ligne Poste Coulée n° Nombre Fini
1 8 39206 2 5,0 X 1500 MM B150 KG 1D
Chﬁrge’ na, | Chemical composition, Chemische Zusammensetzung, Compasilion mecanigues
S B S | Mn P s cr | N T N I l ‘
Yo Y% % % % Y Ya % %
39206 0,04 0,40 1,26 0,026 0,001 17,1 9,1 0,37 0,013 I'II"’”I'“II"I'I"
BRo816
HS& . Mechanical properties, Mechanische Eigenschaiten, Caracteristiques mecaniques ) 1
Ugne [eocaton JA802, \Bhmme | Nmme | A5 |AS0 Hane Durate UBERPRUFT NACH AD2000-WO
Lieu " % % HB30 TRB100, TRD100 DURCH
TUV NORD E.V. MIT VER-
1 E 268 299 590 56 55 ZICHT AUF GEGENZEICHNUNG
A 254 295 593 55 54 153 ZERTIFIZIERT NACH
DRUCKGERATERICHTLINIE
97/23/EG DURCH DIE TUV
CERT-ZERTIFIZIERUNGS -
STELLE FUR DRUCK-
& M A GERATE DER TUV NORD
N "E @;} ST I GRUPPE; BENANNTE
o s - STELLE, KENN-NR. 0045
Identily tast, Verwechslungspratung, Controle d'identilication 0.B. A = Beginning / Anfang / Déhut
Sersce, Ohaiitcher Somea ™ ' 0.B. E = End / Ende / Fin
Test of Intargran. corros, Prafung auf interkrist, Korros, Test de corros, intercrist. O.B.

FERRITGEHALT 3.8 % (DELONG)

We cerify that the above mentioned produets comply with
the taima of the order contract,

Wir bestaligen, dass die Lielerung den Versinbarungen der
Bestellannatyne emagﬁch . X

Noue certifions ques les produits §numérés ci<lessus sont
conformes aux prescriptions ds la commande.

This test cadilicats is made by controlled ADP-syslem
and Js valid without signature,

Dieses Zeugnis wurde von einem oberproflen Datenver-
arbeitungssystem erstelll und is ohne Umerschrit gollg.
Ca certificat a 4td dlabli par un systermne informatique
controlé of est vallde sans signalure,

Outokumpu Stainless Oy

Authorized inspector
Werkssachverstandiger T TMQ
inspecieur autoried

UPPILA

FIN-95400 Tornio, Finland

Tel, +368 16 4521, Fax +358 16 452350,
www.ogtokumpu.com .o




A7-APR—-2005  18:37 THYSSEN EDEL. RHEINE 2597147321 S.81-61
TENRE OO T/ D7 W=y g e -
2 ThyssenK ; '
2 @ TsE P Nirosta ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 Bmifcaako: 050286208 5
‘g, Thyssenkiupp Seinkess INSPECTION CERTIFICATE 3.1 N du conifcat:
o CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1
= EN 10204
Dot
Dre: 29.03.2006
Dot
Bastoller E o
47794 Krefeld Postiach gfnd'?:&';‘r THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH
Baatall-Mr.2
THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH Qorlia: Q007504 LB -
WESTFALIASTR. 185 Ouronderng 034254 Mo
. Notra commanda Aviy d axpédition N
44147 DORTMUND o Zgichen d. Sachvaratlindigan .
Inspoctor’s s_iamp @
Deulschiand i Poingon ¢a 1"expent
- Lisferbadingungen/Tams of delivary/Conditlons de livralson:
Erzaugolsform; ASTM A 240/ A 240M-D4a
poan: Blech/Sheet/Tole ASME SA 240 Sec. Il Part A : Ed. 01 Add. 03
EN 10088-2/ EN 10028-7
Workatoff NIROSTA 4541 /1.4541 AD 2000 W2 AD 2000 W10
ality;
| Nuane: TYPE 321 Richtlinie 97/23/EG
Position Silckzahy : GowichVMass/M MoRe/Progukt dimsnsisns/Dimangions du preduil Erschin-Ant | Schmelzen-Nr, Los#&«;nd-Nr. Ausliihiung
Larn Quantiy 88E8 Malt. fum, CostNo. LetiCal-No. Lot Fipiah
Poals Nombre kg rm Mode da fus Coulda N IRouteau-h* Finl
4 48 5926 500 x 125000 x 2500,00 | AOD 487018 21855 [ 2A1D
5“"&3‘;5327"“ c Si Mn P 8 Cr Ni Ti N
Coulds N % LY % % % Y% % % k] R S
487016 0,039 | 0,52 1,114 0,027 | 0,001 | 17,08 | 9,04 | 0,314 | 0,012
Fobotunmer | Losues | R02 | Rp1% | Rm | A5 | A2 | HRB
Epr.N* Roulsau-N" Niren? Nrom* Nma? % %
855 A 21665 00 329 362 643 50,9 50,9 85,0
855 E 21855 00 321 357 636 50,7 B0, 7 84,0
Probonlags
oy
WalzithiuRg
QUER
Verwachslungsprifung (Spekirelanalyse)Test of entily (spectrum analyalsYContrdle d'idantification (analyse spactrals) 1o, |
Mafia - Obardldche/Dimenslona - Surface/Dimanslons - Surface 1O,
Prifung auf Interkrist, Konos Test of intarcryst. corros/Test de comos, inlercrst, EN 130 3851-2 onB.
ThyssenKrupp Nirosta GmbH
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG  : 1050 GRAD C/LUFT
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE : 1050 GRAD C/AIR
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT - TREATMENT  : 1050 DEGREE / AIR
BUTZEN
WERKSSACHVERSTAENDIGER - / .
TEL:02151-832447 ir § Mate" 1al
FAX:02151-834108 Systen, | Zeugnjs

WEERHWNDL

[ 0 5106, 020

GESA

MTSEITEN 81
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voestalpine

KREMS GMBH

Ihre Bestell-/Anfrage-Nr. tund Datum:

Unser Zeichen:

Lieferanzeige-Hr.:

Your Order-/Inquiry-No. and Date: our ref. Dispatch-Note-No.
TQ1/BARTI 1165587
2032726 GHVB/Resc
‘ orks araer o, B067 47
WERKSZEUGNIS NR.: 200506757

"EN 10204-~2.2

VOEST-ALPINE KREHS GubH, Postfach 43, A-3500 Krens, Austria

ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

Seite - Page: 1

UID-Hr . :ATU34909609-DVR.Nr . 0057550

Jahr-Honat-Tag Y-H-D

2005.03.21

Herkstoff:

Haterial

S275J2H

AM NORDHAFEN / RHEINSTR. 1

D-45478 MUELHEIM/RUHR

Deutschland

afaorderungen:

equirements Ausfﬁhrung lt.EN

Gegenstand:

Object

HOHLPROFILE

10219 Teil 1+2

Mechanische Eigenschaften / physical Properties

EN 10219

L

L\ /|
—___/

EN10219/T1:97

Laengsprobe entsprechend EN10002-1 bzw. EN18045-1 / test pieces longitudinally, acc. EN10002-1, EN10045-1 resp.
Stueck / Piece Profil,Abmessung Laenge in mr| Chargen-Hr., [Streckgrenze Zug- Dehnung Reh: Kerb- Auftrag
m / Heter Section,Dirensian Length Fa Yield Strass |festigkeit| Elongation Ra schlagarbeit| Order
Tensile Impact Value
Reh/Rp0,2% s":z":t" A A o ;
2 2 [
R / am - N/ em % C |Position
576,0 |VHP140/ 80X 5,00 120001245405 310 463 |37,3|0,67 07
| . ———
% MatenaIZeugn;S‘
ir i
S)'stem !2005 5106 022
! Barlage !
i
QUERFALTVERSUCH ENTSPRICHT, SCHWEISSNAHT 100% WIRBELSTROMGEPRUEET
Chemische Analyse / chemical Composition ¥
Chargen-Hr. C SI HH N P S AL CR HI Ho cu v TI . NB ZR B N CEV
245405 | 0,130{0,010] 1,22{0,016{ 0,011| 0,046 0,009 0,33
/

Es wird bestaetigt, dass die Prusfungen den verelnbarten Liefe

rbadingungen entsprechen.

This is to certify, that the test results are in agreement with the specifications,

Dieses Zeugnis wurde von e_iner DV-Anlage erstellt und ist ohne Unterschrift gueltig.

Werkssachverstaendige(r): Hr. Seif

Tel.02732 / 885 DW 222
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@ RAUTARUUKKI . ABNAHMEPRUFZEUGNIS N AS1505047
METFORM L/‘ i/@“ ' 131290-002-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
26.08.2004 1
Kaufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestatigung Ihre Bestellung
131290 2029889
Ihr Referenz Partie
131290-002 25.08.2004
KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachverstindigen
XXXXX-XX

@ @

Erzeugnisform
KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE
Werkstoff

S3556J2H, SI/B, -40 C

UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2,13,1.7,1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

) RAUTARUUKK: OY.5
Ketform

PULKKILA
WORKS

S5235JRK

5275J2H

5355J2H
DINEN 10218

Priifung

ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION

Schmelz Nr. Probenummer Stek. mi kg Bund Sick.
15 200 X 200 8.00 X 15100
47184 47184011489 19231284
47189 47199011490 19231285
18 . 272 12638 2
16 200 X 200 8.00 X 18100
47180 47180031488 19231279-19231280
47184 47184011489 19231280
18 326 15150 2
'F%—\_\_
o Materlalzeugms 36 598 27788 4
Air \
8 o i00s 5106 026
Barlageg

Es wird bestatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Puikkila
Qualitdtskontrolle

Cenalie

Arto Tormélehto

Anschrift Telefon
Rautaruukki Oyj, Metform

Werk Pulkkila Lehtolantie 36 + 358 20 59 11
FIN-92600 PULKKILA

Gesellschaft Hauptstz
PL 138

Rautaruukki Oyj FIN-00811 HELSINKI HELSINK!

Telefax

+ 358 20 59 27090

FK-nummer

0113276-9




@ RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS N

METFORM 131290-002-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
26.08.2004 2
Pos. Schmeitz Nr. | CEV | Schmeltzenanalyse %
‘ c/B Si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo Ni
15 47184 ,33 .08 217 1,40 ,011 , 005 , 040 ,024 , 008 ,033 ,043 , 0058 ,014 ,004 ,042
,0003
15 47198 ;33 .07 17 1,44 ,011 , 005 ,034 ,025 , 005 ,027 ,035 ,004 ,018 ,001 , 043
,0004
16 47180 +33 ,08 17 1,42 ,011 ,004 ,038 ,026 ,008 , 043 ,040 , 003 , 015 , 003 ,038
. ,0003
16 47184 .33 ,08 , 17 1,40 ,011 ,005 ,040 ,024 ,008 . 033 ,043 , 008 ,014 ,004 ,042
,0003
Pos.[ Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| !
P2 Rp0.2 Rm AS Ip3 oC 1{(J) 2{(J) 3(J) AVG{J)
| N/mm2 N/mm2 % |
15 47184011489 11 463 531 23 117 -40 202 199 202 201
15 47199011490 11 448 514 25 117 -40 189 201 202 197
16 47180031488 11 500 564 22 117 -40 200 199 201 200
16 47184011489 11 463 531 23 117 -40 202 139 202 201
E 4
=N 28
~ L
RAUTARUUKKI OYJ
Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend Werk Pulkkila
der Bestellannahme durchgefiihit-Ohne Beanstandungen. Qualitatskontrolle

Mts Goiiblie

Arto Torméalehto

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (NiiCu)/1S5 :
P2: ll=Rohr, léngs . s
P3: ll7=Kerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lings s




e,

@ RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS

METFORM

EN 10204-3.1.B

Nr. A0053872.DAT

129190-002-001

)5 Seite
:/) _5'\'-? Datum
02.06.2004 1
Kaufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestatigung Ihre Besteliung
129190 2029662
Ihr Referenz Partie

129190-002 02.06.2004

KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schrnelz Nr. Rohr Nr.
Herstellerwerkes Sachversténdigen

@ @ AXXXX-XX

Weitere Zeihen

rjzeugnisform
~ALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE
Werkstoff
S355J2H, SI/B, -40 C
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

ot RAUTARUUKKS O
Metform

PULKKILA
WORKS

$5235JRH

§27542H

5355426
DIN EN 10 219

Pritfung
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. ' Stek. m, kg Bund Stck.
Pos., 1 200 X 200 8.00 X 12000
FROM STOCK —
42516 42516021116 19220932
»sition zusammen Ejz ¥ f g 3 % 9 108 5022 1
] } i g, &
« ) 9 108 5022 1

ositionen zusammen

RAUTARUUKKI OYJ

Es wird bestatigt, dass die Lieferung geprift wurde und den Werk Pulkkila
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht. Qualitdtskontrolle

Coadltz.

Arto Tormalehto

Anschrift Telefon Telefax
Rautaruukki Oyj, Metform
Werk Pulkkila Lehtolantie 36 +358 20 59 11 + 358 20 58 27090
FIN-92600 PULKKILA
Gesellschaft Hauptstz FK-nummer

PL 860

o T R T Cmm s e 4t s e e PR ETEPOR




Nr

@ RAUTARUUKKI. ABNAHMEPRUFZEUGNIS
METFORM 129190-002-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
02.06.2004 2
Pos.:Schmeltz Nr. | CEV | Schmeltzenanalyse %
c/B Si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo Ni
1 42516 .32 ,07 , 17 1,41 ;012 ;006 ,038 , 023 ,008 ,027 ,033 ,004 , 014 ,003 , 0
,0002
S g
by 4 £ gﬁg &y @ %
K 1 ) S £ 8
=4 g {4 =4 &w o
Pos.| Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
I l
| P2 Rp0.2 Rm A5 |23 oC 1{J) 2(J) 3(J) AVG(J)
| N/mm2 N/mm2 % !
1 42516021116 11 466 535 26 117 ~-40 212 210 207 210
RAUTARUUKKI OYJ
Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend Werk Pulkkila
Qualitdtskontrolle

der Bestellannahme durchgefiihit-Ohne Beanstandungen.

Mo Foudlte

Arto Térmélehto

CEV: C + Mn/6 + {Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15

P2: 1l=Rohr, langs
P3: 117=Kerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lings




rUuUKIKE L0

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Nr

EN 10204-3.1.8

Datum

02.12.2004

ADUBLTOLOAT

143730-001-001

Kaufer 0015602
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

POSTFACH 14 03 80
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR

0015610

Lieferungsanschrift

ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

RHEINSTRASSE 163
D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1

Auftragsbestatigung
143730

Ihr Referenz

Ihre Bestellung

2031579

Partie
143730-001 03.12.2004

KENNZEICHNUNG
Zeichen des
Herstellerwerkes

@ @

Zeichen des Werkstoff

Sachverstandigen

Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen

XXXXR-XX

Erzeugnisform

KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE
Werkstoff

$35542H, SI/B, -40 C

UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2,1.3,1.7, 1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

AUTARUURK! G
PULKKILA
WORKS

8235JRH
8§275J2H

Pritfung
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. { Probenummer Bund Nr. Sick. m: kg’ Bund Stck.
Pos. 2 200 X 200 8.00 X 15000
54558 54558011114 19245400-19245401
18 270 12556

Position zusammen

Positionen zusammen

18 270 12556

o b

gl
e
L

48

Es wird bestitigt, dass die Lieferung geprilft wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitatskontrolle

Ceablte

Arto Térmdlehto

Anschrift Telefon Telefax
Rautaruukki Oyj
Lehtolantie 36 + 358 2069 11 + 358 20 59 27090
F1-92600 PULKKILA
Gesellschaft Hauptstz FK-nummer
PL 138
Rautaruukki Oyj F1-00811 HELSINK]} HELSINK} 0113276-9




FUUKILI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

EN 10204-3.1.B

Nr.
143730-001-001

Seile
Datum
02.12.2004 2
Pos. Schmeltz Nr. i CEV | Schmelizenanalyse %
| c/B si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
2 54558 ,32 ,07 , 16 1,42 ,012 ,007 , 037 ,027 ,007 ,028 , 039 , 005 ,013 L, 007
,0001
Pos.”  Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| |
| P2 Rp0.2 Rm A5 | p3 oC 1{J) 2{(J) 3(J) AVG(J)

2

] N/mm2 N/mm2 % |

54558011114 11 471 545 25 117

~40

217 208 210

A

Fa & om0
LY

s 4 é;\ %ﬁ%

Besichtigung und Dimensionskontroile wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihn-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitétskontrolle

Mls Gorblie

Arto Tormélehto

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 +

pP2:
P3:

11=Rohr, langs
1i7=Kerbschlagarbeit CV t x

(Ni+Cu)/15

10 mm, Rohr, Langs



Nr. AO057659.DAT

@ RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS
METFORM 116880-005-001
EN 10204-3.1.B
. Seite
/i:/) é Datum
22.03.2004 1
Kaufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestatigung Ihre Bestellung
116880 2028434
Ihr Referenz Partie
116880-005 22.03.2004
KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachverstandigen
@ @ XXXXX-XX
Erzeugnisform
KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE UTARUUKKI O£
Werkstoff Metform gy
S355J2H, SI/B, 40 C Works
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8 235 IRH
Lieferbedingungen :
DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP
Prifung . -
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT
SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Stek. m kg Bund Stek.
Fos. 11 400 X 200 12.50 X 18100
39062 39062041839 19213073-19213075
Position zusammen 6 109 11730 3
/ Positionen zugammen 6. 109 11730 3
!
/\\h ) Maz
:er
J/sre,,, / /200 la IZ
S B, flage / S 51 2gnlS
r 7
RAUTARUUKKI! OYJ
Es wird bestitigt, dass die Lieferung geprift wurde und den Werk Puikkila
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht. Qualitéatskontrolle
Conitbliz
Arto Térmaélehto
Anschrift Telefon Telefax
Rautaruukki Oyj, Metform ’
Werk Pulkkila tehtolantie 36 +358 2059 11 + 358 20 59 27090
FIN-92600 PULKKILA
Gesellschaft . Hauptstz FK-nummer
PL 860
Rautaruukki Oyj FIN-00101 HELSINKI HELSINKI 0113276-9



Nr.

@ RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS
METFORM 116880-005-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
22.03.2004 2
Pos.|Schmeltz Nr. l CEV | Schmeltzenanalyse %
c/B si Mn P S Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
11 38062 +»32 .07 17 1,41 ,009 ,006 ,036 , 024 ,005 ,023 ,037 ,004 , 016 , 004
,0003
Pos.{ Probenummer | Zugversuch |Rerbschlagbiegeverscuh
| [ .
jp2 Rp0.2 Rm A5 |p3 oC 1(J) 2(J) 3(J) AVG(J)
| N/mm2 N/mm2 % |
11 39062041839 11 445 515 23 111 -40 298 296 270 288
)
5w %
d s 1 4 % 3
ey
;
RAUTARUUKKI OYJ
Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend Werk Pulkkila
der Bestellannahme durchgefiihrt-Ohne Beanstandungen. Qualitatskontrolie
s Gl
Arto Térmalehto
CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V}/5 + (Ni4Cu) /15
P2: 1ll=Rohr, lings )
1ll=Kerbschlagarbeit CV 10 x 10 mm, Rohr. lings

P3:

,038



@ RAUTARUUKKI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Nr. ADDE0283,DAT

122640-011-001

METFORM
% 5 EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
11.06.2004 1
Kéufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestétigung Ihre Bestellung
122640 2028941
Ihr Referenz Partie
122640-011 09.06.2004
KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachverstandigen
@ @ XXXHXA-XX
Erzeugnisform
KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE B raumaruukia ovfEl
Werkstoff — Metform -
S356J2H, SI/B, -40 C WoRKS
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8 s2350RH
Lieferbedingungen : ggggﬁg
DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP | DINEN 10218
Priifung N
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT
SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Stek. m kg Bund Stek.
Pos. 75 300 X 200 10.00 X 18100
43717 43717011583 19223746
Position zusammen 4 72 5263 1
Pos. 76 300 X 200 12.50 X 18100
43860 43860021588 19223688-19223689
Position zusammen 8 145 12742 2
Pos. 80 200 X 100 5.00 X 15100
44069 44069051691 19224256-19224258
44071 44071011692 19224258
36 544 12123 3

Position zusammen

Pos. 81 200 X 100

42390061697

42390 19224299

8.00 X 18100

atenalzeuQn is

A
SYStem; 2005 5106 028

arlage |

Es wird bestéatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den

Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

RAUTARUUKKI GYJ
Werk Pulkkila
Quaiitatskontrolle

Mls Gplte,

Arto Térmélehto

Anschrift
Rautaruukki Oyj, Metform

Werk Pulkkila Lehtolantie 36

FIN-92600 PULKKILA

Gesellschaft
PL 860
Rautaruukki Oyj

FIN-00101 HELSINKI

Telefon

+358 20 69 11

Hauptstz

HELSINKI

Telefax

+ 358 20 59 27090

FK-nummer

0113276-9



@) RAUTARUUKKI

METFORM b

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

EN 10204-3.1.B

Nr. .
122640-011-001

Seite

Datum

11.06.2004 2
SPEZIFIKATION
Schmeitz Nr, Probenummer Bund Nr. l Stek. m kg| Bund Stck,
43714 . 43714031698 19224299-19224300
Position zusammen 24 434 14770 2
Positionen zugammen 72 1195 44898 8

i

5106028

Es wird bestéatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitatskontrolie

Mis Goglte,

Arto Térmélehto




@) RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS N -
METFORM : _ 122640-011-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
11.06.2004 3
Pos.|Schmeltz Nr. | CEV | Schmeltzenanalyse %
B c/B Si Mn P s Al Nb v Cua Cr N Ti Mo
75 43717 ;34 ,08 ,18 1,44 ,011 ,004 , 029 ,025 ,008 ,029 ,034 ,004 ,014 ,002
,0003
76 43860 +32 ,08 ;18 1,41 ,010 ,006 ,038 ,027 ,003 ;025 ,035 ,006 ,016 ,002
,0001
80 44069 32 ,07 ,18 1,43 ,008 ,004 ,037 , 027 ,005 ,037 ,029 ,006 , 017 . 004
,0002
80 44071 32 .07 ;18 1,41 , 011 ,005 ,040 ,025 ,004 ,030 ,037 ,004 ,017 , 003
,0002
81 42390 .33 ,07 ,18 1,45 ,010 ,008 ,039 ,025 ,010 ,039 ,033 ,004 , 015 ,006
,0002
81 43714 31 .07 , 17 1,37 ,010 ,007 ,041 ,023 ,007 ,031 ,034 , 005 , 013 , 003
,0002
P
by e 2
Y, B
rF B T
Pos.; Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| |
|P2 Rp0.2 Rm A5 [p3 oC 1(J) 2(7 3(J) AVG(J)
| N/mm2 N/mm2 % |
75 43717011593 11 459 535 24 117 -40 201 299 204 235
76 43860021588 11 459 519 25 111 -40 279 220 279 259
80 44069051691 11 453 521 26 117 -40 102 111 108 107
T 44071011652 11 446 515 26 117 -40 097 098 104 100
81 42390061697 11 488 546 23 117 -40 193 196 195 195
81 43714031698 11 472 525 25 117 -40 211 211 221 214

Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihit-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKK! OYJ
Werk Pulkkila

Qualitiatskontrolle

Mtz Goadlte

Arto Térmalehto

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15'

P2:

P3: 11l=Kerbschlagarbeit CV 10 x 10 mm, Rohxr. léngs

1l=Rohr,

léngs

117=Kerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lidngs

044

(046

, 043

042

, 044

039



@ RAUTARUUKKI

METFORM

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Nr. AS0005.0AT
670830-003-001

EN 10204-3.1.B

Seils
A O[—[ Datum o
16.02.2004 1

Kéufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

POSTFACH_ 14 03 80 RHEINSTRASSE 163

D-45443 MULHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1

Auftragsbestatigung Ihre Besteliung

670830 2027912

lhr Referenz Partie

670830-003 16.02.2004

KENNZEICHNUNG

Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachverstindigen

D @ S355J2H

Erzeugnisform

KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE UTARULIKK] ow%
Werkstoff Metform
8355J2H, SI/B, -40 C

UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8 S2350RH
Lieferbedingungen S275)2H

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

Priifung .

WIRBELSTROM KONTROLLIERT EN 10246-3

SPEZIFIKATION

Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Stek. m kg Bund Stek,
Pos. 5 160 X 90 5.60 X 12100

15450 8567270 50171904-50171905

36420 8567260 50171903-50171904

POSITION ZUSAMMEN 44 532 10754 3
POSITIONEN ZUSAMMEN 44- 532 10754 3

] S
g Y Materialzeygnis
ystem ; 200
Bar’age / 5 51 06 029

Es wird bestétigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den
Versinbarungen der Bestelfannahme entspricht,

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Lappohja
Quaglitdtsgbntrolle

-Johan Bussman

Anschrift Telefon
Rautaruukki Oyj, Metform
Werk Lappohja Satamatie 56
FIN-10820 LAPPOHJA
Gesellschaft Hauptstz
PL 860
Rautaruukki Oyj FIN-00101 HELSINKI HELSINKI

+358 19 268 7100

Telefax

+358 19 268 7256

FK-nummer

0113276-9



@) RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS '
METFORM - 670830-003-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
16.02.2004 2
Pos.|Schmeltz Nr, | CEV Schmeltzenanalyse %
c/B si Mn P s Al Nb v Cu Cr Ti Mo
5 15450 ;34 , 08 ,201 1,40 ,015 , 012 , 047 ;020 ,010 ,024 037 , 006 ,018 , 01
0003
5 36420 .33 .07 »183 1,47 ,010 , 006 , 046 ,028 , 007 , 027 ,032 . 005 , 016 ;00
,0003
Pos.] Probenummer | Zugversuch |Kerbslagbiegeversuch
|
| P2 Rp0.2 Rm A5 | p3 oC 1(J) 2(3) 3(J) aAvVG(d)
| N/mm2 N/mm2 % |
5 8567270 13 481 538 28
5 8567260 13 516 562 22
. s -
B apen o
Gy Eff‘z Fa
o WOW =
e

Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgeftihri-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKKI OYJ

Werk Lappohja
Qualitétskontrolle

U frtsded

Carl;dohan Bussman

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15-

P2: 13=Rohr, lidngsprobestab; Ra =

oberfléchenrauhigkeit

Ni

, 037

037



(] Nr. AGDSE577.DAT
=4 R ABNAHMEPRUFZEUGNIS
@ AUTARUUKKI 114920-008-001

METFORM
EN 10204-3.1.B
Seite
/ 4 57 Datum
’ 19.02.2004 1
Kéufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auﬁragsbestétigjung Ihre Bestellung
114920 2028172
Ihr Referenz Partie
114920-008 18.02.2004
KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachverstandigen
@ @ o
Erzeugnisform
; CSALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE %RAUTARUUKK: ow@
Werkstoff P":;i‘:(“K"I’“LA

53556J2H, SI/B, -40 C
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

WORKS

S235JRH
8275J2H
S§355J2H
DIN EN 10 219

Priifung .
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION

Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Stck. m kg Bund Stek.
Pos. 5 200 X 120 10.00 X 15100
36926 36926021312 19209814
Position zusammen 9 136 6034 1
£
L ‘98, 6 200 X 120 10.00 X 18100
] o :
36919 36919061311 19209811 TW
36926 36926021312 19209811 !Ail‘ % lzeugnls .
Position zusammen System 12005 5106 030 9 163 7233 1
arlage |
Pos. 8 200 X 120 8.00 X 15100
36914 36914011318 19209848
Position zusammen 9 136 4960 1
Pos., 11 160 X 160 8.00 X 12100
36888 36888061300 11926‘9733

/
f

RAUTARUUKKI OYJ

Es wird bestétigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den Werk Pulkkila
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht. Qualitatskontrolie

Caidle

Arto Térmalehto

Anschrift Telefon Telefax

Rautaruukki Oyj, Metform .

Werk Pulkkila Lehtolantie 36 +358 8 811 7011 + 358 8 811 7090
FIN-82600 PULKKILA

Geséllschaft Hauptstz FK-nummer
PL 860 -

Rautaruukki Oyj FIN-00101 HELSINKI HELSINKI 0113276-9



@) RAUTARUUKKI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Nr.
114920-008-001

METFORM
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
19.02.2004 2
SPEZIFIKATION
Schmeltz Nr. Probenummer Bund Nr. l Stek. m kgl Bund Stek.
36889 36889011301 19209733-19209735
Position zusammen 27 327 11825 3
54 762 30152 6

Positionen zusammen

G gl
w W

Es wird bestatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

RAUTARUUKKI OYJ

Werk Puikkila
Qualitatskontrolie

s Gogltz,

Arto Térmaiehto




@ RAUTARUUKKI ABNAHMEPRUFZEUGNIS e
METFORM 114920-008-001
EN 10204-3.1.B
Seite
Datum
19.02.2004 3
Pos.|Schmeltz Nr. | CEV | Schmeltzenanalyse %
c/B si Mn P S_ Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
5 36926 .35 .08 17 1,44 , 010 ,005 ,030 ,015 ,007 ,043 ,032 ,007 , 014 006
' ,0002
6 36919 34 .08 ;18 1,48 ;012 ,006 ,037 ,014 ,008 ,032 ,039 ,005 ., 016 ,006
,0003
6 36826 ;35 .09 .17 1,44 010 ,005 ,030 ,015 007 ,043 ,032 ;007 ,014 006
, 0002
8 36914 ;35 ,08 .18 1,48 , 012 ,005 ,035 , 015 007 ,030 ,041 ,004 ,016 ;005
,0002
11 36888 ;33 ,08 17 1,46 , 012 ,007 ,041 , 015 ,004 ,026 ;041 ;004 ,018 , 005
,0002
11 35889 33 ,08 ,17 1,45 ,011 ,008 ,042 , 015 ,006 ,031 +, 043 , 005 017 , 006
,0003
Pos.[ Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| ! .
|p2 Rp0.2 Rm A5 |p3 oC 1(J) 2(J) 3(J) .AVG(J)
| N/mm2 N/mm2 % ]
5 369260213212 11 437 497 26 117 -40 210 209 268 229
6 36919061311 11 459 519 25 117 -40 252 301 215 256
6 36926021312 11 437 497 26 117 -40 210 208 268 229
36914011318 11 438 512 27 117 -40 214 214 219 216
11 36888061300 11 472 521 24 117 -40 204 226 223 218
11 36889011301 11 460 506 23 117 -40 229 220 221 223
e

9106073

Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihrt-Ohne Beanstandungen.,

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitatskontrolle

Ma Gaaglts,

Arto Toérmélehto

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15
P2: 11=Rohr, léngs
P3: 117=Kerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lings

;0

.0



FUU(I(I ABNAHMEPRUFZEUGNIS
| OL/O EN 10204-3.1.B

Nr. ADOBS325,DAT

144580-001-001

Seite
Datum
10.01.2005 1
Kauter 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestétigung lhre Bestellung
144580 2031686
Ihr Referenz Partie

144580-001 05.01.2005

KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr.
Herstellerwerkes Sachverstandigen

@ @ o

Weitere Zeihen

Erzeugnisform
KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE

Werkstoff

835542H, SI/B, -40 C

UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

PULKKILA
WORKS

S5235JRH

5275J2H
5 s35502H
+ DIN EN 10 219

Prifung
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probsnummer Bund Nr. Stck. m kg Bund Stck.
Pos. 4 200 X 120 10.00 X 18100
56l1ls 56116011388 19247752
56116 56116041389 19247752-19247753
Position zusammen 18 326 14466 2
Positionen zusammen 18 326 14466 2
B 4 @é 20 7 N0
W V o U
I/;( i
K
i
RAUTARUUKKI OYJ
Es wird bestétigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den Werk Pulkkila
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht. Qualititskontrolle
Crsidhtts
Arto Tormélehto

Anschrift Telefon Telefax
Rautaruukki Oyj : .

Lehtolantie 36 +3582059 11 + 358 20 59 27090

FI-92600-PULKKILA
Gesellschaft Hauptstz FK-nummer

PL 138

Rautaruukki Oyj FI-00811 HELSINKI HELSINKI 0113276-9



MUUKKI

Nr.

ABNAHMEPRUFZEUGNIS ’
144580-001-001

EN 10204-3.1.B

Seite
Datum
10.01.2005 2
Pos.|Schmeltz Nr., CEV | Schmeltzenanalyse %
. c/B si Mn P S Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
4 56116 £33 .08 .16 1,43 ,013 ,008 , 031 ,014 , 006 ,038 ,041 ,005 ,015 ,006
,0001
Pos.| Probenummer | Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| |
|p2 Rp0.2 Rm A5 |p3 oC 1(J) 2(J) 3(J) AvVG(J)
I N/mm2 N/mm2 % |
4 56116011388 11 439 498 26 117 ~-40 218 160 286 221
4 56116041389 11 466 515 26 117 -40 307 300 303 303

Ni

, 044

Besichtigung und Dimensionskontrolie wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihit-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Puikkila
Qualitatskontrolle

s Goighltz,

Arto Térmélehto

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (NisCu)/15
P2: 11=Rohr, lings

P3: 117=Kerbachlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lings



rULUKIKIE
| MY

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Nr. ACOBE456.DAT
151300-001-001

EN 10204-3.1.B

Seite
Datum
24.02.2005 ' 1
Kaufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610

ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

POSTFACH 14 03 80
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR

ANCOFER STAHLHANDEL GMBH

RHEINSTRASSE 163
D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1

Aufiragsbestétigung Ihre Bestellung
151300 2032491
Ihr Referenz Partie

151300-001 24.02.2005

KENNZEICHNUNG

Zeichen des Zeichen des Werkstoff
Herstellerwerkes Sachverstandigen

@ @

Schmelz Nr, Rohr Nr. Weitere Zeihen

XXXXX-XX

Erzeugnisform

© KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE
Werkstoff
S355J2H, 8I/B, -40 C

UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2,1.3,17,18

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

PULKKILA
WORKS

S235JRH

| S27sazH

= S35502H
DIN EN 10 219

Priifung
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION

Schmelz Nr, Probenummer Bund Nr.

Pos. 1 200 X 120 10.00 X 12000
FROM STOCK KOEKELARE

56116 56116041389 19247756-19247757
Position zusammen

Pogitionen zugammen

L

Stek. m kg| Bund Stck.

18 216 9590 2

18 216 9550 2

€50
e

.

v E

o
€

i)

Es wird bestéatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht,

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitatskontrolle

Stz

Arto Tormélehto

Anschrift . Telefon
Rautaruukki Oyj .
Lehtolantie 36 ) +358 20 59 11
FI-92600 PULKKILA
Gessellschaft Hauptstz
PL 138

Rautaruukki Oyj F1-00811 HELSINKI HELSINKI

Telefax

+ 358 20 59 27090

FK-nummer

0113276-9




-

2 UUKKI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

EN 10204-3.1.B

Nr.
151300-0061-001

Seite
Datum
24,02.2005 2
Pos.lSchmeltz Nr.| CEV | Schmelizenanalyse %
! C/B si Mn P S Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
1 56115 .33 ,08 .16 1,43 , 013 , 008 , 031 ,014 ,006 038 ,041 , 005 , 015 ,006
0001
Pos.| Probenummer | Zugversuch | Kerbschlagbiegeverscuh
| I
|p2 Rp0.2 Rm a5 |p3 oC 1(J) 2(J) 3(J) AvVE(J)
| N/mm2 N/mm2 % |
1 56116041389 11 466 515 26 117 -40 307 300 303 303

Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihi-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKKI OYJ
Werk Pulkkila
Qualitatskontrolie

Lis Soiglte

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15
P2: 11=Rohr, lingsa .
P3: ll7=Rerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Lings

Arto Térmélehto



, ' NF. y
rUU(l(I A ABNAHMEPRUFZEUGNIS 1;1710-002";‘;0”

EN 10204-3.1.B

é O S - Seite

Datum )
15.11.2004 1
Kaufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MUELHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestatigung lhre Bestellung
141710 2031274
Ihr Referenz Partie

141710-003 11.11.2004

KENNZEICHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr, Rohr Nr. Weitere Zethen

Herstellerwerkes Sachverstandigen

@ @ XXXXX-XX

Erzeugnisform

KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE Elraumacuvia ovdE
Werkstoff E Metform oy
‘% PULKKILA £

WORKS

$235JRH
$27542H
8355428
1 DINEN 10218 |

S$355J2H, SiI/B, -40 C
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, OPTIONEN: 1.2, 1.3, 1.7, 1.8

Lieferbedingungen

DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP

Priffung
ULTRASCHALLPRUFUNG DER SCHWEISSNAHT

SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Stck. m kg Bund Stck.
Pos. 4 200 X 120 10.00 X 15100
53596 53596021811 19242924-19242925
53598 53598061810 19242825
. Poszition zusammen 15 227 10057 2
15 227 10057 2

Positionen zusammen

Jioa

iy

oy

RN :
ey
i
i
RAUTARUUKKI OYJ
Es wird bestatigt, dass die Lieferung gepriift wurde und den Werk Putkkila
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht. Qualitatskontrolle
Soalte,
Arto Térmélehto
Anschrift Telefon Telefax
Rautaruukki Oyj .
Lehtotantie 36 +358 20 59 11 + 358 20 59 27090
Fi-92600-PULKKILA
Gesellschaft Hauptstz FK-nummer
PL 138

Rautaruukki Oyj F1-00811 HELSINKI HELSINKI 0113276-9



FUUKKI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

EN 10204-3.1.B

Nr.

141710-003-001

Seite
Datum
15.11.2004 2
Pos.|Schmeltz Nr. | CEV | Schmeltzenanalyse %
N C/B si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo Ni
4 53596 .33 ,08 ;19 1,46 ,011 ,005 ,034 ,014 ,003 ,048 , 037 ,006 ,016 ,001 ,041
,0001
4 53598 .34 ,089 , 17 1,43 , 012 ,007 ,031 ,011 ,006 ,012 ,029 ,005 ,014 ,000 ,034
,0001
Pos.| Probenummer |Zugversuch |Kerbschlagbiegeverscuh
| |
|p2 Rp0.2 Rm A5 |p3 oC 1(J) 2(J) 3(J) AVG(J)
| N/mm2 N/mm2 % |
4 53556021811 11 454 506 25 117 -40 2850 305 306 300
4 53598061810 11 477 532 24 117 -40 276 309 281 289
P .
{ak% #
LA
%
e

Besichtigung und Dimensionskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgeflihri-Ohne Beanstandungen.

Werk Pulkkila
Qualitatskontrolle

Ms Geaidlte

Arto Térmélehto

RAUTARUUKKI OYJ

CEV: C + Hn/6 + (Cr+MosV)/5 + (Nis«Cu)/15

pP2: 1ll=Rohr,

lédngs

P3: 117=Kerbschlagarbeit CV t x 10 mm, Rohr, Langs



o~

@ RAUTARUUKKI

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Nr. AS4262.DAT

ae

arlage |

Materialzeugnis
gysfem 1200s 51 06 031

A 692570-001-001
. EN 10204-3.1.B
%S/] Seite
Datum
11.06.2004 1
Raufer 0015602 Lieferungsanschrift 0015610
ANCOFER STAHLHANDEL GMBH ANCOFER STAHLHANDEL GMBH
POSTFACH 14 03 80 RHEINSTRASSE 163
D-45443 MULHEIM A.D. RUHR D-45478 MUELHEIM A.D. RUHR 1
Auftragsbestitigung Ihre Bestellung
692570 2029022
ihr Referenz Partie
692570-001 11.06.2004
kENNZElCHNUNG
Zeichen des Zeichen des Werkstoff Schmelz Nr. Rohr Nr. Weitere Zeihen
Herstellerwerkes Sachversténdigen
@ @ S355J2H
Erzeugnisform
KALTGEFORMTE GESCHWEISSTE HOHLPROFILE RAUTARUUKKI ovdi
Werkstoff : M:tf‘”m ;
S355J2H, SI/B, -40 C “works |
UNLEGIERTER BAUSTAHL NACH EN 10219, QPTIONEN: 1.2,1.3,17,1.8 52350RH
Lieferbedingungen g%gﬁ%ﬂ B
DIN EN 10219 UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP DINEN 10219 £
Priifung R
WIRBELSTROM KONTROLLIERT EN 10246-3
SPEZIFIKATION
Schmelz Nr. Probenummer Bund Nr. Sick. m kg Bund Stck.
Pos. 1 160 X 6.30 X 12100
43000 4506310 50182094-50182095
POSITION ZUSAMMEN 30 363 8132 2
' POSITIONEN ZUSAMMEN 30 363 8132 2

Es wird bestétigt, dass die Lieferung geprift wurde und den
Vereinbarungen der Bestellannahme entspricht.

| RAUTARUUKKI OYJ

Lt frtc2ec

Ca/l-Johan Bussman

Rautaruukki Oyj, Metform
Werk Lappohja

Gesellschaft

Rautaruukki Oyj

Anschrift

Satamatie 56
FIN-10820 LAPPOHJA

PL 860
FIN-00101 HELSINKI

Telefon
+358 020 59 11

Hauptstz

HELSINKI

Telefax

+358 020 59 27256

FK-nummer

0113276-9




@) RAUTARUUKKI

METFORM *

ABNAHMEPRUFZEUGNIS

EN 10204-3.1.B

Nr.
692570-001-001

Seite
Datum
11.06.2004 2
Pos.|Schmeltz Nr. l CEV | Schmeltzenanalyse %
\ c/B si Mn P s Al Nb v Cu Cr N Ti Mo
1 43000 .35 ,08 181 1,50 ,009 ,008 ,032 ,025 ,009 ,023 ,033 ,004 ,014 ,01
,0002
Pos.| Probenummer | Zugversuch |Kerbslagbiegeversuch
I I
| P2 Rp0.2 Rm A5 | p3 oC 1(J) 2(3) 3(35 Ave(J)
| N/mm2 N/mm2 % |
1 4506310 13 521 561 21 113 -40 080 083 076 08¢0

Besichtigung und Dimenslonskontrolle wurden entsprechend
der Bestellannahme durchgefiihit-Ohne Beanstandungen.

RAUTARUUKKI OYJ'

Wark | annnhia

Lt

N Carl;dohan Bussman

CEV: C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+cu)/15A
P2: 13=Rohr, lingsprobestab; Ra = oberflichenrauhigkeit
p3: 113=Kerbschlagarbeit CV t x 10, Rohr, lénga

039
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Verkauisstets:

ADS

Arcelor Sections Com. Deutschland GmbH

Walzwerk:
ProfilArbed Differdange

Zeugnis Nr X 674063

07 Lieferscheinnummer 674063 153
IA%8) Unsere Zeichen : 1100039203
357 Ihre Zaichen : 9807 F. HACKLAENDER GMBH
EISENGROSSHANDLUNG
Verbraucher :  F. HACKLAENDER GMBH HOLLAENDISCHE STR. 120-122 B
D-34127 KASSEL
$235JRG2+M NACH EN 10025/90 + A1/93 ZUM VERZINKEN
GEEIGNET
503)
Werkszeugnis nach EN 10204/2.7.
a0}
‘A06
Bst.Pos. Produkt Lénge B, Stiick
000105 HE 300 B 15,000 mm 12

c Mn P S si 3]

Schmelzanalyse (%}

Min 0,15
Max 0,17 1,40 0,045 0,045 0,25 0,012
0,08 0,53 O,026 a,030 0,17 0,010

900105
Zquersuch
¥/ mm2 ¥M/mm2 5,65VS
ReH Rm A(%)
Min 225 340 26,00
Max 470
000108 336 428 32,18

Muller Gaetan
Porteur de signature spéciale

D nEN 10163 2003

B rotamseo .

Oifferdingen
DIN 1025
.5235-Typ €

Seite ¢ 1/ 1




rif Rohr Flansch Filting Handels G.mbH * Postfach 13 65 * D-28803 Stuhr

ff
Umlagerung

28816 Stuhr 1

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 3.1.B

Inspection Certificate

Attest Nr  -Cenificata No 66001242 4. Juni 2004

PI3 79 5a 7y

Carl-Zeiss-StralRe 21 * Postfach 1365
D-28816 Stuhr * D- 28803 Stuhr

TV
@ -=)
DIN EN ISO 9001:2000
QA: 07 100 599

Zugelassener Hersteller nach
AD2000 - W0 / TRD 100/ AD - WO
Certificateted manufacturer under
AD2000 - W0/ TRD 100/ AD - WO

Oberpritfung nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV e.V. Nord, Aufragsnummer 3537WL25420. Zertifizlert nach Druckgeriiterichtiinie
(97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr 0045.
Approved acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 by TUV Nord e.V. Ordar No 3537WL25420. Cetified ace. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TV CERT-Certification

body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE: notified body, reg-No 0045.

.lﬁFé Referenz Your OrderNo Kennzeichnung Marking
! DUMMY-AUFTRAG BEARBEITUNG c 515852 5
Auftragsnr  OrderNo Herstellerzeichen Manufacturers Mark
} m
' L i JLIA3
Pos'Nr ~ Menge ~ Artikel' NFff Beéarbeitungs Nr “"Chargen Nr ~ Attest Nr
llem No Quaniity Aricle fff No Machinin £-] Heat No Cedificate No
1 100,00 13463 BEA-00036592 516852 83055132
Bogen, 45 Grad, nahtlos, DIN 2605-Teil 1, Bauart 3, St 35.8/1-5(F) / 1.0305 DIN 2609 / 17175,
APZ EN 10204/3.18 Anforderungen gemaft AD-W4, TRB 100, TRD 102, VdTUV 1252, DIN 2470-1,
337 x 26

o Materialzeugnis , "“ mmm

Air ! 2005 5106 036 :

System :

Barlage i AT: B3195271 - 01
‘ Lieferzustand swate of elivery  Vormaterialwerte siehe Aniage T i
| Erschmelzungsart Meiing Process  Vormaterialwerte siehe Anlage
; Schmelzanalyse Heat analysis
"SchmelzeNr [C Tsi jmn P s [Cr [Mo [AL [T [N JCu 'V Nb
lHeadNo % [ % I% l% i % | % | % % j % | % !% % %

Vormaterialwerte siehe Anlage

| Mechamsche Priifung Mechanicaltesis

'Probe Nr I"Probenlage | Streckgrenze I Zugfestigkeit | Dehnung E Einschnﬁrunﬂ—gaﬁégé?ﬁeit " Harte
Test No , Direction l| Yield Strength } Tensile Strength 'l Elongation i Reduction 1 Energie of impact Hardness
| | ' ! i | ;

_ l | ReHRP0,2% ' Rm | s | z | AV

| [ : (Nimm?) Nty | e (). ; 3 (HBW)

Vormaterialwerte siehe Anlage

" Weitere Priifungen Addilional Tests

; Maf- & Sichtkontrolle ohne Beanstandungen  The requirements are fulifiled

. Visuat & Dimensional check without complainls

Die gestellten Anforderungen sind erfiilit :

lou Jh—.

_.__
cmtmmn

U Weikssachver
Eﬁ] 3
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B.P 132 59602 MAUBEUGE FRANCE

INTERFIT®

Groupe Vallourec

Tél
Fax

: 03.27.69.11.01

Raccords 3 Souder
Butt. Welding Fittings
Schwejssformstiicke

. 03.27.69.11.99

La

ourée /I/a//ourec

1SO 9001/2000

BV45 qeg4

cert. N° 941506 Ne de Cde Usine
Client  : ROHR FLANSCH FITTING HANDELS GMBH "d}é’,fé”;w 28?;;2 002 s
Purchaser ]
Besteller  Garl-zeiss-Strasse 21 N° Certifcat !
STUHR Zougnis s 0507389

GQ-0002

WERKSZEUGNIS

EN 10204 2.2

VAT

¢

Cde Client N° :
Your Order Nr

Bestell-Nr

BESTELLUNG NR 099/77712848/EK

Spécifications :
Specifications

Spezifikationen

AT: 87159981 - 01

i
—~
t
i

! Acier et Normes
, Steel and Standard

5235

: Werkstoff und Norm

EN 10253-1/1999

+ Matidre de départ
" Raw Material/ Werkstoff

Tubes sans soudure / Seamless Tube / Nathlose Rohre

i Etat de livraison
! Delivery Condition
| Liefarzustand

For;:és a chaud entre / Hot formed between / Warmverformt / 780° C - 980 ° C

lomatr | Namber | Dimansions / Sizes / Abmossung Marauag sur psces encreuxlow sress
:: P 0s Nr l Stackzahl Kennzeichnung auf dem Fitting durch kerbfreie Einprigung
i 002 | 4800 |ROHRBOGEN 3D 90° 42.4X2.60 FR If 5235
| 003 | 3600 |ROHRBOGEN 3D 90° 48,3X2.60 FRIf $235
' 004 | 3750 jROHRBOGEN 3D 90° 60.3X2.90 FR If 5235
‘005 | 2600 |ROMRBOGEN 3D 90° 76.1X2.90 FR If 5235
i 008 - 180 |ROHRBOGEN 3D 90° 108.0X3.60 FR If $235 108.0 EN10253-1
I o0s | 540 |ROHRBOGEN 3D 90° 114.3X3.60 FR If $235 114.3 EN10253-1
i 010 | 600 {ROHRBOGEN 3D 90° 139.7X4.00 FR If $235 139.7 EN10253-1 |
ERISTIQD IGLZE S
i—P”osu,aV N° C Carbone équivalent
! PT”:N’r ﬂ'a"yﬂ 0.160 *1.200 0.030 0.025 cF . C# h;n
002 | 0072 0.250 0.502 0.013 0.005 0,156 !
003 . 0.078 0.225 0.470 0.014 0.007 0,156 |
004 : 0.085 0.220 0.500 0.012 0.008 0,168 % Mater ialzeugnis
, 005 | 0.070 0.246 0.500 0.011 0.008 0,153 é" ' 2005 5106 037
' 008 , 0.076 0.208 0496  [0012° | 0007 0,159 B |
‘08 : 0.075 0.230 0.490 0.005 0.008 0,157
010 | 0.074 0.210 0.490 0.011 0.007 0,156

.

! Essals de Tractron » Date : &—%
I Tensile Tosts / Zugversuch ) : : S
Ph?esnse;wlfl" Yiellélg\c:ifft3 }3 {S‘aliet::‘z;rgnze Ten}:i/éeS ;s;:’:;cl: /%E_g/gs';;keii ,Elon?;L%g%enDjeeh':rtung Hard]l?:s;elteilrgr? gtlimgs LE RESPONSABLE QUALITE

PosNr {Re 2 235 Nimm? 380 SRm < 500 N/mm2| A% 2 25 Herte / HB Maxi
1002 301 429 31,0 170
003 302 421 32,0 170
1004 322 424 32,1 170
005 276 387 28,4 170
‘008 301 425 30,0 170
009 303 409 30,7 170
‘LO1O 325 443 38,5 170

Il.\;VIR BESTAETIGEN DASS DIE LIEFERUNG DEN VEREINBARUNGEN
1 BEI DER BESTELLANNAHME ENTSPRICHT
! BESICHTIGUNG UND ABMESSUNG : O.B.
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1S-APR-20K1S  BB:58

UGINE & ALZ

ARCELOR GROUP

UGINE & ALZ Batglum NV
Maatacheppelifita zate!

Genk-Zyid - Zone 8A. Bwinnanwlarweg 8, B 3800 Geak

Tel. {08B) 30 21 11 ~ Tetafax (08B} 30 23 80
Lolu IBOEH aldosg b

R. Tongaten nr 41.05Y -~ B.X.w, nr BE 401.277.014

SURVEYOR'S MARK

[HYSSEMN EDEL KHEINE

Cliale i L Y ST 48 = T Y )

Certifleate of tost ~ M cortificate
Certifleat da Rénanglgn c.epil, My

hineprifzeugnis
Abna 0%69/31 8- Q NFA 00001/31 B -~ EN 10204/3.1.B

nach DIN 5

No 2004 0001975
4 04 ¢ i/

certl

youl

Approved 28 suppller decording to

fed ace. PED

t ordar n*

= votre n* de cda - Bantal.Ne

FEAMIGUNGSABL.: Elgktro~Lichtbogan Qfan = VGD/AOD - = $teangpuss.

our ardyr A" = notre 1T 92 Lo - Werkenr

ROD.PROCES; Electric Are Fymace ~ VOL/ADD - Gontlnusus Cagting.
AD2000-WO - TRD 100 statament W E 603 PROC FABRIC,: Four & Are ~ VOR/AQD - Coulds Contlnus

Us A, | Sorieivds 3UA378639/0 1
TR 810503143 20733/920/0 1
ROSTFREIER STAHL BLECHE WARMGEWALZT, GEGLUEHT e - gautés  deolin*n® boblng
UND GEBEIZT (II V388037 |"¥4603730
Seecltications — Spcificstions ~ Varachiiltan Type = Nusnes - Quallty Finigh Corroglon test — Corr, inter = Intkdist.Korr,

DIN 17440-08/96 WNR 1.4541 I11A DIN EN ISO 3651-2 10K
EN 10088-2; 1995 WNR 1.4541 D EURONORM 114 10K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4541 1D EN IS0 365%1/2 (0K
ASTM AZ40/AZ40M~03C TYPE 321 ~ § 32100 NO 1 ASTM A262 E - 02A (0K
| dimanslony = Abmessuapgen

mm B5.00 1000.00 2000, 0ymers ade Dasignationt foemebing  DIN 17440- g Jorend slr

tnchan x-:‘u.mn“ XB CRNITI 18-10 xgm““sﬂﬂ 1080 b:w':(::::‘l.ult

Perticular roquiram. ~ Preser. panticul. = Sondarvorachriitan -

TRB 100 -~ AD 2000 W2/01-2000 -- AD 2000 W10/05-200Q

%:ﬂ%gﬂ%ﬁﬁh&mm MECHANICAL PROPERTIES ~ PROPRIETES MEC, - MECH. WERTE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TERY ROOM TEMP, - TEMP. AMR, ~ RAUMTEMP. TEMP, e
LAGLE PRODUCT DE TRACTION Rgg, “6x OHTAINED - OBTENU ~ ERGEANIGEE HEQ~EXIGE]  ORTAIN.-DBTENU
ELEMENT: AGIERIE PRODUIT ZUG VERSUCH S e s ERGEONISRE
SCHMELZE HTUCKANAL,
10002 min,  max. A (Q) E min,
¢ 0.043 0.044 [FETon=ikchn 12 . B0X 6.04
#n 1.10 1.10  fvma "ol 286 283 :
P 0.023 | 0.022 |imoe wﬂéao 323 320
§ 8 . 295 8 . 205 weae st~ BO0 730 611 608
8l v .47 Zuglestighnit !
cr 17.20 17.22 slang. % A 42 51 51 .
w 9.02 9.03 |G, ABO 50 50
o 46 46
cu E0.2 /Rman % .
n 0.378 | 0.378 hardness r— g{ Materialzeugnis
o hie.HRB 85.8 84,3 o
N 0.010 | 0.010 azr;vgmpgzom 5106 039 ___|
Al -
gretn alee eplm bandg Impect elrength tnst @
fomgses 9.0 fﬁ;".'v.r.m 180 OK | Krbimssvispeversucn
TESTS TO VERIFY BATGH AND QUALITY HAVE DEEN CARRIED OUY
TESTS OE VERIFGATION D LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE
&~ forrita VERWECHBLUNGEPROFUNG WURDE DURCHGEFOHRT KETNEN ERSTCHTLT CEN FEHLER
8- fornits, VISUAL INSPECTION AND DIMERSIONAL CHECK
BEsIcIIGUNGEN UND AnmEssorGEN - ZULASSIGEN ABWE ICHUNGEN O B.
The delivary Is In actordance with the ordar,
T e tsEinen acmenry 2 e e A I SATRL e
PAKET NR ANZ. [NETTO gEW, PAKET NR Anzﬁ INETTO GEW, WEHA EDELSTAHL. GMBH
31038245 {18 1700
31038279 (18] 1706 LISSABONER STR. 5
31038287 | 18] 1708
47229 DUISBURG-KRHE INHAUSEN
DEUTSCHLAND
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - L'EXPERT - DERA WERKB&ACNVERSTAND{GE
Gank th
YOTAUGEEAMT: gg. NET WEIGHT . d ."': 06.01.2004
o mE 54 w514 %@
PACKING LIST 400879 -~ D - D400374

EQCE2D 03/02/2003

J . VANTRAPPEN



19-APR-2815 ©BB:358 THYSSEN EDEL. RHEINE UDT L rd2l D.WGs LY -

. &% UGINE & ALZ Certiticate of test = Mill certificate No 2004.0001976
4/ ARCELOR GROUP Certiflcat de Récoption G.C.PU. Nr 1/1

e N A O Boog1/a18 - EN 10204218

SRS b e I RS e oy b ooy R

T e s 41081 = 0.7, nr BB 401277014 cottitlad ace. PED - FERTIGUNGSABL. Elaktio-Lichiboden Olen - VOD/AQD - Strangauss.
U A ghmv(?ron's wénr your order n* = votta n° o ode ~ Bestatl.Nr aur grdet gbxg;?:\'sg:;dé}gorhm

& Ll | I Crs WERKssAGHVERSTANDIGEN !

B P e s SRR TR 310603143 20733/820/0}
STAINLESS STEEL, PLATES, HOT ROLLED, ANNEALED AND hoatw'-n”0aulda  feoll n°un” habine
P1CKLED V848037 |"94603730
p - spheicath - Vaorschriflan Type — Mugngs - Duality Fnizh Corranlon test = Oorr, Inter — Intkelat.Kore,

DIN 17440-09/96 WNR 1.4541 I11A DIN EN ISO 3651-2 (0K
EN 10088-2: 1895 WNR 1.4541 iD EURONORM 114 :0K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4541 1D EN 180 3651/2 0K
ASTM A240/A240M-03C TYPE 321 - 8 32100 NO 1 ASTM A2B2 E - 02A ;0K
dimgnilong =~ ADMmassuUnDeN
w600 1000.00  2000.0 Mg (o Sornston puenenine . DIN 17440-86,700 0
inthas Wekstolt | X6 CRNITI 18-10 Abkchiackung 1050°c bewsgter tutt
Particular requirem. - Prancr, perileu), - Sondwrvgreehriftan :
100 -~ AD 2000 W2/01-2000 -- AD 2000 W10/05-2000
CHEMICAL ANALYEIS MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MEC. - MECH. om—
COMPOSITION CRIMIQUE
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG TENSILE TERY ROOM TEMP, - TEMP, AMD, - RAUMTEMP. TEMP. w
LADLE TnonUeT  [ESSAI DE TRADTIONRED “EXIGE OOTAINED - OBTENU - ERGRBNISSE ARG SEXIGE]  ORTAIN ~DBVEWU
ELEMENTS|  AGIERIE PROOUIT 206 VERSUCH A4 = ANEORDER,
SCHMELZE STUOKANAL,
10002 o, mx. | A(T) E win,
e 0.043 0.044 [Beetlon it 12 . 50X 6.04
Mn 1.10 1.10 ‘v"-"d a 024205 286 283
» | 0.023 | 0.022 |imk, P40 323 320
5 0.005 | 0.005 |unlesrenath n00 730] 611 608
o | 0,47 | 0.47 |Bhmoen _
o 17.20 17.22 atong. % AB az 51 bii -
NI 9.02 9.03 |seoam. ABO 50 50 .. N . 2 \
:: 02 Mm% 46 4B 5— % %ﬁ E; @ é 3
m 0.378 0.378 gnd;ri-n
o » ma _ HRB 85.8 84.3
N 0.010 0.010
Al
arain slze astm band Impsct strength test 3
gunwin g o |Bis e 180" 0K |Rhcteghisomauen -
FEETE TO VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED OUT
TESTE DE YERIFICATION OB LA CONFDAMITE DE LA NUANCE FOURNIE
&~ {errite VERWECHSLUNGEPRUFLING WURDE OURCHGEFUHAT
§- temnte VIBUAL INSPECTION ARD DIMENSIONAL CRECK WORKMA P, P BL
e o someatinen __VARIATIONS IN DIMENSIONS  OK
Tha 4elivary 18 [n sccordance with the ordar.
R o Al B e L SR o o
N A | O I Nero otw.| | PAKETNA | ANz [nevTo ew) WEHA EDELSTAHL GMBH
31038245 [ 18] 1700
31038279 |1B| 1706 LISSABONER STR. B
31038287 | 18| 1708
47229 DU SBURG-RME INHAUSEN
GERMANY
UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEYOR - U'EXPERY ~ DER WEHKSSACHV!BSTAHD!GE
TOTAL/GESAMT: e 3 e " :Er:\ 06.01.2004
O s B o1 Y

PACKING LIST 400879 - D - 0400374

fQDER0 03/62/2003

J.VANTRAPPEN
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UGINE & AI.Z

Arvkbbre SR

UGINE & ALZ Relglum NV

Meetachappel)ke zetsl

Gonk=2uid : Zane BA, Swinnanwijotwepn 5, B 3500 Gank
Tal. (D&R) 90 E¥ 11 ~ Tulelex (G6B) 30 24 BO

Tulpx 39058 eldoxg b

H.R. Tongaren nt 41.087 - 8.TW. nt BE 401277974

U&As

Par hai) hat mls Schral
Mluz?ﬁ‘gzﬂ -u'l" :uai::inlﬁlﬂhnung U;l;?:hhl

SURVEYOR'S MARK
CACHET DE L'EXPERT

STEMPEL DES WERKSSACHVERSTANDIGEN

THYSSEN EDEL RHEINE

i A LR A

BV W

WoFrldr3LL
—_—n N O

Syl
T P/ -

Abnahmepriif B
nal?:h EN 10%593%“9"'5

Cortificate of tost ~ Mill cortificate
Certifieat do Récaption G.G.P.LJ,

Nn 2004 . 0125469

/1

Approvod sy supplier ascerdlag to

vostitied acc. PED

PROR.PROLES: Eleotric Arc Furnace - VOID/ADD = Gontinuous Gasting,
AD2000-WQ - TRU 100 stetement W E 803 PROC. FABRIG.: Four b Arc - VOD/AGD = Coulée Continup
FERTIGUNGEABL.: Efakira-Lichtbogen Olen ~ VOD/ADD - Strangguss.

your ardet n* ~ votre n” da tds = Hoslall.Nr
T.KRUEPPEL

70005205 4541 1D

our arder n® - notre p* de che = Werksnr

4UA422189/02
20347/341/02

ROSTFREIER STAHL, COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND
GEBEIZT (II A)

hast n®=n*cgulde

V458017

coll n*-n* bablne

"¥3601733

Spacilleations ~ Spicifications - Vorschrltian Typs ~ Nuence - Quallty Finian Corroton tast = Carr. Inter — |ntkrint.Kare,

DIN 17440-09/96 WNR 1,4541 1IA DIN EN IS0 3851-2 10K
EN 10088-2:1995 WNR 1.4541 1D EURONORM 114 0K
ASTM A240/A240M-04AE1 | TYPE 321 - S 32100 [ NO 1 ASTM AZ262 E - Q2A.E1:0K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4541 1D EN IS0 3651/2 QK

. { dlmeralons - Abmessungen

m"B.00  2000.00 N fyowrrampe DIN 1744096700
inchas wedatott X6 CRNITI 18~10 Abgohreskung 1050 bawester Lun

Partlcular raguirens. = Proscr, perticul, = Bondgreorschriiten @

TRB 100 -— AD 2000 W2/01-2000 ~~ AD 2000 W10/05-2000

CHEMICAL ANALYSIS MECHANICAL PROPERTIES — PROPRIETES MEC, - MECH. WERTE
COMPOSITION CHIMIQUE
CHEMISCHE ZUBAMMENSETZUNG TENSILE TESY  {RODM TEMP. - YTEMP. AME. ~ RAUMTEMP. TEMP- "
LADLE PRODUCT | DE TRACTIONIREQ EXIGE OBTAINED - DBTEND - ENGEONESE "tnm.—exm OBTAIN.-BOTENT
ELEMENTS ACIERIE PRODUIT 205 VERSUCH 2 NS =
SCHMELZE STUCKANAL,
10002 min, e AR E min.
c 0.047 | 0.048 |S=hashin 2. 50X B.05
ma 1.03 1.03  fuield 0280 370|307 305
p 0.026 | 0.026 |swgmms 10w240 344 340
s 0.005 0. 005 [tmnene swength ﬁgb BB 001 597
5 0.45 0.46 |fpnan .
cr 17.13 17.16 -;;mo%AS 47 B3 53
N 9.00 8.00 [srowm. ABO 55 55
Mo 5 1 5 1 .
Cu ED2 JRmsn % "
T 0.415 | 0.413 hardnane T
ca hine. _HRB 88.0 86.5
N 0.008 0.008
" nu}n m‘a satrh lrm:g lmna'c:' nt;::mlh thxt — w
prein gptm L) - eesel do realllence
Komariyye Hieg » 180 0K Xerbechlaghisgpyarsuch |
TESTZ D2 VERIICATION, 0F LA CONFORMITE DE LA NUANCE FOURNIE 6%
&~ foreite) VERWECHSLUNGEPROFUNG WURDE DURCHGEFOMRT KE I NEN ERS 5 CHTL TCHEN FEHLER
§- rarnito VISUAL INEPECTION AND DIMENSIONAL CHECK
BErie G UND AnhssUNGEN o ZULASSIGEN ABWEICHUNGEN  0.B,

QUANTITY 7 WEIGHT MEMD 7 QUANTITE MEMO POIDS LIVRE I:umdun)’l’mrry- l: l'n |c=cm|noo wm-: thie ordnr N
OBERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE (KG) Die Listarung antspricht o Bannﬂbadlngungnn
PAGKAGE Nt aTy, [NET WEIGHT PACKRGE Nr Q%. Nprgl D\;e&agr
N RKET NA | N [NETTO GEW.| " PAKEL AR | ANZ. NETYO SEW. THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH
40844647 1116940 :
EDELSTAHL SERVICE CENTER
HEINRICH-AUGUST-SCHULTE STR. 14
44147 DORTMUND
|, PEUTSCHLAND
00 Lobll LY
UGINE 8 ALZ Belgium NV
THE SURVEYQR - L'EXPEAT + DER WERKSSACHVERSTANDIGE
Genk th
ary. NET waIGHT ;"E 07.10.2004
TOTAL/GERAMT: g’;g: i Faios, Nc;law. 16840 KG %’ O
PACKING LIST 435648 - D = (4202858

EOCEIR  11/02/2004

J. VANTRAPPEN



19-APR-2085 -~ BR:57 THYSSEM EDEL’ RHE INE : WSS rla e sl S UL 1Y

UGINE & ALZ Ceartificate of tast - Mill cartificats No 2004 0125470
& amrEop geeur Gekiificat do Réeception G.C.PU. 1/1
UGINE & ALZ Baigium NV Abnahmeprifzeugnis B
G:n'l:f;ul.:"%g:: *S?A;ugw)nmnwl B, B 36800 Gank noch EN 102047318
Tol, (0B9) 30 21 13 - Tatarax (M’;M‘ga an Appravad »s suppline according 1o PROD.PROGES; Elkctric Are Furnacs =~ VOD/AQD - Gantinuous Gaeling,
Tt anons iors b )30 AD2000-WO - TR 10D statamsnt W E 608 PROG. PABRIG.: Four b Are - VOD/AOD ~ Caulfo Gantinyg @
HR. Tongaran nr 41,051 - BTW. nr BE 401.277.914 sortitiad sue. PED FERTIGUNGBABL : Etaktro-Lichthonsn Dfan = VOD/AQD - Stranggues.
U A ggg:/’gc:;irgﬁgém yout arder n® = votre n* de ede - BastallL.Nt our order p* ~ notra n° de cdp - Warkgnr
& 48 | Greipe. oes wenkssaowverstanoicen| | - KRUEPPEL, 4UA422189/02
Dur TON Jheinipnd hat mic Schisioen vony 21, 70005206 4541 1D 20347/341/02
£ LY} p Gogenzsitl nuhg vore tet
STAINLESS STEEL, COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND ek el e
PICKLED V456017 ["449601733
Specifications ~ Spicificetions ~ Vorzshrition Typs - Nuence = Quality Finlah Garrogion taxt = Core, inter = Int.ktist.Kory,
DIN 17440-09/956 WNR 1.4541 ITA DIN EN IS0 3851-2 ;0K
EN 10088-2: 1995 WNR 1.4541 1D EURONORM 114 10K
ASTM AR40/A240M-04AEY | TYPE 321 - § 32100 NO 1 ASTM A262 E - ORA.E1:0K
EN 10028-7/2000 WNR 1.4541 iD EN IS0 3851/2 10K
- dTmenslond - ABMEEEUREEN
" 8.00 2000.00  0.0|Muui o osigneion gunns, DIN 17440-96 e
Inenee Werkstort X6 CRNITI 18-10 Abtthrackung 1050%¢c newnptar Lutt

Partlculer raquingm. - Praeet, particul. - Sandervorschrifton

TRB 100 -- AD 2000 W2/01 ~2000 -- AD 2000 Wi10/05-2000

ggzmﬁlgg%:&fwg MECHANICAL PROPERTIES = PROPRIETES MEC. ~ MECH, WERTE
GHEMISCHE 2USAMMENSET?UNG - gnnsébs n&sesrr‘w ;::gm e')r(fgép - TEMP. AM:%%MT%”;:EW — _TELE ]
LADLE FROBUCT - - - [ REQL.~EXIG] OBTAIN ~QHTEND
1 0002 min.  mex, A ( T) E min,

¢ 0.047 0.048 [FiEn-Bihei 12.50X 8,05

Mn 1.03 1.03 yieig 0epBO  370] 307 305

P 0.026 | 0.026 |swgems 104240 344 340! 1

0.005 | 0.005 fiensis stmnats Fgo B8B0[ 801897 5 ?

st 0.45 0,46  |Ziastigkett

cr 17.13 17.16 ullrna%AS 47 53 53

N 8.00 9.00 [5-pem. ABO 55 B5

:: BE02 Mm% o1 59

1 0.415 | 0.413 hardnans

to e HRB BB.0 86.5

N 0.008 0.008

Al :
grehn xlze aptm hend Impl;ct alr:nmh tast e
Fomgrnans Biegmversuc_ 180" QK K:'D‘L, i gavatauch
rssrs TQ VERIFY BATCH AND QUALITY HAVE BEEN CARRIED D [ iK

TESTS NE VERIFICATION DE LA CONFORMITE DE LA NUANGE munmz
- tariite VERWECHSLUNGEFROFUNG WURDE DURCHGEFOHRT
&- torrite) ViGUAY, INSPECTION AND DIMENSIDNAL CHECK GOOD WORKNMANSHIP, PERMISSIBLE

Gy mh asmianaEs % YARTATIONS IN DIMENSIONS 0K

The dull & b I dth ¢
QUANTITY / WEIGHT MEMO / QUANTITE MEMO POIDS LIVRE (KG) Lo Tourpiiute 831 confarmp aux i :xlén?:g:ddl s commands,

{JHERSICHT GELIEFERTER GEWICHTE Dia Lisfarung sntspricht den Besteilbadingungsn,
PACKAGE Ni Q'rz- NET WEINW r:”ACKAGE Nr &..;'E' NPE.);“V;E'NGE\'{_T
N* DE CAIRSE QTE. | POIDS NET DE CAIERE s
PAKET NR ANZ. |NETTO GEW.i _ pAKET NR ANZ. [NETTO GEW, THYSSENKRUPP SCHULTE GMBHM

40844641 1116840

EDELSTAHL SERVICE CENTER
HEINRICH-AUGUST~-SCHULTE STR. 14
44147 RORTMUND

GERMANY

UGINE & ALZ Belgium NV
THE SURVEVDR - L'EXPERY - DER WERKSSACHVERSTANDIGE

Gank the

TOTAL/GESAMT; BTE, NET WelGHT Lo 07.10.2004
° ‘ANE t RN, 16940 KG ”’7

PACKING LIST 435648 - b = 0420285
BG5S 11/02/2004 WJ . VANTRAPFEN




* [Potuide Huty Stall” Spitia Akeyjna SWIADECTWO ODBIORU 3.1.8 Krakbw, wm.zom’}
Oddzial Huts m. Thdeusza Sendzimira INSPECTION CERTIFICATE B
30-869 Keakow, ol Hjastek 1 ABNAHMEPROFZEUGNIS B ;
: DI 50048 ) 91 Ne 253083/E
N deoania e meriza * Hy wagoaw
Marl, Ordet No Advion No ~ No
Aureg N9 v go Mo No
HB34287 ZQIA024T $1-51-4636092-2
J
1
W
whesntlards
Nach
- T DIN 4710080 50220083 ]
GILA-10-1500:3000-0D3288 T Gatunch - Sted! grada - Marke! RS137-2
BL. G/WALG LEZK, 10,0x1500x3000 mm, GAT.RS137-2, BRZEGI NATURALNE -~
HOT ROLLED TEARDROP PLATES 10,0x4500x3000 mm, GRADE RSt37-2, MiLL EDGES
TRANENBLEGHE (N TAFELN 10,0x4500%3000 min, GUETE RE137-2, NATURKANTEN
. . py pasetii - Lo1 No I : WW-N«NWB
L Lo» No PaksmrgshyBundarzsht 4 ‘ .
Ty -ial - Abstich. _ OfA]  WnlK] oo I O TR AmiE) ARDR | NOMAL Mokl A%}
0CA35468 oA 071 002 _0p11_0o@ii 003 002 004 0,04 | 0,0050 0,004
GILA-3-1500-3000;:0D3285 Golunek - Siasl gmde - Marke: RS137.2
BL.GWALCLEZK: 3,0x15003000 ymim, GAT. REG7-2, BRZEG! NATURALNE :
HOT ROLLED TEARDROP PLATES 3,0x1500x3000 mim, GRADE R&137-2, MILL EDGES
TRANENBLECHE IN TAFELN 3 DX 15003000 mm, GUETE RE{37-2, NATURKANTEN
Nr pars Lot No i WWvNﬂdmwm
Los No 345805 - PaksianzehlBundanzeil
iiop Pl - Abwicn -~ O(%)  Mal) SRy P oW Cf¥l R Odk Amial Nepw) | N Woik] Ao
0C124084 o7 o0f 002 0010 pp14 002 002 008 0,055 | 0,0060 0,004
Ny porth - Lol No b wm-&-mamm\mﬂm
leaNo $1456809 PelesnzalWBundsnzadl. 4
Wrop Vil Pbstch, , O[%]  Mn¥) SR R S oM MK T Am) Mei%) | NRie] Merd) Aaf]
0C335732 '\ ops 01 0p2 0009 00N 003 002 006 0,053] 0,004 0,001
G1Ur-*8f~1500ﬁ0—003258 Gelunok - Sopt grads - Marke: R5I137-2
BL GWALC LEZK; 6,0x1500x3000 mem, AT RE137-2, BRZEGI RATURALNE .
HOT ROLLED TEARDROP PLATES 6,0x1600x3000 mm, GRADE RSG37-2, MILL EDGES
~ N ANENBLECHEIN TAFELN 6,0x1600x3000 nm, GUETE RS137-2, NATURKANTEN
. Nr pared - Lot NG - : WMW-NWWM:
tasNo 144548 Pekstammhvbundercent 7 )

) iiop Vel i, opa i sal Y W GW RGN Aep)  Adw | MR A g
ocxsaey 1o 008 080 002 0010 0014 003 002 0,08 0,047| 00040 0004 0,001
Wiabolwobcl mecha Hiozn - Mechanical propesties . Mechenlache Elgenschaften ;

"FWWm RéPs) | ngwea] | Aol T TRefm | ENpwn) | 80 00 4T TR zm
Loa No 1 OThe Teat
. Faivaraudh
0344548 R R paezach
045805 pe 2uch
048600 p ts 28 @
035058 | : pxde
[ prti < L0 No . G I | aub.Sn Fama | Cemeniyt | HRB | HAF Hnaoﬂ o)
Los No PAdhasion  [Weipht of Coaling Zn Weightof Coating Sn |  Geanutar | emantie . Otbwr less
Bagé Mata! Bend Dicke det Drgwthich | Skuckire Rnciere Pribmgent
" Tesd fghn2) (g2
DHIASS | T | .
DYA580H -
0VA5809 - =
05050 - ] B
: : Ersatz fir WZ EN 10204 /2.2 | 1.
K""’fﬁ‘qg Matgl:;glée;g;\ls Zuordnung Material / Charge u. ‘
System | 2005 Warte nicht zwelfelsfrai mogich.
- —

Barlage |
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"]$PAT POLSKA STAL” Spatka Akcyjna
"0ddzial w Krakowie TEST REPORT 2.2

30-969 Krakow, ul.Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2

DINSO0S/91T N 05/4864E

ATEST 22 | Krakow, 01022005

Zamaviaiacy: JEPSEN STAHL GmbH
Purchaser: an der Brunnenwiese 2
Besteller D-93152 Nittendorf

NIEMCY / GERMANY / <GERMANY>
Adres wysylkowy: M. PREYMESSER GmbH & Co.
Address: D-83055 Regensburg
Versandadresse: Passauer Str.1

Station; Zeithain-Rohrwerk
Agl. Preymesser
NIEMCY / GERMANY / <GERMANY>

Nr zamdwrienia khentz " Nr kontraklu Nr zlecenia Nr awiza Nrwagoenu
No of purchase order ConlraciNo - Manuf. Order No Acvice No Wagon No
fo der Beslelung Vertrag No Aufirag No Verandanzeige No Wagon No
[BEST.60021 1 PL/277839653/04-1422 1844067 271500575 31/51 46360225 50T |

A Wyszazegé]nienie zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung

“lormy, rodzaj materighy, slan dostawy - Slandard, grade of malerials, state of delivery - Norm, Arl. Des Materials, Lieferzustand _j
Norma przedmiotowa Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa
According Classificalion starkiards Dimensional standards
Nach Malerialnorm Massnorm
DIN 2440/78 DIN 1615/84 DIN 2440/78
RP0-26.8-265-60000DE8CP-- Gatunek - Steel grade - Marke: St33
RURY CZARNE GLADKIE (3/4") 26,9 x 2,65 x 6000 mm GAT ST33
BLACK PIPES PLAIN ENDS (3/4") 26,9 x2,65 x 6000 mm, GRADE S5T33 -
SCHWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (3/4%) 26,9 x 2,65 x 6000 mm, GUETE ST33 ' o
Nrparfii- LotNo Sztuk paczekiwiazek - No of packagesiundies
Los No 510121 PeketanzahlfBundanzahl: 12 m 42 168,000
Wylop - Heal- Abstich  C[%)  Mn[%}  Sif%)  Pl%) S{%] CT% NIk Cu%)  Am[%).  Alf%]  N2i%)  Mol%)  Asf%]
00340104 0,09 041 0,01 0,007 0,010 ’ 0.001
Nr parti - Lot No Sziuk paczekiwigzek - No of packages/undies
Los No 510422 PaketanzahliBundanzahl: 12 m 12 168,000
Wyiop-Hleat- Absiich  C[%] M%)  Si%]  Pl%l  S[%)  Cii%)  Ni% Cul%}  Alm[%) Ac[h)  N2[%]  Mo[%!  Asl%]
00249917 0,10 0,37 0,01 0,006 0,017 0,001
RP0-33.7-325-60000D68CP-- Gatunek - Steel grade - Marke: Si33
. RURY CZARNE GIADKIE (1" 33,7 x 3,25 x 6000 mm, GAT ST33
BLACK PIPES PLAIN ENDS {1%) 33,7 x 3,25 x 6000 mm, GRADE ST33
SCHWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (1) 33,7 x 3,25 x 6000 mm, GUETE ST33
Nr parli - Lot No Sziuk paczeliwigzek - No of packages/bundles
Los No 510137 PaketanzahlBundanzahl: 2 m 1 224,000
Wytop - Heat- Abslich ~ Ci%; Mnl%)  Sil%) P{%} S[%) Cri%}  Nik} Cul%]  Am[%] Alcf%l  N2%]  Mol%}  Asl%)
0C130282 0,12 0,41 0,02 0,011 0010 0,02 0,01 0,02 0,046 00030 0,001
RP0-48.3-325-60000D68CP-- Gatunek - Steel grade - Marke: St33
RURY CZARNE GLADKIE (1 1/2") 48,3x3, 25 x 6000 mm, GAT ST33
BLACK PIPES PLAIN ENDS (1 1/2") 48,3 x 3,25 x 6000 mm, GRADE ST33
SCHWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (11/2°) 48,3 x 3,25 x 6000 mm, GUETE ST33 4]
Ni partii - Lot No Sztuk paczekiwigzek - No of packagesundies
Los Ne 510179 Peketarzahl/Bundanzahi: 3 - m 108,000
Wyiop-Heat-Abstich O Ma%] Sl P& S[%) Cifw)  Ni%]  Cul%)  Alm[%]  Alcl%  NZ[%)  Mo[%i  Asf¥]
00129557 0,11 0,41 0,01 0,012 0,020 0,001 f
raéciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften J
! “Jr parlii - Lotivo | Re[MFa} | RmiiPa] A [mim) [%] |RefRm | IEN{mm| 190 n90 r rn |Ref wm} Zgnanme
: ics No The Bend Tes:
i | Faltversucn '
510121 280,0 375,0 5 435 . o
510121 2950 3750 5 42,5 ) J?
510122 2000 | 3758 5 45 | 1 {
510127 2950 | 360¢C 5 25 PR ' ’ T
e 4§ Materialzeugnis
System | 2005 5106 043

arlage



{"|SPAT POLSKA STAL" Spotka Akeyjna ATEST 2.2 Krakow, 01-02-2005
toddziat w Krakowie TEST REPORT 2.2
\30%9 Krakow, ul.Ujastek 1 WERKSZEUGNIS 2.2
1
k DIN 50049 / 91 Nr: 0514864E
[zemavigiacy: JEPSEN STAHL GrmbH ]
Purcheser: an der Brunnenwiese 2
Besleller: D-93152 Nittendorf
NIEMCY / GERMANY / <GERMANY> A
Adtes wysykowy: M. PREYMESSER GmbH & Co.
Address’ D-93055 Regensburg
‘Versandad{esse: Passauer Str.1
| Station; Zeithain-Rohrwerk
\ Agl. Preymesser
| NIEMCY / GERMANY / <GERMANY>
[Nr zamowienia kienta Nr konirakiu Nr Ziecenia Nr awiza Nr wagonu
INo of purchase order ConfractNo  ~ Manuf. Order No Advice No Wagon No
M Beslellung Verlrag No Aufirag No Verandanzeige No Wagon No
{BEST.BOOQH PL/277839653/04-1422 7844067 Z77/500575 31/51 46360228 50T J
lWyszczeg()lnienie Zamowienia - Order Specification - Specifikation der Bestellung J
lormy, 1odza] malerizty, slan doslawy - Standard, grade of materials, state of delivery - Noim, Ar. Des Materials, Lieferzustand j
Norma przedmioiowa Norma Klasyfikacyjna A Norma wymiarowa
According Classification standards Dimensional slandards
Nach Materialnorm Massnorm
DIN 2440/78 DIN 1615/84 DIN 2440/78
RPO-26.9-765-60000D68CP-- Gatunek - Steel grade - Marke: Si33
RURY CZARNE GLADKIE (3/47) 26,3 x 2,65 x 6000 mm, GAT 8733
BLACK PIPES PLAIN ENDS (3/4).26,9 x2,65 % 6000 mm, GRADE 8133
SCHWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (3/4") 26,9 X 2,65 x 8000 mm, GUETE 8733
Nrparti- lotNo i Sztuk paczekiwigzek - No of packagesibundles
Los No 540421 PaketanzahVBundanzahl: 12 m 12 168,000
Wylop -Heal -Absirich  CU%l  Mnl%)  SI%) P S[ Cf%)  NiW GufAl  Am[%) AR N2%] Mol%)  Asl%]
00340104 009 041 0,01 0,007 0,010 ) 0,001
e parlii - Lot No Sztuk paczeldwiazek - No of packages/bundles
Los No 510122 PakelarzahlBundanzahl. 12 m 12 168,000
Wiylop - Heat- Abstch  Cl%]  Mn[¥] Si%) Pl S C® NPW CuPe] A% Akl N2%) Mol Aslh) |
00249917 0,40 037 0,01 0,006 0,017 0,001
RP0-33.7-325-60000D68CP-- Gatunek - Steel grade - Marke: 5133
- RURY CZARNE GIADKIE (1) 33,7 x 3,25 % 6000 mm, GAT 8733
BLACK PIPES PLAIN ENDS (1" 33,7 x3,25% 6000 mm , GRADE ST33
‘ SCHWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (1) 33,7 X 3,25 % 6000 mm, GUETE 8733
Nr patli - Lot No Sztuk paczekiwiazek - No of packagesfbundles T
Los No 510137 PaketahzahlBundanzehl: 2 m 1 224,000 |
Wylop- Heal-Abstrich  C[%)  Mn(%) SO P% Stk G Nk Gl Ami%]  Aof]  N2%) Mokl AsfE ﬁ
00130283 012 041 0,02 0,011 0,010 0,02 0,01 0,02 0,046 10,0030 0,001
RPO-48:3-325-60000068CF-- : Gatunek - Steel grade - Marke: St33
RURY CZARNE GLADKIE (1 12") 483%3,25% 6000 mm, GAT ST33
BLACK PIPES PLAIN ENDS (1 112" 48,3 x 3,25 X £000 mm, GRADE ST33
[__SQ—iWARZE ROHRE MIT GLATTEN ENDEN (11/2") 48,3 % 3,25 x 6000 mm, GUETE ST33
Nr parlii - Lot No Sziuk paczekiwigzek - No of packages/undies
Los he 510179 paketanzahlBundanzahl: 3 m 1 098,000
Viyiop - Hest-Aostrion %) Mnl%) S Pl S Cil%l Nkl Cul®l Al Al N2} Mofw]  Asiki
00129557 0,11 0,41 0,01 0,012 0,020 0,001 ‘
MM%MMSCM Eigenschaften ‘
Hr parli - Lotho | RefttPa) | RmiMPa) | A [mm] (%] |ReRm [EN;mm} | 190 | n80 ﬂ n  |Re[uml|  Zgmanie |
| LlosNa ! : | | The Bend Test
| ! | i \ Fallversucr
[ 510121 280,0 3750 5 425 l ]
510121 2950 | 3150 5 425 /’_I//J‘,,,_#_
[ 510122 2006 | am0_ ;i 5 45 1’("%‘. Materialzeugnis |
[ 50122 | W — L\g;rstem}i 2005 5106 044 .

\ Barlage !
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Kunde
Purchnser

ALLEESTR., 5/27
46049 OBERHAUSEN

* (DE)

o et b = = e e Al h n f‘A"l‘n“I MY ¥ AT B | o pmr e o 2 peaa DATA
: SIDERURGICA | CERTEIGAIORICAAAIPO | CERTIHICATO N o
icatln (3
& FERRERO S.pA. Zeuguis o 167585  |9®™  25/11/02
a B e Komuale 1105 $0121 Totino Certificat de réception  * |ceniificate n° date
hf& Diradone o uffict
V., Moglia, 19 -18036 Settimo Toriness (TO) .
Te), 35-11-80201 Abna.hmeprﬁfzeugnis FORNITURA N° DATA
FAX 3511897340 Fomiture n° date
. COMPAMY . . . . - Lieferung n° 8110 datum
W oy Inspection certificate Supply n° CB11048 25/11/02
===2]80 DO0R ==
HOSRURAICA]
(CLIENTE : B CERTIFICAZIONI / OMOLOGAZIONI
Client CARL SPAETER GMBH

Rif ordine -Cde - Bestellnummer - P.O.

8163/D 2410/698 22912005
IDENTIFICAZIONE DEL COLATA
PRODOTTO Coulée ; ReN/mmz [ A 9
Identification du produit Schmelze C Mn Si P S N
Material bezeichnung Heat Rm N/mm
Product identification
FLACH S235JRG2 6M 140X1D 226601 0,0800 | 0,9100 0,2500| 0,0180 | 0,0170 | 0,0064 308,10 | 36.00
- 441,49
WINK. S235JRGZ 6M 60X60X8 226183 0,0800 | 0,7300 0,1600 | 0,0370 | 0,0370 | 0.0069 310,08 | 36,00
: 439,65
WINK. $235JRGZ 6M B0XBOX8 226277 0,1000 { Q,7800 | 0,1900} 0,0370 } 0,0420 } 0.0085 | 313,82 | 36,00
: 447,97
WINK, S235JRGZ 6M B0XBOX1D 226333 0,1100 | 0,8500 | 0,1700( 0,0320 | 0,0370 | 0,0074 | 314,64 | 36,00
445 91
Ersatz fiir WZ EN[10204 / 2{2
Zuordniing Materjal / Charde u.
Werte ficht zweif Isfrei mcgylich.
€ A. LAMMERING GmbH & Co.

NOTE :

P.I. Giovanni Chmet
RESPONSABILE CONTROLLO QUALITA'
Responsable du Contrdle de la Qualite
Verantwortliche Qualitaetskontrolle

Quality chief

Le prove di picga sono soddisfacenti - Les essais de pliage sont satisfaisants - Die Erpebnisse der Faltversuche entsprechen den Vorschriften ~ Bend test results are satisfactory

Page 1




THEN 10204 /DTN 50049

—_——
he ¥ Materlalzgaugms
gystem 2005 )

5106

Haterial ulunclonulﬂaterlal Harked/Das Naterial wurde bezefchnet :
1. Inak uytuornleroducer signlleichcn des Rerstellerverkes
2, Inak kentrolifIeichen des Merkssachverstandigen/Control sign ‘
3. Gatunek,Mytop/Type of materfal, Meat[uerkstoff Scheelzennumeer

W nasxtgohr
-'Unscre Auftrn gh

051

Lo NI AE N
Kanifirdars

0r v topu

Gatunek£5tan dostauy

‘ ongitudinul/vcaluznlc
ftruncvcrne/poprzoczhiv

Huta “Pokdj™ S:A.

Ruda Slaaka

DIN BN 100881

s1t Wyaiary (aa) " Haga )
pes Dimensions nn; Helqht g Hca Katerial[State of delxvery
(144 Abmessungen’ (a8 Kassa Schlclxen r Herkstof([lieferlustand
18 150%100x12%12000 | o ABA0 | A3AsS9 52050862
1. 18qi90x10x12000 . 9@00 . oh33438 X
Analira uytopu [¥] | Cheaical composition [¥ / Chemische lusammensetzung (3] .
| W | S e ? g |t hi Pow [ 0] W | W2 | "o Kb
.46 | 0.15 | 0.012 ] 0.007 027 0.0L b 0,03 | 0,004 0.003 »0.006 - 0,001 0,001 0,081
0.52 | 0.19 | 0.0%9 0.011 02| 0,03 { 0,04} 0.005 £,005 0.005 0.001 ¢.003 o.001
Polozen. Hytrrynalosc pr.udar.[Isp. teatixerbschlugarbcit :
P: ur proby grob{ Tginan r.glast. na rozciagan. R{dluzenic
I Test Plece Direct.|Dandt.|[Yield PntiTensile Stren 3 ongatlon Pozi { Srednie in Rudza{g udarnosci
) probs Nr |Probenl.| Fall- streckgr. [Zugfestigkelt] Debnun position | £ 213 ] Hean Inpact resistance.
~yers. [lPa% [HPui AS [zi Probenlage Hittel {C] (erbschlagarbelt
1214 l - 268 §32 30, ~] -1 - - -
54080 |- 302 448 30 I N
1032 L - 305 445 . -1 -1- - -
{083 L - k31 452 28.8 N - -
Ereatz for W2 E .
, t.‘.dl'aasie 1e- dostaua tostala spravdzons i odpoviada uzgednienion ¥ Ihccnlu/ Zuorgnﬁ;vl\zﬁggﬁl??%t/zz
tRed that delivery was checked and is in accordance with orderf .VVerha nicht felsfrel aﬂ3? u.
sichtprafung ohne Beanstandung zwelfelsfrei poglich.
5k - @ A. LAMMERING apm & oo,

A
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P.O. Box 2260

33328 £69%¢

Lindemann GmbH & Co. KG Albert-Schweitzer-Str. 179

ORION EISENVERARBEITUNG D-32257 Biinde D-32222 Biinde

Tel.: +49{0)5223-9986 -0 eMail: info@lindemann-buende.de DIN EN IS
Fax: +49 (0) 5223 -99 86 - 99 USt-IdNr. DE 124330915 Registrier-N

0 9001:2000
r. 78 100 3537

Inspection Certificate / Certificat de Reception

ABNAHMEPRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 28003

 LINDEMANN GMBH & CO. KG - .0, BOX 22 60 - D-32222 BONDE Bestell-Nr.: 40
0 Ox2 Order-No./No. commandé.; 099/ 77712954
Besteller: Werks-Nr.: Rechnungs-Nr.:
oo RFF HANDELS GMBH Worke-NoNo. dusine: 62853 Inv._NouNo, fasture: 023722
Markierung/Marking/Marquage
POSTFACH 13 65 Werkstofi/Material/Materie!

Zeichen des Herstellers:

28803 STUHR 1/ BRINKUM

Manufacturer’s mark/Poicon d’usine
Schmelze-Kenn-Nr.

Heat-ld-No./Coulée-Id-No.
Stempel des Werkssachverstandigen:

.Pos.~Nr._ stockzaht  Nahtlose Rohrbogen

Inspector's stamp/Poincon de recéption d'usine

f

WwL1

Schmeize-Kenn-Nr.  Schmelze-Nr. Probe-Nr.

ftem Quantity Seamless elbows for welding Heat-id-No. Heat-No. Specimen-No.
Poste Nombre Coulde-ld.-No. No. de coulée Eprouvette no.
Technische Lieferbedingungen: i
AD 2000 Merkbl. W13/W4, HP100R, AD-Merkbl. W13/W4,
TRD 107/102, TRB 100, TRR 100, VdTUV-Merkbi. 1252,
DIN 2609, DIN 2470 T. 1, DGRL 97/23/EG
F-St35.81-S DIN 17175/79 AT: 87256976 - 01
001 0600 DIN 2605-1 —090° — 3 ~ 048,3 x 04,0 Fase*2 A4504 523277 4504
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais - o T
Zugversuch Kerbschlagblegeversuch  Hartepriifung
Probenlage Abmessung Priftemperat.  Streckgrenze ZUQfesligkeil DehnU@ Einschm‘{mng Kerbschlagarpeit Hirte HB 187,5/2,5
Pn?be-Nr. Testposiion  der Probe  Testtemperat.  Yield strength  Tensiie 5‘""‘_9'"‘ /51""9““"[ Reduction '“;Z"‘,"l“ Value Hardness
. Specimen-No. b0 ciionde  Dimensions Temp. d'essai  Limite elastique lracliona " ! ' siience Dureté
.Eprouvetie no. I'eprouvette  Dimensions ~ GradC. Nimm?* Nimm? 2150 % % Joule
L=Léngs Anforderungen: L>=26 L>=48
Q=Quer Regquirement, — — -
TTagerts Gondions 20 - 27235 360480 Q=23 Q=34 107143
4504 — Materialzeugnis 130-140
ls\;'stem’r 2005 5106 057
Barlage i
Wiérmebehandlung 1d/Heattreat UTraitement termique Werkstoffgilenachweis des Einsatzrohres
Cerlificate of base material/Gertificate des maleriaux utilisés e s e e e e
normalisierend umgeformt, - Hersteller/ Rohrzeugnis-Nr.
. hot formed at controlled temperature Manufacturer/ EN 10 204 Tube WC/No.
L B o . Foumisseur Tube C d/un/no.
Verformungstemperatur 850-950°C
- Forming temperature  850-950°C BENT. 3.1B 234570
Besichtigung und Ausmessung: o. B. Verwechslungspriffung: -~ Zerstorungsfreie Prifung: _—
Visual inspection and dimensional check: in order Spectrum analysis: Non-destructive test:
Controle visuel ed dimensionel: Analyse spectrale: Controle non destructive:

' Schmelzanalyse/Chemical analysis/analyse chimique:

R iy : S
e %C %Si %Mn %P %S %Cr %Mo %N %Al
No.decoulée  _ __ '

623277 0,100 O,1é0 0,460 0,008 0,005 0,470 0,040 0,150 0,029

% N

%Cu %Nb %Ti %

0,200 0,00 '0,00 0,00

vV  CEV

0.00

0,008
Zertifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. LINDEMANN GmbH & Co. KG
Certified acc. to PED 97/23/EC The requirements are fulfilied. -
Uberprift als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100 Les conditions imposées sont satisfaites. CRION EISENVERARBE|TUN

Producer acc. AD2000-WO/TRD 100
“FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)

*FASE 2+F = DIN 2559, BL.1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends) Blinde, 22.04.05

Der Werkssachversts

ige
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Avesta Works
acm. Hans Pernéng

| CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

EN 10204-3.1.B

1

[ Date - Datum

Loed - Ladung - Chargem No  Cart,No - Zeugnis No

2005-04-07

DEBO-0698

1236554-FR

Your order - thre Bestellung - Votre commanda J
110600 HS

Purchaser - Bestalier - Acheteur

OUTOKUNIPU GMBH
POSTFACH 460 254

DE-47856 WILLICH

I_Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture l

661/512029

661/0545989

[T?equiramants - Anforderungen - Exigences

]

ASTM A 240-04
ASNME SA-240 2004
NF A 36-209 (05.90)

ALLEMAGNE EN 10088-2 {04.95}
Dest. EN 10095 {03.99)
OUTOKUMPU GMBH - LOGISTICS EN 10028-7:2000

Product - Erzeugnisform - Praduit } AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 {09.96)
Acier inox. laminée & chaud, Téle en Bande

fini 1D, bords cisalliés

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 18-10TI

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

R

Extent of dslivery - Lieferumfang - Etandue de livre _!

Brand mark
' Herstsllerzeichen
Signe du producteur

Maiting process

Erschmaeltzungsart
Procédd de fusion

Inspectors stamp
Abname - Stempel
Estamp de l'expert

E+AOD

item  Pes ‘Dimansions - Abmessungen - Dimensions Heat No Lot No
Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr

Poste Nombre kg mm Coulée No Lot Nr

16 32 3330 3,00 1500 3000 450901 — 002

Chemical composition - Chemische Zusammansstzung - Composition chimique —I
C Si Mn P S Cr Ni Ti Nb Cu Co N B

Coulée .047 .58 1,51 .027 .001 17.17 9.09 .48 .006 ,32 .08 .013 .0005

Contréle de contamination radioactive selon recomendation d” IAFA: Satisfaisant
Test results - Prufergebnisse - Résults déssais (IN/mm 2= 1 MPa)} F = Front - Anfang - Dabut B = Back - Enda - Fin T = Transvarse - Quar - Travers

Test Ref Temp Rp0.2 Rp1.0 Ry A5 2" HB

Probe Ref

Eprouv Ref T NmmZ  NjmmZ  Nimm? % % HB
Min ¥20 220 260 530 40 40
Max 720 217

F T 20 312 354 5% 50 48 147 t

B T 312 353 596 48 46 160 ’E‘*ﬁ% Materialzeugnis

|

Corrosion selon ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A: Satisfaisant oo | 2005 5106 060

Trait. thermique: Temp. de matidre 1080 cel / Refroidi brusque

Verification (PMl-spectroscopique) de la nuance: Sans remarques

Examen visuel ot controle dimensionnel: Satisfaisant

Approuvé suivant AD 2000 Merkblatt WO par TUV Nord e.V. sans countresignature

Certifié suivant la Directive Apparails & Pression (97/23/CE) par TUV CERT. Corps de

certification pour Apparails a Pression de groupe TUV Nord; Corps notifié, enregistrement no 0045,

Outokumpu Stainless AB Telephone : {0}226 814 18 Les conditions imposéas sont satisfaites
Avesta Works Talefax 1 (0}226 813 16 .
BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no : 7030 AVESTA S
7R "
SWEDEN Reg no : 656001-8748 R
ice: , EN 309001
f : LA H 1 1
Regoffice V.ATno SEB5600187480 ! EN IS0 14001

Stockholm Sweden Contrdleur Autorisé



R

Avesta Works

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |
EN 10204-3.1.B

"

Fate - Datum

Load - Ladung - Chargem No  Cert.No - Zeugnis Nﬂ

acM.Hans Pernéng 2005-04-07 DEB0-0696 1236554-EN
Your order - Jhre Bestellung - Votre commands [ l Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facture [
110600 HS 661/512029 661/0545989
Purchaser - Bestelier - Acheteur J
QUTOKUMPU GMBH unirements - Anforderungen - Exigences ]

POSTFACH 460 254

DE-47856 WILLICH

GERMANY

Dest. j

QUTOKUMPU GMBH - LOGISTICS

Product - Erzeugnisform - Produit__'

Stalnless Steel Hot Rolled, Coil-Plate

finish 1D, cut edge

Grade - Warkstoff - Nuance

Avesta 18-10Ti

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

ASTM A 240-04

ASME SA-240 2004

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 {04.95)

EN 10095 (03.99)

EN 10028-7:2000

AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 (09.86)

. Brand mark
Herstellerzeichen
Signe du producteur

QL

Inspectors stamp
Abname - Stempel
Estamp de {'expert

Maslting process
Erschmeltzungsart
Procédd de fusion

E+AQD

- Extent of delivery - Lieferumfang - Etendue-de livre

Lot No

Item Pcs Dimensions - Abmessungen - Dimansions Heat No

Pos  Anzahl Schmelze Nr Los Nr

Poste Nombre kg mm Coulés No Lot Nr
16 32 3330 3.00 1500 3000 450901 — 002

Chemical composition - Chemische Zusammensetzung - Composition chimigue

Heat

C Si Mn P S Cr Ni
047 .58 1.51°.027 .001 17.17 9.09 .48 .006 .32 .08 .013 .0005

Ti Nb Cu Co N B

Radioactive contamination check acc. IAEA recommendations: Satisfactory

Test Ref Temp .Rp0.2 Rp1.0 Ry
Prabe Ref
Eprouv Ref C Nmm?  Nimm?  Nmm?2
Min +20 220 260 530
Max 720
F T +20 312 354 596
B T 312 363 596

AbB
%

40

50
48

2"
%
40

48
46

HB
HB

217
147
160

Corrosion acc. ASTM A 262-E, EN ISO 3651-2A; Satisfactory
Heat treatment: Material temperature 1080 cal / Quenched {forced air + water)
Steal grade verification (PMl-spectroscopic): OK

Insp. and gauge measurement: Satisfactory

Approved acc. AD 2000 Merkblatt WO by TOV Nord e.V. wi}h rencunce of countersignment
Certified acc. Pressure Equlpmellt Directive (97/23/EC) by TUV CERT-Certification body
for pressure equipment of the TUV NORD GROUP; notified body, reg-no. 0045,

590607

Test results - Priifergebnisse - Rasults dassais (1IN/mm 2= 1 MPal F = Front - Anfang - Début B = Back - Ende - Fin T = Transversa - Quer - Travers

Outokumpu Staintess AB Telephone : {0)226 814 18
Avesta Works Telefax : 101226 813 16
BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no : 7030 AVESTA S
SWEDEN Rsg no : 556001-8748
Aegoffice: V.A.Tno :SE556001874801

Stockholm Sweden

This material is found to comply with order cequirements

Authorized Inspector

WM”VZ_.

EH 300001
EN 190 14001




QD

Avesta Works

[ CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT |

171

EN 10204-3.1.B

fDate - Datum

Load - Ladung - Chargem No Cert.No - Zaugnis No I

acm. Hans Pernédng 2005-04-07 DES0-0896 1236554-DE

Your order - thre Basteliung - Votre commande ] l Avesta order - Auftrag - Ordre Invoice - Rechnung - Facturﬂ
110600 HS 661/512029 661/0b45989

Purchasar - Bestellar - Achsteur ]

OUTOKUNMPU GMBH
POSTFACH 460 254

DE-47856 WILLICH
DEUTSCHLAND

Dest,

OUTOKUMPU GMBH

- LOGISTICS

Ptoduct - Erzeugnisform -

ProduLJ

Rostfreies warmgewalztes, Blech aus Band
Ausfiihrungsari 10, besiiumi

Grade - Werkstoff - Nuance

Avesta 18-10TI

TYPE 321/26 CNT 18-10 HT/1.4878/1.4541

rRequiremants - Anfarderungen - Exigences

]

ASTM A 240-04

ASME SA-240 2004

NF A 36-209 (05.90)

EN 10088-2 (04.95)

EN 10085 {03.99)
EN 10028-7:2000
AD 2000 W2, W10 & DIN 17440 {09.96)

IR

~ Brand mark
Herstellerzaichen
Signe du productsur

QML

Inspectors stamp
Abnams - Stempel
Estarmp de Vexpsrt

AJA
A

Maelting process
Erschmaltzungsart
Procédd de fusion

E+AOD

_,.Extant of defivery - Lieferumfang - Etendue de¢ livie

ltem  Pcs Dimensions - Abmessungen - Drirmeﬁsibﬁrs Haat No Lot No

Pos  Anzahl Schmalze Nr Los Nr

Poste Nombre kg mm Coulde No Lot Nr

16 32 3330 3.00 1500 3000 450901 — 002

Chemical camposition - Chemischa Zusammensetzung - Camposition chimique —]
C Si Mn P S Cr Ni Ti Nb Cu Co N B

Schmelze

.047 .58 1.51 .027 .001 17.17 9.09 .48 .006 .32 .08 .013 ,0005

Messung auf Radioaktivitdt gem. JAEA Rekommendationen: Ohne Beanstandung

Test results - Prufergebnisse - Results dessais (1N/mm 2= 1 MPa) F = Front - Anfang - Dabut B = Back - Ende ~ Fin T = Transverse - Quef - Travers

Test Ref Temp Rp 0.2 Rp 1.0 R A8 2"
Probg Ref
Eprouv Ref C N/mm2  N/mm2  Nmm? % %
Min +20 220 260 530 40 40
Max 720
FT +20 312 354 596 50 48
B T 312 353 596 48 46

HB
HB

217
147
160

Korrosion geam. ASTM A 262-E, EN 1SO 3651-2A: Ohne Beanstandung
Wirmebsehandlung: Materialtemperatur 1080 cel / Abgeschreckt {Pressluft + Wasser)
Verwechslungspriifung (PMI-Spektralanalyse}: Ohne Beanstandung

Besichtigung und Ausmessung: Ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD 2000 Merkblatt WO durch TUV Nord e.V. mit Verzicht auf Gegenzeichnung
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie {97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir
Druckgeriite der TUV NORD GRUPPE; benannts Stelle, Kenn-Nr. 0045.

9106060

Outokumpu Stainless AB Telephone : {01226 814 18
Avesta Warks Telefax : {0)226 813 16
BOX 74, S-774 22 AVESTA  Telex no : 7030 AVESTA S
SWEDEN Reg no : B56001-8748
Regoffice: V.ATno : SEBS8001874801

Stockholm Sweden

Dis gesteliten Anfordsrungen sind erfullt

Werkssachvarstindige

MH%‘ i
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. slovanske Islezarns u:'
ACRONI

§7 ACRONI, d.o.0. Cesta Borlsa Kidrida 44, 81 - 4270 Jasenice

TEHNIENA KONTROL

Telefon; +388 4 584 10 40
Telefax: +288 4 584 10 88
http:/iwww.acronl.sl
E-rall: askube@@acroni.si

A

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis
3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B

Stan/SaliefPege 1/ 2
SL/Nr. /Na.

DIN 30049 3.1,R
EN10204 3.1.B

Ditum / Daiwm / Dats

“Nerecho / Beatakng Nr_{ Ordlr B,

2005 60009 02-05 022171

Nnk I’II' * l,r\ I-M'u

31049781 mwvrm 14.03.2005

Nemani / Kunde | Customer

ndalok / Erznl;nls 7 Proghuct: vrala pecl/ErscMuumunlMeﬂh\g mm.co Inak lrvedencs TK 1nek protzvaisics {@
Zalohen 883 saciversiand) Lslchen des Heslefpworts

BLEC‘H ) E+VOD lm:mm'sump i _ Mukot mosM::dl:ﬂuu

Specikacifa / Vorschrifen / Spactications Tip { V. / Typa Pavs mcml Flnm\ Kemsz. 31/ I kst karr. [ Corrosion lag

ASTM A240/A 240M/ED.O4 321 No.1 ASTM A262 PRACTICE E:0K

ASME S5A 240 SECT.)I PART A/ED.ON KF4| No.:1

DIN 17440/ED.96 EN1008B-2/ED.95 XBCrNiTi18/10 C2-Ha, 1D

EN 10028-7/ED.2000 W.Nr.1, 4541 EN 150 3651-2: OK
-AD-2000-Regeiwerk W2/ED0Tund WAO/ED0YT X6CINITI18/10 Sczas

EN 10095/ED.99 XBCrNiTi 18770

PED/97/23/EC W.Nr.1,4878

Obseg dobave / Umfang der Lieferung / Exteni of material dellvery

oy, St soe 51, pye “Toza nwio Dimenzi T T sk, $L s

Pos. Schimstzen Nr. Walzinis) Grwrichl ) Abmassungen Stuckashi Proba ir.

Hom ) CostHp, Pittp No, o Walghy . Dimensens o, _ e Sumpia No,

51 249969 2405 1920 20 /7 2000 / 6000 1 24067

&2 2489720 9334 1820 20/ 2000 /1 6000 1 93377

53 249968 24086 1920 20/ 2000 / 6000 1 24067

&4 249720 9336 1920 20 /7 2000 /7 6000 1 93377

A]‘ § Materialzeugnis
gysiem 2005 5106 062

arlage |




slovensks islezaime o8

*ACRONI

N | § E
5% AGRONL d.o.0. Cesta Borlsa Kidrlta 44, 51 - 4270 Jesenics

TEHNIGNA KONTROLA
Telefon: +388 4 584 10 40
Telafax: +386 4 584 10 68

http:/iwww.acroni.sl
E-mall: agkube@agron).sl

Potrdilo o prevzemu 3.1.B/ Abnahmeprufzeugnis 3.1.B/ Inspection certificate 3.1.B

SeMe B . SvevSelaPre 2/ 2
‘Mehanske lastnost / Mechamsche Eiganschafien / Mechanical propemes e

Srames  Smoervzores  Nipiecenls  Nepacemja  NaLWmR R 11! g f Elomgatlon Kamraie. Trdoia Havoal f Kubechleg / Impact
ProboNr.  Probenlsga  Oohnirenze Dehngraue Daglestighed Eimchnunmy  Heto prt/smed bol Aage  atiposh.
Sampia No. Fosttlon  Yiold o vy Ve vaireg TN8 Woprm wpe | mmy  Amn Redolanay Maness 0 —E
ﬁ"‘“‘ MIN 205 240 515 40 40 B0 20
riiam MAX 700 217

93377 p 263 323 572 56.2 69.7 163 322 316 311 20
24067 p 269 VA | 558 54,3 69_ 5. 163 s 331 325 20
. Gava/Kopl /Top N - Nogs/fuss/Botiom V- Vadomo / Lirgs / Longiuudinal P Procno / Quee [ Trinswirss  A1pogh  flage / Bend : B
Kamlcna analiza / Chemlsche Zusammensetzung / Chernlcal Composlition

5"1-’?3:*" el ge %5 WM WP WS Bor N 3] %N fenha
249960 0021 0.58 143 0.036 0.001 17.34 9.30 0,195 0,0085 o
248720 0.031 0.58 1.58 0.040 0.002 17.07 S.DB 0 2687 0.0136

Dpomba

HEAT TREATMENT ; QUENCHED AT 1050°C, WATER QUENCHED

~ VISUAL AND DIMENSIONAL CHECK : OK

- SPECTROMETER SORTING TEST : OK

- INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO
ASTM A - 262 PRACTICE E : OK!

Im Einvernehmen mit dem TuV Bayern (Avgust 1965). Auf eine Gegenzelchnung wurde durch den TuV BAYERN SACHEN

VERZICHTET-(20.06.1996).

WARMBEHANDLUNG . LoSUNGSGLUHEN BEI 1050 *C, WASSER ABGESCHRECHT!

_ OBERFLACHEN UND MASSPRUFUNG : OHNE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF WERKSTOFFVERWECHSLUNG : OHNE BEANSTANDUNG
_ PRUFUNG AUF BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALUNE KORROSION
NACH EN 150 3651-2 1 OHNE BEANSTANDUNG,
Corlifled ace. Prassure Equipment Directive (97/23/EC)
by TOV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TV tndustrie Service G.m.b.H TOV 50d Gruppe,

To potrdito, K ga lzdajamo z uperabo posiovne-infonmacliskega sistama, Je v skladu EN 10204, ods.5 In valjs brez podplss.
Diggs Baschetnigung wyrde durch eln gealgnetes Datonverarbeltungs-systerm erstalit und Ist gamaess EN 10204, abs.5 ohna Unterschilft guaitly.
This Certlfiesta has boan Issued by B qualified Elsstronic Data System and Is valld acc, to EN 10204, para.5 without Slgnature.

Odgovarne osabe / Werkssachverstasnidiger / Works Experts | Skube / Krivee

%%@@@%2




ACERINOX,S, A,

EABRICA D)L CAMP)
DE GIBRALTAR
rALMONER (LOS BARRIOS)

TENO. () -56-629300
FIAX L (M) 6020310
.0, BOX.83

—
Cadad Wdans o pany
natvhale o Waly

11370 LOS BARRIOS (CADIZ)

‘Bestoller - Costumer

BLECH (PLATE) 1

AR Tordbiingan:
Tachnical raquiraments

ACCORADING TO
NACH

*Leut Schreiben des TUV Baden o.V. vam 28 Juni 1989 wird auf dis
TUV Baden renounca to the countarsignatura sccarding to their lotter dare 26-6-89

Autirage Nr - ourordsr No "

| Werkinall N und [TelesiGitand mi;drwa.—m Conditlon ol Balary """

(4541

. e et 1i4561 0 IJA et e e |
'Weérkstoff- Normbaz. Standard - Grade of Matarial Warkabaz - Woiki Greds E’,’io%“ulfﬁ‘;‘ it SResTmekir iy
X6CeNITilg .10 315

ACX-

BN 10028 -7/TRB 100/AD-2000- MERKBLATT W2/W10 EN 10035 B DGRL 97/23/EQ (PED}

Abnahmepriifzeugnis P
Inspaction CertificatepulBN

mspactiono, 375712 2
€N 10204 34.8,

"Zustimmungsschrelban den THY Baden vom 21, Februsr 1883
Latter of spprovel from the TUV Baden dated 21-2.83

Geganzelchnung verziohyet.”

[ Bersllung Ni > your Brdar N, > " "7 om e -
BN 16372

Kenazeichnung -Marking
Schmaliennummar - N.° of coh,

[Zsichan des Ligferwarks
Brond of the manufacturar

il

Stampel dea Sachvaratindigen,
Inspuntor's stamp

— R bt b b,

27275)

.

Burtace and gmenplone oonveolied: 0K,
Dar werkstat! st pastdnalg pagen interkristalline Korrosion gembss  EN 180 3461-2
Tha mstenal w reaI81B0T L0 INBIQranUIar corrosion test accarding ta EN 150 38812
Spaktraskopircha Identitaieprifung. O.0

$poo ical ldentity tast: D.K.

P brmogpanitungs iy e 38051100

W8rmebghandiung: Glihan b, .. {TTIE (%) VORI o

Heat wsaimant:

une Abgotreexen ot JWEE

Fos Ar Stisckzan] . i Schmalze Nr. Probe Nr,
Itom No, Quantity Anmeswnamrl:)mlnxlonx Haac No, Tapt No,
20 F) 15,00 x 1.500,00 x ©.000,00 - SBKE OL5BXSE B
2% 1 15,00 & 1.500,00 x 6.000,00 SBKAR 0158K8 B
e - P T R
SR S R Al - & Materialzeugnis -
ir 1
H 7
System i 2005 D106 0863
Barlage !
Ehamischa Antlyae - Chemical Compoaition
Schmalza N, 1
Heat No, c CR My NI P 5] 8T TI
-.Anlurd;l;;l;‘.xan ” 17,000 9,00 N
| fearemets | g,08d 19,000] 3,000 12,000 0,083 0,015 1,000 9,70
5BKB 0,028 17,175 1,86¢ 5,15 0, 031 0,003 0,535 0,323
1
F}:ﬂanhum‘;mc Elglmch.;:lmn - Mnnhur\lal l;réooruea ) Pr. Tamp. T Tamp, 20 KY e . o
 Prab.- Lem Abmasgungan ’
:L:?Nr;r‘ p:;. &t Tg:' dar Probesizba Rm. Rp 0.2 Rp 1.0 AS
Dim. ol avaciman N/mm2 N/mm2 0/ mm2 y
T Grelte v Dicks 500,00 200,00 240,00 40,00
Anfordatungan ' ’ ’ '
RequIrements Widih g Thicktada 700,00
mm
015BKB B cT 30,000 15,04 546,83 210,748 255,41 59,52
ieslr;hﬁgung und Maaskantrolia wurden durchgelOhrt: 0.8 WERKSACHVERSTANDIGER

worll Inspactor

J. Vaquers

Zsugnis ist per EDV arstallt und ohne Untarschrift g
gembae E-Norm 10204

Pelmone..... 14 ENERG,  “C.




ACERINOX,3.A. g
Eg‘:}‘;;jﬂ;ag}‘?kfwm INSPECOTION CERTIPICATE
PALMONES (06 BARKIGS) @m) ABNAHMEPRUFZEUGHNIS 318
TENO.{34) -56-620300 CRRET
HAX  (4) 34-629311 G 493
#,0, BOX.8) 160 14301 ACCORDING TO  EN 10204 CERTIFICATE N*
TIITULOS BARRIOS (CADIZ) | comeymrpves o, NACH BROF Nr 175712 2/ 1
. AT oquly
CUSTONER Our order no.
BESTELLER Auvfirags Nr 8N 15373
" Your oidar o, I
! Bastallung Nr
AREQUERIMENTS ™" T s e e - GRABE = " TN —
ANFORDERUNGEN WERKSTOFF NR, LIEFERZUSTAND
EN 10088.2,1995 ACY 315
1.4541 IIA
THADE MARK INGFECTOR'S STANP ) STEELMAKING PROCEGS
HERSTELLERZEICHEN ArEApUY STEMPEL DES SACH VERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART
A.0.0.
e . < RENBIBRE "~ - * HYiry - ..oAeD |
ﬁggy:g’; . ‘i&mﬁf ABMESSUNGEN MARKE | STUCKZAML | PROBENR.
T THICKREBR T ' WibTH TLENGYH T
DICKE BAEITE LANGE
K71364 015BKA RCA 15,00 1.500,064 6.000,00 20 1 15BK8 B
KTLiEG D1SEKE ECB 15,00 1.500,00 6.000,400 20 1 158K6 B
K71368 015BK8 BDA 15,00 1.500,00 6.000,00 21 1 15EK8 &
| CHEMICAL ~ANALY&(E CHEMISCHE ANALYSE (%) 1
HEATNO. ~ .» NI p ] ST
SCHMELIE MR 2 ¢ "C_R—‘ ___mﬁ___ b
REQUINEMENTS
ANFORDERUNGEN 17,000 2,000
A . 0,080} 19,000 ..2.00013,000 ( p,nas_Jog, Q15 11,000 .Q:JQL_\__._._M.._
SRKS 0,028 17,175) 1,664 2,159 (0,031 0,001 |o,535 0,322

MECHANICAL PROPERTIES

ot ==l R, Rp 0.3 Rp 1.0
PROGE NR E N/ N/mmz N/mm2 ¥
AEQUIEMENTS T oo a0 17270 T
ANFORDERLNOEN 500,00 | 200,00 340,09 40,00
_______ _ . .700,00 . S
015BKE B 546,93 | 210,70 258,41 59,52
P ]
£

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
A5

u_u.'...‘...u_._T.‘.. n—— e ey e e

INTERGRANULAR CORROSION TEST
INTERKRISTALLINE KORROSION TEST

REMARKS  FEMERKONGEN

910

nar

6063

BESICHTIGUNG UND MASSKON TROLLE

INGPECTOR
WERKSACHVERS FANDIGEN

lﬁ.q;mcwss,

— e

!
URFACE AND DIMENZIONAL CONTROL

BATIBFAQTORY
Ohng Bsenxiandung

-

J. VAQUEROD

14 ENER




e
SCEHRINOX S 4.
FAABULDEBL canvpg

L2E GBULTAR

INSPECTION CERTIFICATE

P ALY (105 b meRios) ABNAHMEPRUFZEUGN|S 318
7 IO 34, oz
FAX 056600
.0 M e 1 . ACCORDING TG En 10204 CERTIFICATE Ne
1 1Y7OUNDARRIOS 12Apsz) o, Amsagirecy NaCH PRUF nr 175712 2/ 1
HatardVSN i yugy —h - - . s
U STER Our ordar no. -
FESTUER Auftisgs Nr SN 16372
Your vider no, - T e e
- Bestellung Nr
ﬁmﬁ%ﬂENT—S — - - e GRADE ——— - - --\Fw—'sﬁ—__, —
ANFONRUNGEN WEAKSTOFF NR, LIEFERZUSTAND
ASTM-AZLOEdDA ;AiBOEdO4:ABME—SA!AOEdDE:SAi&UEdO‘l . ACX 318
Th-321 11a
THRAODIMAR - RECTOR'S BTAMP . |- ATEELMARING PROCEBE "~ —rm——
HHERS TUERZEICHY STEMPEL DES SACHVERSTANDIGEN ERSCHMELZUNGSART

A,

| - e L -
b ol __ABMESSUNGEN | Proeenn
THICRHEED Witk
DICKE BRETE |
T kg £15BKS BCA 1.500,00 |  5.000, 6o | 1 015BKP &
K 015BKg meR 1.260,00 | &. 000,00 20 1 015BKe &
Kigg 215BK8 BDA 1.500,00 21 1 015BKp B

CHEMICAL

TN (s 8
ggfw,ﬂzs Mmoo
LIREMBENTS
A S ROERUIE

T EHKB

209, 00

JIREMENTS
AEQL D[HUNGEN

ANFOR
- - ¢15BKs g

210,78

‘RORANULAR CORRORION TEgT
;Z;ESEIRZISTALLINE KOAROMON TE3T

ASTM-A-262 BRAGTICA g

REMARKS __ GEMERKUNGEN |
REMARRS  OEMERKUNGEN e —

Tenperatura de¢ hipercemple &ACye 1050 y 1200 * ¢,

5106063

RATIRPAGTORY
Ohne Fasnstangvng

WERKSACHVERS FANDIGEN J. YVAQUERD

PALMONEY, 14 BNER 2g0s

POV




